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1. Uvod

Nevyvazené kolo zplsobuje béhem jizdy jeho preskakovani a volant se vikla. fidici to
muze znemoznit fizeni, zhorSuje rozstép kombinované oblasti systému Fizeni, poSkozuje
tlumice a Casti fizeni a zvySuje pravdépodobnost dopravnich nehod. Vyvazené kolo se
témto problémum vyvaruje.

Toto zafizeni pfijima novy integrovany obvod LS| (Large Scale Integrated circuit),
ktery tvofi hardwarovy systém, ktery ziskava procesy a vypocitava informace vysokou
rychlosti.

Pfed pouzitim zafizeni si peclivé precCtéte pfFirucku, abyste zajistili-normalni a
bezpecny provoz. Je tfeba se vyhnout demontazi nebo vyméné Casti zafizeni. V pfipadé
potfeby opravy se obratte na servisni oddéleni. Pfed vyvazovanim zajistéte, aby kolo
pevné pfiléhalo k pfirubé. Obsluha by méla nosit pfiléhavé obleéeni, aby se zabranilo
pfichytnuti. Nekvalifikované osoby zafizeni nespousti.

Nepouzivejte, dokud si nepfectete vSechny funkce uvedené v manualu.

2. Specifikace a funkce
2.1 Specifikace
Maximalni hmotnost kola: 65 kg
Napajeni: 220V / 50 Hz
Rychlost otaceni: 120 ot/min
Doba cyklu: 8 s
Pramér rafku: 10” - 24” (256 mm — 610
mm) Sitka rafku: 1.5” — 20" (40 mm — 510
mm) Hlu¢nost: 70 dB
Cista hmotnost: 98 kg
Rozméry: 960 mm x 760 mm x 1160 mm
2.2 Funkce
Adaptivni 6 LED displej, ma flexibilni funkci ovladani ukazateld.
Uspora energie, ruéni ovladani-bez motoru
RUzné rezimy vyvazovani (protizavazi k pfilepeni, upnuti atd.)
Inteligentni autokalibrace.
Funkce diagnostiky a ochrany pfed poruchami.
Pouzitelné pro razné rafky ocelové konstrukce a duralové konstrukce.

2.3 Pracovni prostredi
Teplota: 5-50"C
Nadmorska vyska: do 4000m
Vlhkost: do 85%

3. Slozeni vyvazovacky
Dvéma hlavnimi souc€astmi vyvazovacky jsou: mechanicka ¢ast a elektricky sytém.
3.1 Mechanicka cast
Tato Cast se sklada z podpéry, oto¢né podpéry a otocné hlavni osy; jsou spolu
upevnény na stojanu.
3.2 Elektricky systém
1. £ MikropocitaCovy systém se sklada z LED displeje, klavesnice a obvodu LSI, jako
je.novy procesor MCU CPU.
2. Zkusebni rychlost a polohovaci systém se sklada z pfevodu a optoelektronické
Spojky.
3. Horizontalni a vertikalni snimac tlaku.



Mé&feni rotace a Horizontalni a

polohy vertikalni snimac tlaku
| |
Klavesnice F—— Mcu CPU ——= LED
l - Hlavni osa
Napajeci obvod vyvaZovacky

Obr. 3-1 elektricky systém

4. Instalace vyvazovacky
4.1 Otevieni a kontrola
Otevrete balik a zkontrolujte, zda nejsou poskozene dily. V pfipadé jakychkoli dotazu
zafizeni nepouzivejte a kontaktujte dodavatele.‘Standardni pfisluSenstvi je uvedeno nize:
Sroubovy &ep hnaci osy
Vyvazovaci klesté
Imbus
Posuvné méritko
Rychloupinaci matice
Adaptér (kuzelovy)
Protizavazi (100g)
4.2 Instalace vyvazovacky:
e VyvazovacCka musi byt nainstalovana na pevném cementu nebo podobném podkladu,
nekonsolidovana zem muiZze zpusobit chyby méfeni.
e Aby bylo mozné pohodIné pracovat, kolem vyvazovacky by mél byt prostor 500 mm.
e K upevnéni k podkladu pouzijte kotevni Srouby do montaznich otvor(.
4.3 Instalace krytu (nepovinna)
Namontujte kryt kola na zafizeni zasunutim ty€e ochranného krytu do dfiku krytu za
skfini a poté jej upevnéte Srouby M10 « 65 z krabice na nahradni dily.
4.4 Instalace Sroubového €epu hnaci osy
Namontujte Sroubovy €epy hnaci osy na hlavni osu pomoci Sroubu M10 x 150, poté
Sroub utdhnéte. (Viz obrazek 4-1)

S N A

Obr. 4-1



5. LED displej a funkéni klavesy
5.1 Predstaveni LED displeje a funkénich klaves
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Obr. 5-

Kombinace funkénich klaves
1-digitalni odecet, hodnota nevyvazenosti; uvnitf
2-digitalni odecet, hodnota nevyvazenaosti, venku
3-indikator, zvolen rezim korekce
4-tlagitka, ruéni nastaveni VZDALENOSTI (a)
5-tlagitka, ruéni nastaveni SIRKY(b)
6-tlagitka, ruéni nastaveni PRUMERU (d)
7- tlacitko, zobrazeni Hodnoty pod prahovou hodnotou
8-tlacitko pro prepoCet hodnoty.nevyvazenosti
9-tlacitko, vybér rezimu korekce
10-digitalni odecet, poloha nevyvazenosti, uvnitf
11-digitalni odecet, poloha nevyvazenosti, venku
POZNAMKA: K stisknuti tlagitek pouzivejte pouze prsty. Nikdy nepouzivejte klesté na
protizavaZzi nebo jiné‘Spicaté pfedmeéty pro stisknuti tlacitek.

5.2 Predstaveni kombinovanych funkénich klaves

[FINE] + [C] autokalibrace

[FINE] + [a 1] +.[a |] pfepinani mezi gramy a uncemi

[C] + [F] samokontrola

[FINE] + [F] nastaveni vyvaZzovacky

Jednotka méfeni zvolena pro nevyvazeni (gramy nebo unce) se po vypnuti ulozi do paméti
stroje:

Pokud jsou mernou jednotkou zvolenou pro Sitku a prmér (mm nebo palce) palce, je nutné
tento vybér opakovat pfi kazdém spusténi stroje.



6. Instalace a demontaz kola
6.1 Kontrola kola
Kolo musi byt ocCisténo, nesmi byt na ném prach a pisek a musi byt odstranéno

protizavazi kola. Zkontrolujte tlak v pneumatice az do jmenovité hodnoty. Zkontrolujte, zda
neni deformovana polohovaci rovina rafku a montaznich otvoru.

6.2 Instalace kola

6.2.1 Vyberte optimalni kuzel pro stfedovy otvor, pokud je na okraji-stfedovy otvor
6.2.2 Dvé moznosti instalace kola: A. pozitivni polohovani; B. negativni polohovani.
6.2.2.1 Pozitivni polohovani (viz. Obrazek 6-1):
Aktivni umisténi je bézné pouzivano. Funguje hladce a je pouzitelné i
pro ocelové a tenké duralové rafky s malym vnitfnim otvorem.
Instalacni proces: na hlavni hfidel instalujte vhodny kuzel (mens$i konec
smérem ven) — nasadte kolo (instalujte rovinu.rafku smérem dovnitf) —
namontujte rychloupinaci matici
6.2.2.2 Negativni polohovani (viz. Obrazek 6-2):
Pokud je vnitfni otvor rafku velky a je osazen nejvétsi kuzel, je vhodné
negativni polohovani, aby rafek mohl tésné pfiléhat k pfirubé hfidele.
Postup montaze: hlavni osa — instalace kola — namontujte vhodny
kuzel (vétsi konec kuzele sméremiven) — rychloupinaci matice

6.3 Demontaz kola
6.3.1 Demontujte rychloupinak
6.3.2 Zvednéte kolo a sundejte ho z hlavni.osy.

Obr. 6-1 Obr. 6-2

Poznamka: neposouvejte kolo na hlavni ose, abyste zabranili odfeni hlavniho
hfidele béhem instalace a demontaze kola

7 Metody zadavani dat rafku a operace vyvazeni kol
7.1 _Stav pfi zapnuti vyvazovacky
Po zapnuti se zafizeni automaticky inicializuje. Inicializace bude dokon¢ena po dvou
sekundach. Poté stroj automaticky prejde do normalniho dynamického rezimu (upevnéni

protizavazi na korekCni roviné obou okrajovych stran rafku) (obrazek 7-1), pfipraveny pro
zadani dat rafku.
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7.2 Data o zpUsobu zadavani a provozu vyvazeni kol pro rezim klasického
dynamického vyvazeni

7.2.1 Po zapnuti vyvazovacka pfejde do normalniho rezimu vyvazeni
7.2.2 Vlozte data rafku

Obr. 7-2
Posurite méfitko, pfitahnéte hlavici pravitka k okraji_rafku dovniti (Obrazek 7-2) a
ziskejte hodnotu ,a“ oznacenou pravitkem, potom pravitko vratte zpét. Stisknutim [a-]
nebo [a +] zadejte hodnotu ,a“.
7.2.3 Zadejte data Sifky rafku
Ziskejte hodnotu Sifky vyznacenou na rafku nebo zmérenou pravitkem, poté stisknutim
tlacitka [b +] nebo [b-] zadejte hodnotu ,b".
7.2.4 Zadejte udaje o pruméru rafku.
Ziskejte hodnotu pruméru vyznagenou na rafku nebo zméfenou pravitkem, poté
stisknutim tlacitka [d +] nebo [d-] zadejte hodnotu ,d“.
7.2.5 Proces normalniho dynamického vyvazeni

Zadejte data rafku, ru¢né otocte kolem; uvolnéte kolo, kdyZz je displej vypnuty. Kdyz
LED displej zobrazuje data, seSlapnéte brzdovy pedal k zastaveni kola, pomalu otacejte
kolem. Kdyz sviti vnitfni indikatory polohy (Obr. 5-1 (10)), zaklapnéte odpovidajici
protizavazi, které se zobrazuje pomoci LED displeji na levé strané, na pozici 12 hodin na
vnitfni strané rafku (Obr. 7-3)."Opét pomalu otacejte kolem. Kdyz jsou vSechny indikatory
vnéjsi polohy (obr. 5-1 (11).v8echny zapnuté, zaklapnéte odpovidajici protizavazi, které se
zobrazuje pomoci LED displeju na pravé strané, v poloze 12 hodin na vnéjsi strané rafku
(obr. 7-4). Znovu ru¢né otoc¢te kolem. Uvolnéte kolo, kdyz je displej vypnuty. Kdyz LED
displej na obou stranach zobrazuje data, seSlapnéte brzdovy pedal k zastaveni kola.
Vyvazeni je dokonéeno
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Obr. 7-3 Obr. 7-4
7.3 Proces operace statické rovnovahy (ST)
Rezim ST je vhodny pouze pro rafek, na kterém lze protivahu pfipnout na stfedni
pozici, jako je rafek motocyklu.
V. normalnim rezimu zméfte primeér ,d“ pozice protizavazim (Obrazek 7-10) a poté
stisknutim [d +] nebo [d-] zadejte hodnotu ,d“. (hodnota "a" a hodnota "b" mohou byt
nahodné hodnoty). Stisknutim [F] pfejdéte do rezimu ST.
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Obr.7-5

Zadejte data rafku, rucné otoCte kolem, uvolnéte kolo, kdyz je displej vypnuty. Kdyz
se na displeji zobrazi to, co na obrazku 7-6, seSlapnéte brzdovy pedal k zastaveni kola,
levy displej zobrazuje ST, pravy displej zobrazuje nevyvazenost." Pomalu otacejte kolem.
Kdyz jsou vSechny indikatory vnitini polohy (Obr. 5-1 (10)) a venkovni indikatory polohy
(Obr. 5-1 (11)) rozsviceny, pfipevnéte odpovidajici protizavazi, zobrazujici LED displeje,
na pozici 12 hodin na rafek (Obr. 7-5). Opét ru¢né otacejte kolem. Uvolnéte kolo, kdyZ je
displej vypnuty. Kdyz LED displej na obou stranach zobrazuje data, sesSlapnéte brzdovy

pedal a kolo zastavte. Proces je dokoncen.

20
Obr. 7-6

7.4 Metoda zadavani dat v rezimu ALU-1.a proces operace vyvazeni
Postupuijte podle 7.2 pro zadani dat rafku. Stisknéte klavesu [F] k rozsviceni kontrolky
ALU-1, aby se vyvazilo kolo v rezimu ALU-1.

ALU1

[

Obr. 7-7

Zadejte data rafku, ru¢né otocte kolem, uvolnéte kolo, kdyz je displej vypnuty. Kdyz
se na displeji zobrazi data, seSlapnéte brzdovy pedal k zastaveni kola. Pomalu otacejte
kolem. Kdyz jsou vnitfni indikatory polohy (Obr. 5-1 (10)) rozsviceny, v poloze 12 hodin
vnitfni hrany rafku vyvazte protizavazi na hodnotu zobrazenou na levém bocnim displeji
(Obr. 7-7 vlevo). Opét pemalu otacejte kolem. Kdyz sviti kontrolky venkovni polohy (Obr.
5-1 (11), v poloze 12 hodin vngjSi hrany rafku vyvazte protizavazi na hodnotu zobrazenou
na levém boc¢nim displeji (Obr. 7-7 vpravo). Ruéné otacejte kolem a uvolnéte jej, kdyz je
displej vypnuty. Kdyz<LED displej zobrazi data, brzdovym pedalem zastavte kolo.
Vyvazeni je dokoncCeno.
7.5 Metoda zadavani dat v rezimu ALU-2 a proces operace vyvazeni

Postupujte podle 7.2 pro zadani dat rafku. Stisknéte klavesu [F], aby se rozsvitila
kontrolka ALU-1, aby se vyvazilo kolo v rezimu ALU-1.

ALU 2

-

Obr. 7-8
Zadejte data rafku, ru¢né otocte kolem, uvolnéte kolo, kdyz je displej vypnuty. Kdyz
se na displeji zobrazi data, zastavte kolo Slapanim brzdového pedalu. Pomalu otacejte
kolem. Kdyz sviti vnitfni ukazatele polohy (obr. 5-1 (10)), v poloze 12 hodin okraje rafku
vyvazte protizavazi na hodnotu zobrazenou na levé strané displeje (obr. 7-8 vlevo). Opét
pomalu otacejte kolem. Kdyz sviti vnéjsi ukazatele polohy (obr. 5-1 (11), v poloze 12 hodin



na paprsku uvnitf, vyvazte protizavazi na hodnotu zobrazenou na pravém boc¢nim displeji
(obr. 7-8 vpravo). Ru¢né otacejte kolo, Uvolnéte kolo, kdyZ je displej vypnuty. Kdyz LED
displej zobrazi data, seSlapnéte brzdovy pedal k zastaveni kola. Vyvazeni je dokonceno.
7.6 Metoda zadavani dat v rezimu ALU-3 a proces operace vyvazeni
Postupujte podle 7.2 pro zadani dat rafku. Stisknéte klavesu [F], aby se-rozsvitila
kontrolka ALU-1, aby se vyvazilo kolo v rezimu ALU-1.

ALU 3

Obr. 7-9

Zadejte data rafku, ru¢né otocCte kolem, uvolnéte kolo, kdyZ je displej vypnuty. Kdyz
se na displeji zobrazi data, seSlapnéte brzdovy pedal k zastaveni kola. Pomalu otacejte
kolem. Kdyz sviti indikatory vnitfni polohy (obr. 5-1 (10)), zaklapnéte odpovidajici
protizavazi, které se zobrazuje pomoci LED displeju na levé strané v poloze 12 hodin na
vnitini strané rafku (obr. 7-9 vlevo). Opét pomalu ©otacejte kolem. Kdyz sviti ukazatele
vnéjSi polohy (obr. 5-1 (11)), v poloze 12 hodin na paprsku uvnitf, ru¢né otoc¢te kolem,
vyvazte protizavazi na hodnotu zobrazenou na pravém boc¢nim displeji (obr. 7-9 vpravo),
ruéné otocit kolem. Uvolnéte kolo, kdyz je displej vypnuty. Kdyz LED displej zobrazi data,
seSlapnutim brzdového pedalu zastavte kolo. Vyvazeni je dokonceno.

7.7 Funkce prepoctu

Pfed testovanim vyvazeni kol je nékdy.zapomenuto zadani aktualnich udaji rafku. Po
testovani vyvazeni kol mulzete zadat data rafku. A nyni neni vyzadovan zadny test
vyvazeni. Stisknéte pouze prepocitavaci klavesu (C), systém bude sledovat nova data
rafku pro vypoCet mnozstvi nevyvazenosti. Stisknéte klavesu C proti rozhrani, které nyni
zobrazuje hodnotu nevyvazenosti, aktualné Ize zkontrolovat vstupni data rafku.

8 Samokalibrace dynamické vyvazovacky

Samokalibrace dynamického. vyvazovaCe byla dokonena u vyrobce. Parametr
systému se v8ak muze lidit kvali dalkové prepravé nebo dlouhodobému pouzivani, coz
muze zpUsobit chybu. Méli byste proto vyvazovacku po néjaké dobé nechat zkalibrovat.

Proces je nasledujici:

1.

Zapnéte vyvazovacku. Po inicializaci (Obrazek 7-1). namontujte stfedné velké a
pomérné vyvazené Kkolo, na které Ize pfipnout protizavazi. Poté postupujte podle kroku
7.2, zadejte data rafku

2. Stisknéte klavesu [FINE] and [C], (Obr. 8-1), ru¢né otacejte kolem. Jakmile se displej

vypne, uvolnéte kolo.
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Obr. 8-1

3. Kdyz displej ukazuje to, co na Obr. 8-2, seSlapnéte brzdovy pedal k zastaveni kola,

pripevnéte 100g protizavazi kdekoli mimo rafek a ru¢né otacejte kolem a jakmile se
displej vypne, uvolnéte kolo. Poté bézZte na dalSi krok.

Add| (100

Obr. 8-2



KdyZz displej ukazuje to, co na Obr. 8-3, seslapnéte brzdovy pedal k zastaveni kola. Samokalibrace je
dokoncena. Demontujte kolo, vyvazovacka je pfipravena pracovat.

LAL End

Obr. 8-3

Pozn.: V procesu autokalibrace musi byt vstupni data rafku spravné. 100 gramové
protizavazi musi byt presné. Jinak bude vysledek samokalibrace nepresny. A
nespravna autokalibrace zplsobi snizeni presnosti méreni vyvazovacky.

9 Prevod mezi gramy a uncemi
Tato operace slouzi pro pfepocet protizavazi (gram-unce)

1. Stisknéte klavesu [a-] nebo [a +], Obr. 7-1;

2. Stisknéte [FINE] a podrzte, poté stisknéte klavesy [a +] a [a-], jednotka hmotnosti se
pfevede na Oz (unce), znovu stisknéte tlacitka [FINE] + [a +] + [a-], jednotka hmotnosti
se prfevede na gramy

3. Opakujte operaci b. pro pfevod jednotek hmotnosti mezi gramy a oz.

10 Nastaveni vyvazovacky
10.1 Nastaveni zobrazeni minimalni hodnoty
Po vybéru zobrazeni minimalni hodnoty je zobrazena hodnota nulova, pokud je
hodnota nevyvazenosti kol menSi nez nastavena hodnota. Stisknutim klavesy FINE
zobrazite skutec¢nou hodnotu nevyvazenosti.
Stisknéte tlacitko STOP a [C] (Obr. 10-1). Na displeji je nula, pokud je hodnota
nevyvazenosti mensi nez 5 gramu. Stisknutim tlacitka [b +] nebo [b-] nastavite minimalni
hodnotu. K dispozici jsou tfi urovné&: 5,10 a 15. Stisknutim tlacitka [a +] uloZte nastaveni a

zadejte dalSi krok
Fhn S

Obr. 10-1
10.2 Nastaveni funkce tont klaves
Tato funkce muze zapnout nebo vypnout ton. Kdyz je funkce zapnuta, systém vyda

zvuk ,di“ pro kazdé stisknuti tlaCitka. Pokud je funkce vypnuta, nebude po stisknuti tlaCitka
slySet Zadny zvuk.

Postupujte podle 10.1 a stisknéte [a +] (Obr. 10-2). Na pravé strané displeje se
zobrazuje ON, funkce tonl je zapnuta. Na pravém boku se zobrazi OFF, coz znamena, ze
funkce je vypnuta. Stisknutim tlacitka [b +] nebo [b-] mlzete pfepinat mezi ,ON* a ,OFF*.
Stisknutim tla€itka [a +] ulozte nastaveni a zadejte dalSi krok
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Obr. 10-2
10.3 Nastaveni jasu displeje

Tato funkce umozni nastavit jas displeje podle prostfedi a potfeb uzivatele,

Postupujte podle bodu 10.2 a stisknutim tladitka [a +] zadejte nastaveni (Obrazek 10-
3). Prava strana displeje ukazuje Urover jasu. Celkem je 8 urovni. Uroveri 1 je
nejtlumenéjsi a uroven 8 nejjasnéjsi. Vychozi uroven je 4. Stisknutim tlacitka [b +] nebo



[b-] vyberte uroven jasu. Stisknutim tlaitka [a +] uloZte nastaveni a zadejte dalSi krok

LH | Y

Obr. 10-3
10.4 Prevod mezi palci a milimetry

Data na vétsiné rafka jsou v palcich. Pokud je jednotka MM, Ize'délkovou jednotku pro
systém nastavit na MM. Pfed nastavenim jednotky, pokud je zobrazena hodnota zlomkova,
je aktualni jednotka INCH. Pokud je zobrazenou hodnotou celé Cislo, je aktualni jednotkou
MM. Vychozi jednotka délky jednotky je INCH. Nastaveni jednotky nebude zachovano po
dalSim spusténi.

Postupujte podle 10.3 a stisknéte [a +] pro zadani nastaveni (Obrazek 10-4). Pravy
bo¢ni displej ukazuje ON, znacici jednotka je INCH (palce). Na pravé strané se zobrazuje
OFF, oznacujici jednotku je MM. Stisknutim [b +] nebo [b-] pfepnéte nastaveni mezi On a
OFF. Stisknutim [a +] uloZte nastaveni a ukonCete nastaveni.
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Obr. 10-4
11  Funkce samotestu vyvazovacky
Tato funkce slouzi ke kontrole, zda jsou rizné vstupni signaly v porfadku, nebo ne, a
poskytuje zaklad pro analyzu chyb
11.1 Kontrola indikaénich a LED svétel

Stisknéte klavesu [C] a [F], v8echna LED a indika¢ni svétla budou postupné blikat.
Tato funkce slouZi ke kontrole chyb LED nebo indika¢nich svétel. Pro ukonceni stisknéte
[C]. Poté se zobrazi Obr. 11-1/a vstup.do kontroly polohy snimace. Pro ukonceni stisknéte
[C].

11.2 Kontrola signalu snimace polohy

Tato funkce slouzi ke kontrole, zda je snimac¢ polohy, hlavni osa a obvod hlavni desky
v poradku.

Podle obrazku 11-1 se pomalu otacCejte hlavni osou, zobrazena hodnota na pravé
strané LED by se méla ménit. Hodnota se zvySuje pfi otaCeni ve sméru hodinovych ruci¢ek
a klesa proti sméru hodinovych ru€iCek. Normalné se hodnota méni z 0 na 63. Stisknéte
klavesu [a+], vstupte do kontroly piezoelektrického senzoru. Stisknutim tlacitka [C]
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Obr. 11-1

11.3 Kontrola signalu piezoelektrického senzoru
Tato funkce slouZi ke kontrole, zda je piezoelektricky senzor, obvod zpracovani signalu
hlavni desky a jeho vykon v poradku.

Postupujte podle 11.2. Stisknéte klavesu [a+] pro vstup (Obr. 11-2). Potom jemné stisknéte
hlavni hfidel.



Normalné se hodnoty na dvou stranach LED zméni. Pro opusténi stisknéte klavesu [a+] nebo
Obr. 11-2
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12 Bezpecnostni ochrana a feSeni problému
12.1 Bezpeénostni ochrana

Pokud vyvazovacCka pracuje a potfebujete urgentné zastavit kolo, seSlapnéte brzdovy
edal.
12.p2 Reseni problémi

12.2.1 Ruc¢né otacite kolo na jmenovitou rychlost, LED displej nesviti a neni proveden
test vyvazeni. Zkontrolujte desku pocitace, snima€ polohy a pfislusné kabely.

12.2.2 VVyvazovacCka je zapnuta, ale na displeji se nic.neukazuje. Zkontrolujte prosim,
zda indikaéni svétlo vypinaCe blika. Pokud ne, jedna se o napdjeci problém.
Jinak prosim zkontrolujte napajeci desku, pocitatovou desku a kabelové
pfipojeni.

12.2.3 Problém s pfesnosti neni obvykle zavinény vyvazovackou. Pravdépodobné se
tak stalo kvdli Spatné instalaci kola, nepfesnému protizavazi nebo nepresnému
100g protizavazi pfi samokalibraci vyvazovacky. Zajistéte si prosim originalni
100g protizavazi, které se pouziva pouze pfi samokalibraci.

12.2.4 Nestabilita nebo Spatna opakovatelnost dat obvykle nejsou zplUsobeny
vyvazovackou. Pravdépodobné’ se tak stalo kvuli Spatné instalaci kola,
nepevnému nebo nerovnému podkladu. Prosim upevnéte vyvazovacku

wrwve

dratu.

Tip: spravna metoda kontroly presnosti:

Vlozte spravna data kola (hodnota ab d), podivejte se na instrukce, provedte
autokalibraci, stisknéte START proces vyvazeni, poznamenejte si data poprvé,
pripevnéte 100g protizavazi na vnéjSim okraji kola (kdyz vnéjsi kontrolka sviti, je
nejvyssSi zenitova poloha), stisknéte znovu tladitko START k zahajeni procesu
vyvazeni, tato data by meéla byt 100: L2, ruéné pomalu otacejte kolem, kdyz svétlo
zvnéjsku sviti, zkontrolujte 100g protizavazi, zda je na pozici Sest hodin, pokud
zavazi nevazi 100 gramt nebo 100 gramu protizavazi neni na pozici 6 hodin,
vyvazovaCka ma problém, pokud je mnozstvi 100 gramu, postupujte stejnym
zpusobem, zkontrolujte, zda ma zavazi 100 gramu a je na pozici 6 hodin.

13. Udrzba
13.1 Denni udrzba laiky
13.1.1.1 Pfed udrzbou prosim vypnéte napajeni.
13.1.1.2 Zkontrolujte, zda jsou vodiCe pfipojené elektrické ¢asti spolehlivé.
» Zkontrolujte, zda neni uvolnén Sroub na hlavni hfideli.
» Pojistna matice nemuze upevnit utazeni kola na hlavni hfideli;
« Sestihrannym kli¢em utahnéte Sroub Sroubu hlavniho hfidele.



13.2 Udrzba odborniky

Odbornici by méli byt od dodavatell stroju.
15.2.1 Pokud ma nevyvazené mnozstvi testovaného kola zjevnou chybu (mnozstvi je
pFilis velké) a muze byt vylepSeno po samokalibraci, prokaze to, Ze se
parametr ve stroji zménil a potfebuje odborniky, aby jej opravil.
15.2.2 Vyména a sefizeni tlakového senzoru by méla byt provadéna.odborniky
podle nasledujicich metod:
. OdSroubujte matice €. 1, 2,3,4,5.
. Demontujte snimac a Sroubovy Cep.
. Vyménte C. 6, 7 soucasti senzoru.
. Namontujte snimac a Sroubovy €ep podle obrazku 13-1. (Davejte pozor na smér
senzoru).
. DUkladné zaSroubujte matici €.1.
. ZaSroubujte matici €. 2, aby byla hlavni osa a bok skfiné svisly, a potom matici ¢.3
ddkladné zaSroubujte.
7. NasSroubujte matici €. 4 (ne tak dirazné), potomji zaSroubujte.
15.2.3 Vyména desky s ploSnymi spoiji a jejich sougasti by méla byt provadéna
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odborniky.
Matice 2
Senzor b
Matice 1
Jodorovnd osa ] | I_ﬁ
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Matice 3
Senzor 7
Matice 4 ! Matice 5
Svizla osa
Obr. 13-1

14. Tabulka kédu poruch a chyb

KdyZ vyvaZovacéka zobrazi kdd chyby, podivejte se do niZze uvedené tabulky, abyste zjistili
problémy:

Kod vyznam pficina feSeni
Err 1 Hlavni htidel se | 1. porucha desky pocitace 1. vyménte desku pocitaCe
Ezcr)r;[::ésfingglok 2. Spatny kontakt mezi 2. zkontrolujte kabelové
otééem’g spojovacimi koliky pripojeni
Err 2 Nizka 1. porucha snimace polohy 1. vyménte snimac
rychlost 2. kolo nenarazi nebo je prilis lehké| polohy
otaceni 3. porucha desky pocitace 2. opakujte narazové kolo

3. vymérnte desku pocitaCe




Err

Nespravny
vypocet

hodnota odchylky mimo rozsah
vypoctu

Opakujte samokalibraci
nebo vymérnte desku
pocitaCe

Err

Rotace hlavniho
hfidele dozadu

1. porucha snimace polohy
2. porucha desky pocitace

1. vyménte snimac polohy
2. vyménte desku pocitace

Err

Transakéni obvod
signalu snimace
nefunguje

1. porucha desky napajeciho zdroje
2. porucha desky pocitace

1. vyménte desku
napajeciho zdroje
2. vymérnte desku pocitaCe

Err

Ztrata vnitinich dat

1. selhani samokalibrace
2. porucha desky pocitace

1. opakujte samokalibraci
2. vymeénte desku pocitaCe

Err

Selhani paméti
samokalibrace

1. pfi samokalibraci
nepfipinejte 100 gramud na
rafek

2. porucha desky napajeciho
zdroje

3. porucha desky pocitace
4. chyba snimace tlaku

5. Spatny kontakt mezi spojovacimi

koliky

1. postupujte podle spravné
metody pro opakovani
samokalibrace

2. vyménte desku napajeciho
zdroje

3. vyménite desku pocitace
4. vyménte senzor tlaku

5. zkontrolujte kabelové
pripojeni




15.

Rozlozené vykresy
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16. Seznam nahradnich dilh

Cislo Kéd Popis Ks
1| PX-102-010000-0 | Té&lo 1
100-4 | P-000-001001-0 Drzak nastroju
3 | B-040-050000-1 Podlozka 3
4 | B-024-050251-0 Sroub 3
100-23 | S-025-000135-0 Kabelovy pojistny krouzek | 1
100-13 | S-060-000210-0 Vypinag 1
100-7 | PZ-000-020828-0 | Napajeci deska 1
108-8 | PZ-000-010108-0 | Deska pogitate 1
108-9 | S-115-001-020-0 | Klavesnice 1
108-10 | P-102-190000-0 Hlava s mistem na 1
naradi
11 | B-024-050161-1 Sroub 4
100-20 | PX-100-110000-0 | Deska 1
13 | B-040-050000-1 Podlozka 2
14 | B-024-050061-0 Sroub 2
S6 | C-200-380000-0 Pruzina 1
16 | B-014-100251-0 Sroub 1
17 | B-010-060301-0 Sroub 1
108-18 | PX-102-030000-0 | Brzdova paka 1
19 Sroub 1
S13 | P-000-002001-1 Brzdovy pedal 1
21 | B-004-060001-1 Matice 1
22 | B-001-060001-0 Matice 1
108-23 | PX-100-020400-0 | Ojnice 1
108-24 | PX-102-010000-0 | Nozni paka 1
S1 | C-221-640000-A Gumovy kryt 1
26 | B-001-060001-0 Matice 1

Cislo Kaéd Popis Ks
201 | B-010-060161-0 Sroub 1
100-202 | P-100-160000-0 Riditka 1
108-203 | P-102-090000-0 Ukazatel vzdalenosti 1
rafku

204 | B-061-004030-0 Pin 1
205 | P-100-170000-0 Plastové pouzdro 2
100-206 | P-100-520000-0 Segeruv krouzek 2
100-207 | P-100-210000-0 Pruzina 1
100-208 | Y-004-000070-0 Odstupriovany prouzek | 1
302 | B-040-103030-1 Podlozka 1

303 | B-014-100251-0 Sroub 3

304 | _B-050-100000-0 Podlozka 3

305 | B-040-102020-1 Podlozka 6
100-306 | PZ-000-040100-0 Position Pick-up Board | 1
307 | B-024-030061-0 Sroub 4
100-308 Zavit 1
100-309 | P-100-420000-0 Plastové viko 1
100-310 | P-100-340000-0 Pruzina 1
100-311 | S-100-000010-0 Kompletni hfidel 1
100-312 | P-100-080000-0 Sroub 1
313 | B-048-102330-1 Podlozka 4

314 | B-004-100001-2 Matice 5
100-315 | S-131-000010-0 Sestava senzoru 2
316 | B-040-124030-1 Podlozka 2
100-317 | P-100-070000-0 Sroub 1
800-318 | P-100-350000-0 Pruzina 1
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