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AUTOMATICKA VYVAZOVACKA KOL
NAVOD K OBSLUZE

MODEL W-250

PRED SPUSTENiIM A POUZIVANIM TOHOTO ZARIZENI S| MANUAL POZORNE PRECTETE

DODAVATEL NERUCI ZA SKODY VZNIKLE V DUSLEDKU NESPRAVNEHO POUZIVANI ZARIZENI.
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1. Zakladni informace

Tato plné automaticka vyvazovacka kol je navrZena tak, aby vyvaZovala kola s maximalni hmotnosti
70 kg / 154 lbs. Zafizeni je uréeno k vyvazovani kol osobnich automobill a dodavek.

2. Technické udaje

Maximalni hmotnost kola 70 kg
Napajeni 230V, 50 Hz
Spotieba energie 250 W
Primeér rafku 10-22"
Pfesnost vyvazeni (Minimalni prdh nevyvazenosti) lg

Rychlost otaceni 200 ot. / min
Hlu¢nost <70dB
Hmotnost zafizeni 85 kg
Rozmeéry zafizeni 1160 x 980 x1220 mm

(PFed pouzitim zkontrolujte motor zafizeni)

3. Bezpecnost
3.1.Pfed pouzitim zafizeni

e Zatizeni smi obsluhovat pouze kvalifikovany personal, ktery si prostudoval tento manual.

* Pracovisté musi byt vybaveno ochrannymi prostifedky v.souladu s platnymi normami.

¢ Zkontrolujte a zajistéte vhodné napajeci napéti pro toto zafizeni — 230 V.

¢ Nikdy nepfipojujte zafizeni k siti, pokud je poSkozeny zemnici vodi¢. Zapojeni musi byt opatfeno
ochrannymi zafizenimi, jako je pojistka nebo jistic.

* Nepouzivejte zafizeni na mistech s vysokou vlhkosti a prachem. NepouZivejte zafizeni na desti. V
blizkosti pracovisté nesméji byt skladovany-horlavé-materialy, kapaliny a plyny.

¢ Umistéte zafizeni na rovny a pevny povrch.

3.2.Béhem pouzivani zafizeni
e Zatizeni se smi pouzivat pouze k jasné predepsanym ucelim.
¢ Noste vhodny odév pro préci s timto zafizenim.

3.3.Po poutziti zafizeni

¢ Zafizeni nijak neupravujte ani nevylepsuijte.

¢ Opravy a udrzbu vnitfnich ¢asti zafizeni smi provadét pouze kvalifikovany personal.

¢ K Cisténi nepouzivejte silny proud stlaceného vzduchu.

o K Cisténi plastovychpanell pouzijte alkohol, vyvarujte se znecisténi dalezité vnitini desky.
¢ Pokud zafizeni nepouZivate, odpojte zatizeni od napajeni a vyprazdnéte olejovou nadrz.
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Kontrolni panel

. Zobrazeni hodnoty nevyvazenosti — vzdalenost, vnitini
. Zobrazeni hodnoty nevyvaZenosti — prameér, vné;jsi e
. Indikator polohy nevyvazenosti, vnitfni

. Indikator, rezim , ALU“ / O

. Tlacitko START S

. Tlacitko nouzového zastaveni (,,STOP) / ‘I/ T |_‘\ iz

. Tlaitko zobrazeni hodnot nevyvazenosti (,,FINE“) / 2 ! ;

. Tlagitko reZimu ,, ALU“ : 1 3’ l 17T2 |
10. Tla¢itko pro pfepocet / vlastni kalibraci ‘ o 18

e

4
1
2
3
4. Indikator polohy nevyvazenosti, vnéjsi
5
6
7
8
9

11. Tlacitka pro ru¢ni zadani vzdalenosti ,a“
12. Tlacitka pro ru¢ni zadani Sirky ,,d“ j' 6 15 19 10
13. Tlagitka pro ruéni zadani prdméru ,,c* ’ ] 7

14. Tlacitko pro optimalizaci nevyvazenosti /“ o ‘:l[_), I E o
15. Tlacitko pro vybér rozméra v palcich (inch) / mm f“ “s'mg | D 'i; |<T‘ (a
16. Tlacitko pro autodiagnostiku a autokalibraci ‘ —
7 14 8 9
17. Zobrazeni hodnoty statické nevyvazenosti nebo 3itky Obr. 1

18. Ukazatel rozmér (mm, palec)
19. Tlacitko pro statickou nebo dynamickou nevyvazenost

5. Preprava

e Zafizeni musi byt prepravovano/presouvano v ptivednim obalu.
e Zafizeni Ize zvedat/pfesouvat pouze vysokozdviznymi voziky nebo jefaby.

6. Elektrické pripojeni
POZOR! Praci s elektfinou smi provadét pouze kvalifikovany personal.

e Pfed pfipojenim zafizeni k napajecimu zdroji zkontrolujte napéti, které je uvedeno na typovém
Stitku na zadni strané stroje.

« Sitovy napajeci kabel by mél byt vybaven zastrc¢kou podle platnych predpisd.

e Pokud pripojujete kabel pfimo k ovlddacimu panelu sité (bez pouZziti jakékoli zastrcky), je

doporuceno zajistit hlavni vypinag zafizeni tak, aby jeho pouZiti bylo omezeno pouze na kvalifikovany

personal.

7. Upevnéni kola

Se zafizenim je standardné dodavan i univerzalni kénicky adaptér. Zabudovana pruZina adaptéru
nelze z vietena demontovat. Zavitovy konec adaptéru je odnimatelny, aby bylo mozné namontovat
alternativni adaptéry.

8. Prednastaveni rozméru

K dispozici jsou dva typy méreni:
e Pro standardni kola 1 —2“, korekéni rezim.
¢ ,s“ velmi uzitecné pro kola s vnitfni korekci.
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8.1. Standardni kola

¢ Posunte méridlo do polohy (viz nize). Pokud béhem méreni displej méridla zhasne, znamena to, Ze
méridlo neni ve stabilni poloze.

Obr. 2
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Obr. 3

¢ S méfidlem cca 2 vtefiny nehybejte.
¢ Indikace ,,uloZeni do paméti“ se ukaze na displeji.(Obr. 3).
¢ Vratte méfidlo zpatky do polohy ,,0“ (automaticky mérené hodnoty se zobrazi

na displeji).
¢ Rucné prednastavte Sitku ,b“, ktera je vétSinou vyrazena na rafku; nebo zmérte —\L—i
rozmér ,,B“ pomoci standardniho méfitka. ]

8.2. Kola s vnitfnimi-zavazimi (,,s“)

Na tento typ méreni se pouZiva pouze automatické méridlo

e Posunte méfidlo do polohy znazornéné na Obr. 5. Po indikaci ,uloZeni do
paméti” (Obr. 3) méfidlo posunite (Obr. 6) do vnitiku kola.

¢ S méfidlem cca 2 vtefiny nehybejte. Indikace ,uloZeni do paméti“ se ukdze na displeji (Obr. 7).

» Vratte méridlo zpatky do polohy ,,0“. Namérené rozméry ,s“ se zobrazi na displeji.

A= @ N

INTERNAL LIMIT OF

EXTESNAL LIMIT OF COUNTEAWEIGHT

Obr. 5 ,5“ uvnitf Obr. 6 ,5“ venku




8.3. Rucni uprava rozmért ,,s“

V ptipadé potfeby je mozné manualné upravit rozméry namérené v
automatickém rezimu. Postupujte podle Obr. 8:
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Pro zménu ,al” stisknéte | ,', O |e—

Pro zménu ,,aE“ stisknéte -Lr_ _Jl L ]

“stisknéte ||| & | =

Pro zménu ,d

Pro zménu ,dE” stisknéte a1

e = (S]]

Obr. 9

Drzte stisknuté ,FINE”
V pfipadé potfeby lze rozméry zadat nebo upravit ruéné podle
nasledujiciho postupu:

Vzddlenost
Pfednastavte vzdalenost ,a” podle vnitini strany kola. Roztec
prirastku 0,5 cm.
Pramér
Pfednastavte jmenovity prdmér. ,d“, ktery je wvyrazeny na
pneumatice.
Roztec prirlstka:
e mérna jednotka mm: 12 /13 mm
e mérna jednotka palce: 0,5
Sitka
Pfednastavte jako pro rezim automatického méreni.

Obr. 10
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8.4.

Obr. 12
Rucni prednastaveni s prodlouzenim méfidla (volitelné)

Prodlouzeni méfidla zvySuje rozsah o 6 cm (Obr. 11) a umoziuje méreni vzdalenosti i v pfipadé, ze
ma rafek specialni tvar (Obr. 12).
Postupujte nasledovné:

¢ Nasadte nastavec na méfidlo.

e Zmérte vzdalenost tak, jak bylo popsano vyse.
e Po nacteni hodnoty ,a“ vratte méfidlo zpatky do polohy,,0“ a ruéné prednastavte hodnotu
,a+ 6%
¢ Prednastavte primeér a sifku ruéné, jak je popsano na Obr. 10.
8.5. Volitelné funkce

Pfednastaveni, které se uloZi do paméti, i kdyz je zafizeni vypnuté:

STOP} + [+a| +

-d

Méreni nevyvazenych gramu / unci

SiICP| <+

C

Funkce ,start se zavienym ochrannym krytem*

1

Pfednastaveni, které se neuloZi do paméti, kdyz je zafizeni vypnuté:

NCH/ e o 5
fuul Méfeni Sitky v palcich / mm
—

"

Méreni primeéru v palcich / mm
f

& POZOR! Pri kazdém zapnuti zafizeni se nastavi hodnoty v palcich. Displej ,18“ (viz kapitola 4) ukazuje
vybér v mm.
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9. VyvaZovani kol

9.1. Méreni nevyvazenosti

¢ Chcete-li provést méreni, zaviete ochranny kryt (stisknéte ,START”,
pokud neni povolena funkce ,Start se zavienym ochrannym
krytem*, viz Volitelné funkce).

e Béhem nékolika vtefin se kolo uvede do pohybu; hodnoty
nevyvazenosti zastavaji uloZzeny v paméti.

e Osvétleny LED displej zobrazuje spravnou uhlovou polohu, kam

umistit protizavazi (poloha 12 hodin).
e Na displeji se po stisknuti klavesy ,C“ postupné zobrazi
prednastavené rozméry.

Obr. 14

9.2. Zobrazeni nevyvazenosti

e Stisknutim tlacitka ,, FINE“ zobrazite skute¢né hodnoty nevyvazenosti (rozte¢ 1 gram / 0,1 unce)
e Zarizeni by mélo ukazovat ,GUD” pro hodnoty nevyvaZzenosti mensi nez 5 gramu (0,4 unce); pro
zobrazeni zbylé nevyvazenosti stisknéte ,,FINE“.
POZOR! Pokud je statické nevyvazeni vétsi nez 30 gramut / 1,d-unce, na displeji ,17“ se zobrazi ,,OPT".
V takovém pripadé stisknéte tlacitko ,14“ a systém automaticky prejde na druhé
optimaliza¢ni odstfedéni nevyvdazenosti.

9.3. Prepocet nevyvaienosti

¢ Pfednastavte nové rozméry podle vyse popsanych postupu:
¢ Bez opakovani odstfedovani stisknéte tlacitko,,C".
¢ Zobrazi se nové prepocitané hodnoty nevyvazenosti.

9.4. Minimalizace statické nevyvazenosti

Pfi standardnich komercné dostupnych.zavazich s rozteci 5g mulze zlstat nevyvaienost az 4 g.
Poskozeni této aproximace je napadné vzhledem k tomu, Ze vétsina naruseni vozidla je zplsobena
statickou nevyvaZenosti. Pocita¢ automaticky indikuje optimalni vahy, které maji byt pouZity,
aproximaci v rezimu podle jejich polohy (vyska 5 gram( / 0,25 unce).
e Stisknutim tlacitka ,,FINE” zobrazite skutecné nevyvazeni. (Rozte¢ 1 gram / 0,1 unce)
e Zafizeni ukazuje ,0“ pro/nevyvazenost nizsi nez 5 gramd / 0,4 unce; pro zobrazeni zbylé
nevyvazenosti stisknéte, FINE“.

9.5. Automatické polohovani kol

Automaticka polohovani kola se vZdy provadi s ohledem na nevyvazenost kola na vnéjsi strané. Kdyz
je mérena statickd nevyvazenost, je nastaveni polohy kola automatické. Presnost polohovani je cca
+ 20 stupnl pro kolo o hmetnosti do 25 kg. Polohovani se nikdy neprovadi u kol mensich nez 13“ v
praméru.

9.6. Staticka korekce — ,,ALU“

e Stisknéte tlacitko,,ALU“, vyberte poZzadovanou funkci ,F“ pro statickou korekci.
e Jestlize LED diody (5) sviti, ukazuji zvolenou polohu (Obr. 15).
¢ Hodnoty-nevyvazenosti se nyni zobrazuji sprdvné a na zakladé vybrané pozice opravy.

%' % Standardni — Vyvazovani rafkd z oceli nebo lehké slitiny
pomoci pfipevnovaciho zavazi na okrajich rafku.
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Wﬁ Statické — Je nutna staticka korekce kol nebo pokud neni

77 mozné umistit zavazi na obé strany rafku.

POZOR! Polohu vyvaZzeni lze odecist na indikdtoru ,3“ nebo ,4“. U hodnot nevyvazenosti
presahujicich 30 gram se na displeji ,1“ objevi ,,OPT“, je tedy mozné pfimo stisknout druhé
optimalizacni odstfedéni nevyvazenosti.

ALU1 — VyvaZovani rafkl z lehkych slitin's psobenim
7 adhezivnich zavaZi na vnéjsi strané.

ZZ]

ALU2 — Kombinované vyvazeni: pfipinani zavazi na vnitini
?ﬁlj strané; aplikace pfilnavého zavazi na vnéjsi strané (poloha
72 vnéjsiho zavazi jako v ALU1).

10.Vlastni kalibrace

10.1. Kalibrace zafizeni

Pri vlastni kalibraci zatizeni postupujte nasledovné:
e Pridélejte na hridel jakékoli kolo, i kdyZ nenivyvazené; nejlépe s primérnou velikosti.
¢ Pfednastavte presné rozméry kola.
POZOR! Prednastaveni nespravnych<rozmérd. muiZe znamenat, Ze zafizeni neni spravné
nakalibrovdano, a proto budou vSechna nasledujici méreni nespravnd, dokud nebude
provedena nova autokalibrace se spravnymi rozméry.

Stisknéte a drzte ,,D“ a ,,C“ dokud
LED neptestanou blikat.

I s
{Igl 5 Stisknéte ,START“. Pidejte 100 g zavaii na

' [l
@ - ' J‘ Rd%ﬁ L =L 1 vnéjsi strané na pozici 12 hodin.
I L

Stisknéte ,START”. Vyjméte 100 g zavazi a
presunite ho na vnitfni stranu na pozici
12 hodin.

= -
| [ | ] F ﬂ . v “ v , .
STARR O \——J!Ef Eﬁ d é L ﬁkl Stisknéte ,START“ k ukonceni kalibrace.

POZOR! Prvné vyvazte kola, aZ poté udélejte kalibraci.
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Je zapotrebi provést kalibraci dvakrat, poprvé s kterymkoli kolem, podruhé s vyvazovacim kolem.

¢ Sejméte zavaii z kola a vyvazte kolo podle dfive popsanych postup.
Hodnota namérena zafizenim pomoci autokalibraéniho cyklu se automaticky uloZi do paméti, kde ji
uchova i po vypnuti zafizeni. Autokalibraci Ize provést, kdykoli je to nutné, nebo pokud se domnivate,
Ze zafizeni nepracuje spravné.

10.2. Automaticka méridla

Méridlo vzdalenosti

1 kF‘ Ql ‘ l stisknéte ,STOP“  a
- JFINE“,

Posunte méridlo

p 0 5 vzdalenosti do polohy ,0“
. ., 0 = a stabilné jej drite. Poté

stisknéte ,ALU".

=

AUl © lfg

Posunte méridlo do
l polohy , 15“ a stisknéte

znovu ,, ALU“. Poté
posurite méridlo zpét do
resetovaci polohy.

=i
£
3

|

a o |paa| |88

POZOR! Posurite méfidlo do libovolné polohy asstabilné jej drzte. Kdyz se na displeji zobrazi hodnota
5,7, uvolnéte méfidlo. Zobrazena hodnota vzdalenosti by méla byt stejnd jako vzdalenost
zmérend metrem.

Méridlo priméru

~ 5 Eﬁiii;tf};e Stisknéte ,STOP“ a
STOP + OPT C> L 502. S'iaﬁztfx;re ,,OPT”.

Prednastavte aktualni hodnotu priiméru, posurite méridlo do méfici polohy (okraj rafku) a stabilné jej
drzte. Stisknéte dvakrat ,, ALU”. Poté posurite méfidlo zpét do resetovaci polohy. Posurite méfidlo do
méfici polohy a stabilné jej drite. KdyZz se na displeji zobrazi hodnota 5,7, uvolnéte méfidlo.
Zobrazena hodnota primeéru by méla byt stejna jako skuteény priimér kola.

 Posunte méfidlo do klidové polohy.

e Zatizeni je nyni pripraveno k praci.
V ptipadé nespravného zadani hodnot, béhem kalibrace méfidla, je vymazete stisknutim ,STOP*.

10.3. Autodiagnostika

Stisknéte tlacitko ,,D“ systém provede test spravné funkce displejd a LED diod, na jehoZ konci se na
displeji ,17“ objevi ndpis ,,POS". V tomto okamZiku Ize zkontrolovat spravnou funkci snimace polohy:
e Postupné pohybujte kolem. LED ,,1“ by méla zacit blikat. Pfi prepnuti by se na displeji ,,2“ (jednou
za 360 stupnll) mélo objevit ,—0—"
¢ Pokud se kolo pohybuje v poZadovaném sméru otaceni, méla by LED ,,2“ z(istat rozsvicena.

Stisknéte tlacitko ,,ALU“

11



NAVOD K OBSLUZE

¢ Na displeji ,, 1“ se objevi Cislo, které se bude ménit, kdyZ se pohybuje méfidlo vzdalenosti, které
predstavuje odkaz pro kalibraci potenciometru pouzitého v automatickém méreni vzddlenosti
(pouze pro kvalifikovany personal).

¢ Je mozné prepnout na funkci kalibrace méfidla vzdalenosti soucasnym stisknutim tlacitek ,STOP a
LEINE“.

Stisknutim tlacitka ,,ALU“ ukoncite funkci autodiagnostiky, kterou lze kdykoliv prerusit stisknutim
tlacitka ,C“.
11.Problémy

Béhem provozu zatizeni mohou nastat rlizné problémy. Pokud jsou detekovany mikroprocesorem,
zobrazi se na displeji ¢islo chyby:

Zadny signal, e se kolo ota¢i. Pravdépodobné zplsobeno vadnym snimacem polohy nebo

1 vex . Y L (v .
nespusténim motoru nebo néco brani v otaceni kola.

2 | Pfi méreni béhem otaceni kola, rychlost klesla pod 60 otacek za-minutu. Opakujte méreni.

Chyba v matematickych vypoctech; pravdépodobné zplsobeno pfilis vysokym nevyvazenim
kola.

4 | Otaceni kola v opacném sméru.

5 | Ochranny kryt zafizeni je otevieny pred zahdjenim otaceni kola.

7 | Problém pfi uklddani hodnot do paméti béhem autokalibrace. Opakujte autokalibraci.

Chyba béhem autokalibrace. Pravdépodobné zplsobeno druhym roztocenim kola
provedenym bez ptidani zavazi, nebo pfetrzenim kabelu snimace.

9 | P¥ilis vysoky primér pro kalibraci.

11.1. Nekonzistentni hodnotynevyvazenosti

Obcas se pfi procesu vyvazovani kola/(jeho vyjmuti ze zafizeni a opétovném namontovani) zjisti, ze
kolo neni spravné vyvazené.

Tento problém nezdvisi na nespravné indikaci zafizeni, ale pouze na chybném upevnéni kola na
adaptér. Tzn. ze kolo m4 jinou polohuvzhledem k ose vyvaZovaci htidele zafizeni.

Pokud je kolo upevnéno na adaptér pomoci sSroubd, je mozné, Ze Srouby nejsou spravné utazeny.
Malé odchylky do 10 gram(/(4 unce) se povazuji za normalni u kol, které jsou zajistény kuzelovym
adaptérem. Vétsi odchylky.jsou obvykle u kol zajiSténé Srouby nebo cepy.

Pokud je po procesu wvyvazovdni kolo stale nevyvdiené (kolo je namontovano na vozidle),
pravdépodobné je problém v nevyvaienosti brzdového bubnu automobilu nebo v otvorech pro
Srouby rafku a bubnu;ve kterych byly vyvrtany pfilis Siroké otvory. V takovém pfipadé je vhodné
provést vyvazeni s namontovanym kolem.

12.Udrzba

POZOR! Pied zahajenim jakékoli ¢innosti odpojte zafizeni od elektrické sité.

Napnuti hnaciho pasu
¢ Opatrné vyjméte desku drzaku zavazi, aby nedoslo k odtrzeni elektrickych ptipojek.
e Mirné povolte 4 Srouby upevnujici motor. Poté motorem napnéte femen.

12
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e Utdhnéte 4 upevnovaci Srouby motoru. Zkontrolujte, zda pfi rozjeti pasu nedochazi k bocnim

odchylkam.
A

&
&
\3
ol

N
&
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Vyména pojistek
¢ Opatrné vyjméte desku drzaku zavazi, abyste ziskali pfistup k PC desce napajeciho zdroje a dvéma
pojistkam, které jsou na ném pfimontovany. Vymeérite pojistky.

Adaptéry
Plastové pouzdro drzaku kola udrZuje vnitfni gumovy krouzek neustdle namazany.

12.1. Kontrola a kalibrace automatického méridla vzdalenosti / priiméru

e Zkontrolujte, zda u metru pro méreni vzdalenosti kola je 12 cm jako
hodnota vzdalenosti nosné roviny adaptéru.

e Pokud se odstuprfiovana stupnice zméni, umistéte ji na ¢arou oznacujici

12 na pevny ukazatel hranice (¢teci bod), kdyz se hrot shoduje s rovinou
podpory adaptéru.

12.2. Kalibrace vzdalenosti u potenciometru

¢ Opatrné vyjméte desku drzdku zavazi a znovu ji nasadte na mérak.
¢ Upevnéte Srouby spojujici femenici a hfidel potenciometru. Reading peint 12mm
¢ Zvolte autodiagnostiku stisknutim tlacitka ,, 16 a ,D”.

¢ Systém provede test spravné funkce displejd, poté stisknéte ,ALU”.

Na displeji ,17“ se objevi napis ,dIS“, zatimco na displeji ,, 1 se objevi Cislo, Obr. 15
které se bude ménit, kdy? pohybujete mérakem. Cislo predstavuje odkaz

pro kalibraci potenciometru.

e KdyZz je mérdk zcela zasunut, otacejte hfidelem potenciometru a pfidrzujte femenici, dokud se na

evvs

e Zvyste Cislo 0 4 a znovu utahnéte Srouby spojujici femenicia hridel.
12.3. Kalibrace pruméru u potenciometru

* Po provedeni kalibrace vzdalenosti u potenciometru stisknéte ,ALU“.

* Na levém displeji se objevi slovo , dIA“;:zatimco na pravém displeji se objevi Cislo, které se bude
ménit, kdy? pohybujete méfidlem. Cislo pFedstavuje odkaz pro kalibraci potenciometru.

e Odsroubujte Srouby a vytahnéte potenciometr z méraku.

e Mirné povytahnéte mérdk a polozte jej na hfidel zatizeni.

¢ Otacejte potenciometrem, aby se na displeji zobrazila hodnota 34, poté potenciometr vlozte zpatky
a utahnéte Srouby.

Po kalibraci stisknéte ,,ALU“ pro ukonceni funkce.

POZOR! Funkci lze prerusit béhem kterékoli faze stisknutim tlacitka ,,C“.

13.Sekvence feSeni problému

Pred resSenim jakychkoliv problému, odpojte brzdovy rezistor R.
Rezistor R pfipojte az po vyreSeni problém(. Pokud PC deska potrfebuje vyménit, opakujte
autokalibraci zatizeni a kalibraci automatického méridla.

14
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Jsou pojistky F1 - F2 na ANO

ce . 3 Vymeénte napajeci desku PC.
napajeci desce v dobrém stavu? y pal

NE

Vyménte pojistky a zapnéte je.

ANO
Funguji F1 - F2?

NE

Odpojte konektor od CN1 na napajeci
desce PC. Znovu vymérite pojistky a
zapnéte je.

NE

Funguji F1 - F2?

ANO

Q-.._ Vyménte napdjeci desku PC.

< I

Zkontrolujte, zda je primarni

Odpovida napéti mezi body 1 -3 NE transformator pod napétim a zda
a CN2 s uvedenym napétim na nedoslo k poskozeni kabeld. Pokud je
nakresu rozloZeni? vie v poradku, vyménte transformator.

ANO

Y
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A

Odpovida napéti mezi body NE
1-3 aCN1suvedenym

Vyméiite napdjeci
desku PC.

napétim na nakresu

ANO

Odpojte konektor od CN1 na

napaijeci desce PC.
|

Je po odpojeni na konektoru pro
body 1 - 3 pozadované napéti?

NE

Vymeéiite napajeci
desku PC nebo
regulator odpovidajici
chybéjicimu napéti:
Ql=+5Vdc
Q2=-5Vdc

ANO

i

Funguje snimac polohy
spravné? (Viz specificka NE
kontrolni sekvence.)

ANO

Vymérite polohovy snimac

napajeci desky PC.

Vymeéiite napajeci desku PC.
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Provedte autokalibraci

VyvaZovani kol.
Tolerance 1 gram.

Vyberte statické
nevyvazeni. Dejte 100
gramui zavaii dovnitf
kola. Roztocte ho.

Zvolte funkci "Volba parametrt".
Zvyste hodnotu ,1“, pokud je vnitini

Je hodnota statické NE hodnota statické nevyvazenosti

nevyvazenosti uvnitt kola 98 prilis nizka, snizte, pokud naopak. 2

a% 102 gram@i? Cislice ,,1” odpovidaji ptiblizné 1
gramu).

ANO
KONEC
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Kontrola a nastaveni polohy nevyvazZenosti

Provedte autokalibraci

Vyvazovani kol.
Tolerance 1 gram

Vyberte statické
nevyvazeni. Dejte 100
gramu zavazi vné kola.
Roztocte ho.

Zvolte funkci "Volba parametrt".

Je 100 gramové NE Upravte hodnotu ,,s“ riiznymi
protizavazi v poloze Sest pOkUS)f (»s“ je vyjadieno ve
hodin? stupnich).
ANO
KONEC

18



NAVOD K OBSLUZE

Kontrola a kalibrace fixované hodnoty vzdalenosti ("df")

Provedte postup ,Kontrola a
kalibrace hodnoty statické
nevyvazenosti (,,STI).

Se 100 gramy zavazi uvnitf (F.l.) jsou NE
hodnoty nevyvaZeni vdynamickém rezimu:
FI1.=100%t5 F.E.=<5
ANO
Zvolte funkci ,Volba parametrii“ a
upravte hodnotu ,,df tak, zZe ji
zvysite nebo snizite vzdy o 5 Cislic.
Provedte
autokalibraci.
KONEC

19
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14. Podminky zaruky

1. P.H.U. SZCZEPAN Krzysztof Szczepaniak se sidlem v Jabtonné u Lublinu, Jabtonna-Majtek 12,
23-114 Jabtonna (dale jen ,,Rucitel”) zarucuje nasledujici zboZi za podminek stanovenych nize.

2. Zarucni doba je 12 mésict ode dne, kdy kupujici obdrzi zbozi zakoupené od rucitele nebo jeho
obchodniho partnera. Po vyprseni zaruky poskytuje rucitel placené sluzby na naklady kupujiciho.
3. Zakladem pro poskytnuti zaruky je tento zarucni list s peceti a podpisem prodavajiciho nebo
predloZzenim dokladu o nakupu (uctenka, faktura).

4. Odpovédnost spole¢nosti P.H.U. SZCZEPAN podle této zaruky je omezena na zboZi dodané a
pouzité v Polsku.

5. Ruditel odpovida pouze za vady zboZi vyplyvajici ze skutecnosti, Ze byly zplsobeny.samotnym
vyrobkem nebo technologickymi chybami ve vyrobnim procesu.

6. V pripadé vyrobnich a materidlnich vad zbozi v zarucni dobé ruci Ruditel po kontrole spravnosti
reklamace bezplatné odstranéni vad do 90 dnl ode dne prevzeti vadného zboZi (tato doba muze byt
odloZeno z dlvodd mimo kontrolu Rucitele). Rucitel se zavazuje dodat zbozi na své naklady na misto,
kam bylo dodano v dobé prodeje.

7. Kupujici by mél dorucit zboZzi na své naklady do kanceldre Rutitele.

8. Kupujici je povinen umoznit Ruciteli zkontrolovat pticiny reklamace, jinak dojde ke zméné lhlty pro
zaruéni servis.

9. Zaruka se nevztahuje na zbozi, které bylo poskozeno nasledkem:

- nevhodna preprava zboZi kupujicim

- provoz a Udrzba zboZi neprovadéna v souladu s ndvodem k poufziti,

- montaz provadéna kupujicim samostatné, v rozporu s'navodem k pouziti,

- provoz zboZi za nepfiznivych klimatickych podminek ptrekracujicich pokyny uvedené v provoznim
navodu

- nespravné poufziti - nedodrzeni doporuceni a intervald Udrzby uvedenych v ndvodu k obsluze

- pouzivani vlastnich prvkd vybaveni kupujiciho bez konzultace s garantem,

- provadéni zmén a oprav kupujicim bez dohody s garantem

- mechanicka poskozeni - praskliny, skrabance, drceni,

- Skody zpUsobené tretimi stranami nebo v.dlisledku nahodnych udalosti a pfirodnich katastrof
10. Jakékoli Skody uvedené v odstavci4.nebo jakékoli jiné skody zplsobené zavinénim uZivatele
mohou byt opraveny na jeho naklady.

11. Zaruka se nevztahuje na cinnosti Udrzby popsané v uZivatelské ptirucce, tj. kalibrace, vyména
oleje, napinani femen(, mazani kluznych dilG atd.

12. V pfipadé neopravnéné reklamace nebo zavady zplsobené zavinénim uZivatele hradi uZivatel
naklady vzniklé ruciteli, které mohou zahrnovat naklady na dopravu, kuryrni sluzbu, naklady na
technickou kontrolu;naklady na opravu, naklady na vyménéné soucasti a naklady na cisténi
provoznich soucasti.

13. Podstatné vady vyrobku, které zlistanou po instalaci neviditelné a neovlivni jeho pouZitelnou
hodnotu, napt. skrabance; tfisky barvy, zména barvy plastovych prvkd, nejsou predmétem
reklamace.

14. Pokudnelze vadu odstranit a produkt je stale pouzitelny, ma uZivatel pravo ucinit obdobné:

- ndvratnost hodnoty vyvaZzujici pokles kvality produktu,

- vymeéna vadného vyrobku za plnohodnotny vyrobek,

15. Zaruka nevylucuje, neomezuje ani nepozastavuje prava kupujiciho vyplyvajici z neshody zbozi se
smlouvou.
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15. Prohlaseni o shodé

w(’/szczepapﬁ O tedats

ES prohlaseni o shodé (original)

PHU SZCZEPAN
Wyposazenie Wulkanizacji i Warsztatow
Jabtonna-Majatek 12
23-114 Jabtonna
Produkt:
VyvaZzovacka kol
Model: REDATS W-250
Na vyhradni odpovédnost prohlasujeme, Ze produkt je ve shodé s:
ES certifikat, ¢islo GB / 1067/2539/10 vydany dne 08.06.2010 Notified Body for Machinery Directive
AVTECH House, Arkle Avenue, Stanley Green Trading Estate, Handforth Cheshire SK9 3RW

Vyrobek splriuje zakladni pozadavky:
2006/42/EC a 2006/95/EC Directive
jakozZ i podrobné pozadavky stanovené v harmonizovanych normach pro:

PN-EN 60204-1:2006+A1:2009 Bezpecnoststrojnich zafizeni - Elektricka zafizeni strojl -
Cast 1: Vdeobecné pozadavky

PN-EN ISO 12100-1:2003+A1:2009 Bezpecnost strojnich zafizeni - Zakladni pojmy, vSeobecné
zasady pro konstrukci - Cast 1: Zakladni terminologie,
metodologie

PN-EN ISO 12100-2:2003+A1:2009 Bezpecnost strojnich zafizeni - Zakladni pojmy, vSeobecné
zasady pro konstrukci - Cast 2: Technické zasady

PN-EN ISO 14121-1:2007 Bezpecnost strojnich zafizeni - Posouzenf rizika - Cast 1:
Zasady

Toto prohlaseni je zakladem pro pouZiti znacky CE na vyrobku.

Toto prohlaseni se vztahuje vylucné na strojni zafizeni ve stavu, ve kterém bylo uvedeno na trh, a
vylucuje soucasti, které jsou pridavany a / nebo operace provadéné nasledné koneénym uzivatelem.
Technicka dokumentace je k dispozici na adrese: PHU SZCZEPAN Wyposazenie Wulkanizacji i
Warsztatéw, Jabtonna

Majatek 12; 23-114 Jabtonna, Polsko

Jabtonna-Majatek, ¢ervenec 2019 P.H.U. SZCZEPAN

Kierownik-Dzialu
Importu i Eksportu
Kamil Tarasiewicz

WYPOSAZENIE WULKANIZACYI
ZEPAN

i
Krzysztof Szczepankak
www.phu-szczepan.pl
1 1 5¢ EAX. 81 470-93-67
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