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1. Uvod

Nevyvazené kolo zptisobuje béhem jizdy skok kola a nataCeni volantu. Mlize zmast fidice pfi fizeni, zvetsit rozstep
oblasti systému fizeni, poskodit tlumi¢ vibraci a casti fizeni a zvysit pravdépodobnost dopravnich nehod. Vyvazené
kolo se vSem témto problémim vyhne. Tato vyvazovacka vyuziva novy LSI (Large Scale Integrated Circuit); ktery
tvoti hardwarovy systém, ktery ziskava procesy a vypocitava informace vysokou rychlosti. Pied provozovanim
vyvazovacky si peclivé prectéte prirucku, abyste zajistili normalni a bezpecny provoz. Je tfeba se vyhnout'demontazi
nebo vyméné Casti vyvazovacky. Potiebujete-li opravu, obrat’te se na servisni oddé€leni. Pied vyvazenim se ujistéte, Ze
je kolo pevné upevnéno na ptirub€. Provozovatel by mél nosit ptiléhavé obleceni, které se nezachyti za otacejici se
¢asti. Neobsluhujici osoba by neméla spoustét vyvazovacku. Nepouzivejte vyvazovacku, piesahujete-li uvedeny
funk¢ni rozsah uvedeny v piirucce.

2. Specifikace a funkce

2.1 Specifikace
*  Maximalni hmotnost kola: 65 kg
* Zdroj napajeni: DCI12V 1 A
*  Rychlost ota¢eni: kolem 120 ot./min
* Dobacyklu: 8s
*  Pramér rafku: 107 ~24 7 (256 mm ~ 610 mm)
+  Siikarafku: 1.57 ~207 (40 mm ~ 510 mm)
* Hluénost: <70 dB
«  Cista hmotnost: 30 kg

2.2 Funkce

* Adaptivni 6 LED displej, ma flexibilni provozni funkei rozhrani

«  Uspora energie, ruéni rotace bez pohonu

» Diky riiznym rezimtim vyvazovani muzete protizavazi nalepit, upnout nebo skryté nalepit (Hidden-Stick) atd.
* Inteligentni samokalibrace

* Automaticka diagnostika a ochranna funkce vii€i vlastnim chybam

*  Pouzitelné pro rizné rafky z oceli ¢i hlinikovych slitin

2.3 Pracovni podminky
» Teplota: 5 ~ 50 °C;
*  Nadmoiska vyska < 4000 m;
*  Vlhkost: < 85%

3. Konstrukce dynamické vyvazovacky

Dynamicka vyvazovacka se skladd z mechanické Casti a elektrické Casti:

3.1 Mechanicka c¢ast

Mechanicka ¢ast se sklada znosného drzaku a rotacniho hlavniho htidele, které jsou spole¢né pfipevnény k rdmu.

3.2 Elektricky systém

(1) Mikropocitacovy systém se sklada z LSI, nového vysokorychlostniho mikroprocesoru, LED displeje
a klavesnice.

(2) Systém pro testovani a polohovani rychlosti se sklad4 z prevodovky a optoelektronického
spojovaciho zafizeni.

(3) Horizontalni a vertikalni snimag¢ tlaku
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Rotacni a Horizontalni a
polohovaci vertikalni
méreni snimac tlaku
| ]
Y ¥
Klavesnice ‘
——— MCU CPU — LED d|5p|eJ

Y

Napajeci obvod

Hlavni hridel

Obr. 14-1 — Schéma elektrického systému

4. Instalace dynamické vyvazovacky

4.1 Vybaleni a kontrola

Vybalte obsah baleni a zkontrolujte, zda nejsou poSkozené dily. Pokud se vyskytnou néjaké problémy, nepouZzivejte
zatizeni a kontaktujte dodavatele. Standardni pfislusenstvi s vybavenim je takovéto:

Sroubovy &ep hnaci osy 1
Vyvazovaci kleste 1
Imbusovy kli¢ 1

Posuvné meéfitko 1
Rychloupinaci matice 1
Kuzel 3

Protizavazi (100 g) 1

4.2 Instalace vyvazovacky

4.2.1 Vyvazovacka musi byt nainstalovana na pevny podklad, ktery je vyssi nez 60 cm, a upevnéna pomoci 3 ks
Sroubll M8.
4.2.2 Aby bylo mozné pohodlné s vyvazovackou pracovat, mél by byt kolem vyvazovacky prostor 500 mm.

= 450

Celkova velikost

Poloha montaznich otvort (pohled zespodu)
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4.3 Instalace Sroubovaci tyce

Namontujte Sroubovou ty¢ na hlavni osu pomoci Sroubu s vnitinim Sestihranem M10 x 150, poté sroub utahnéte:

(Viz obr. 4-1)

Obr. 4-1

5. Ovladaci panel s LED displejem a funkéni klavesy

5.1 Popis ovladaciho panelu displeje

10

1- Digitalni odecet, hodnota nevyvazenosti, uvnitt
2- Digitélni odecet, hodnota nevyvazenosti, vné
3- Rezim vyvaZzeni

4- Tlacitka, ruéni nastaveni VZDALENOSTI
5- Tlagitka, ruéni nastaveni SIRKY

6- Tlacditka, ruéni nastaveni PRUMERU

7- Zabrazit skutecnou hodnotu nevyvazenosti (méné€ nez 5 gramil), funkéni tlacitko (1) gram / unce
mm/palce é) samokalibrace

8- Tlacitko, prepocet

9- Funk¢ni klayesa pro vybér rezimu vyvazeni
10- Zobrazit polohu nevyvazenosti vné

11- Zobrazit polehu nevyvazenosti uvnitt

12- Tlacitko, optimalizace nevyvazenosti

13- Funkce Split

14- Indikace optimalizace

15- Indikace rezimu ALU-S

16+ Indikace Split

POZNAMKA: K stisknuti tladitek pouZivejte pouze prsty. Nikdy nepouZivejte kleité na protiziavaZi nebo
jiné §picaté predméty
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5.2 Hlavni klavesy a kombinace funkénich klaves

[a1] nebo [a]] vstupni vzdalenost (kod 4)

[b1] nebo [b|] vstupni sitka rafku (kod 5)

[d1] nebo [d|] vstupni pramér rafku (kod 6)

[SET] ptepocet

[FINE] Zobrazit hodnotu skute¢né nevyvazenosti

[MODE] Funkéni klavesa pro vybér rezimu vyvazeni

[FINE]+ [SET] Samokalibrace

[FINE]+ [a1] + [a]] pfevod mezi gramem a unci

[SET] + [MODE] Samotestovani

[FINE] + [MODE] Nastaveni vyvazovacky

POZNAMKA:

1. Po vybéru gramu nebo unce miiZe nastaveni zlistat i po vypnuti vyvaZovacky.
2. Po vybéru jednotek mm pro Siiku a pramér rafku, nastaveni nemuZe zistat po vypnuti vyvaZzovacky.

6. Montaz a demontaz kola

6.1 Kontrola kola

Kolo musi byt Cisté, nesmi na ném byt pisek nebo prach a musi byt odstranéna vSechna pivodni protizavazi kola.
Zkontrolujte tlak v pneumatikéach, zda dosahuje jmenovité hodnoty: Zkontrolujte rovinu polohovani rafku a montaznich
otvort, zda nejsou zdeformované.

6.2 Montaz kola

6.2.1 Pokud je na rafku stiedovy otvor, vyberte optimalni kuzel prostiedovy otvor.

6.2.2 Dva zpusoby instalace kola: A. kladné umisténi; B. zaporné umisténi.

6.2.2.1 Kladné umisténi (viz Obr. 6-1):

Kladné umisténi se pouziva bézné. Funguje snadno a je pouzitelné pro rizné rafky bézné ocelové konstrukce i
tenké duralové konstrukce.

6.2.2.2 Zaporné umisténi (viz Obr. 6-2):

Zaporné umisténi se pouziva k zajisténi presného umisténi vnitiniho otvoru ocelového rafku a hlavni osy pfi
deformaci vnégjsi strany kola. Aplikujte na vSechny ocelové rafky, obzvlasté silné ocelové rafky.

6.2.3 Namontujte kolo a kuzel na hlavni osu. Pfed zasroubovanim rukojeti zajistéte, aby kuzel upnul kolo. Po
zaSroubovani se kolo mize otdcet.

6.3 Demontaz kola

6.3.1 Demontujte rukojet’ a kuzel:
6.3.2 Polozte kolo nahoru a poté€ jej sundejte z hlavni osy.

2

Obr. 6-1 Obr. 6-2

POZNAMKA: nesmykejte kolem okolo hlavni osy, abyste zabranili odirani hlavni osy p¥i instalaci a
demontaZzi kola
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7. Metody zadavani dat operace rafku a vyvazeni

7.1 Stav po zapnuti vyvazovacky

Po zapnuti vyvazovacky se automaticky spusti inicializace. Inicializace bude dokoncena po dvou sekundach:
Vyvazovacka piejde do normalniho rezimu dynamického vyvazovani (upinaci protizavazi na obou hranach rafku)
automaticky, jak je zndzornéno na obr. 7-1. Je nyni pfipravena na vstupni data rafku.

-d- | 80

Obr. 7-1

7.2 Metody zadavani dat kol pro normalni rezim dynamického vyvazeni a operace vyvazeni kol

7.2.1 Po zapnuti prejde vyvazovacka do normalniho rezimu vyvazeni, jak je uvedeno nize

7.2.2 Zadejte data rafku:

Obr. 7-2

Ptesunite posuvné méfitko tak, aby se hlava rukojeti dotykala vnitini polohy okraje ratku, jak je to na obr.7-2.
Naméite hodnotu a posuvné méfitko mizete dat pry¢. Stisknutim [a-] nebo [a +] zadejte hodnotu.

7.2.3 Zadejte Sitku ratku

Ziskejte udaje o sitce rafku zobrazené na raftku, nebo zméite $itku rafku posuvnym meéftitkem a stisknutim [b-] nebo
[b +] zadejte hodnotu b.

7.2.4 Zadejte primér rafku

Ziskejte tdaje o praméru rafku zobrazené na ratku, nebo zméite primér rafku posuvnym méfitkem a stisknutim [d-]
nebo [d +] zadejte hodnotu d.

7.2.5

Vyvazovaci operace protinormalnimu rezimu dynamického vyvazovani

Otocte pneumatiku rukou a pust'te ji, kdyz se zobrazi ,,reduce®. Systém ¢eka na vypocet ptislusné rychlosti a zobrazi
»RUN ---“. Po dokonceni vypoctu se zobrazi ,,STOP®. V tomto okamziku stisknéte brzdu a zastavte pneumatiku.
Kolo se zastavi a na displeji se zobrazi data. Pomalu otacejte kolem, kdyz se LED kontrolky vnitini polohy rozsviti
(obr. 5-14.(10)). V poloze 12 hodin uvniti rafku, upnéte zavazi stejné hodnoty, jako je hodnota uvedena na levém
displeji® (Obr. 7-3). Potom pomalu otacejte kolem, kdyz indikatory vné&jsi polohy LED sviti (obr. 5-1 (11)).

V pozici 12 hodin vné rafku upnéte zdvazi o stejné hodnoté, jaka se zobrazuje na pravém bo¢nim displeji  (obr. 7-
4)). Otacejte kolem znovu rukou a pokud se displej vypne, ruku odtadhnéte. KdyZ jsou zapnuty oba boéni displeje,
kolo se zastavi a vyvazeni je dokonceno.
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Obr. 7-3 Obr. 7-4
7.3 Metoda zadavani dat statického (ST) rezimu vyvazovani a operace.vyvazovani

(ST) rezim je vhodny pro rafky, na které 1ze nalepit zavazi pouze ve stfedni poloze, jako jsou rafky motocykld. V
normalnim rezimu zméite hodnotu primeru d (obr. 7-5), stisknutim [d-] nebo [d+] zadejte hodnotu d (priméru).

(Hodnotou a a hodnotou b miize byt jakakoli hodnota) . Stisknéte klavesu [MODE], aby se rozsvitila indikace
rezimu ST, piejdéte do statického rezimu (ST) vyvéazeni. Indikace rezimu podle nasledujiciho obrazku.

Obr.7-5

Zadejte udaje rafku, ruéné otocte kolem, a jakmile se na displeji zobrazi ,,RUN ---“, odsuiite ruku a nechejte kolo
otacet. Pravy displej pak ukazuje ST a levy displej ukazuje velikost statické nevyvazenosti, jak je znazornéno na obr.
7-6. Poté, co se kolo piestane tocit, kolo pomalu otdejte, kdyz LED indikatory vnitini polohy (Obr. 5-1 (10) ) i
LED indikatory vn&jsi polohy (Obr. 5-1. (11) ) sviti. Pfipevnéte zAvaZi stejné hodnoty, jaka se zobrazuje na
levém displeji na pozici 12 hodin stfedniho okraje (obr. 7-5). Opét ru¢né otocte kolem, a jakmile se na displeji zobrazi
,»RUN ---, odsunite ruku a nechejte kolo otacet. Kdyz jsou zapnuty oba boc¢ni displeje, kolo se zastavi a vyvazeni je

SB[ EL

Obr. 7-6

7.4 Metoda vstupu dat rezimu ALU-1 a operace vyvazovani

Postupujte podle pokynti 7.2 pro zadéni dat rafku, stisknéte tlacitko [MODE)], indikace reZzimu podle obrazku nize,
poté prejdéte do rezimuwALU-1 pro vyvazeni kola.
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Zadejte data rafku, rucné otocte kolem, a jakmile se na displeji zobrazi ,,RUN ---*, odsuiite ruku a nechejte kolo
otacet. Kdyz se na displeji zobrazi ,,STOP*, kolo se zastavi a na displeji se zobrazi data. Pomalu otacejte kolem, kdyz
vSechny indikatory vnitini indikace polohy sviti (obr. 5-1 (10)). V poloze 12 hodin vnitiniho okraje rafku piilepte
z&vazi rovnajici se hodnoté zobrazené na levém boénim displeji  (obr. 7-7 vlevo). Potom pomalu otagejte kolem,
kdyz LED diody pro indikaci vn&jsi polohy sviti, (obr. 5-1 (11)). V poloze 12 hodin vné&jsiho okraje rafku pfilepte
zavazi rovnajici se hodnoté zobrazené na displeji na pravé strané (Obr. 7-7 vpravo). Otocte kolo znovu rukou, a
jakmile se na displeji zobrazi ,,RUN ---“, odsuiite ruku a nechte kolo otacet. KdyZ jsou zapnuty oba boc¢ni displeje,
kolo se zastavi a vyvazeni je dokonceno.

ALU1

Obr. 7-7

7.5 Metoda vstupu dat v rezimu ALU-2 a operace vyvazeni

Postupujte podle pokynti 7.2 pro zadani dat rafku, stisknéte tlacitko [MODE], indikace rezimu podle obrazku nize,
poté piejdéte do rezimu ALU-2 k vyvazeni kola

Zadejte data rafku, ruéné otocte kolem, a jakmile se na displeji zobrazi ,,RUN ---“, odsuiite ruku a nechejte kolo
otacet. KdyZ se na displeji zobrazi ,,STOP*, kolo s¢ zastavi a na displeji se zobrazi data. Pomalu otacejte kolem, kdyz
vSechny indikatory vnitini indikace polohy sviti, (obr:5-1 »(10). V poloze 12 hodin vnitfniho okraje rafku ptilepte
zAvazi rovnajici se hodnoté zobrazené na levém boénim displeji  (obr. 7-8 vlevo). Potom pomalu otadejte kolem,
kdyz LED diody pro indikaci vn&jsi polohy sviti, (obr.5-1 (11)). V poloze 12 hodin uvniti rafku piilepte zavazi
rovnajici se hodnot& zobrazené na pravém boc¢nim displeji (obr. 7-8 vpravo). Otocte kolo znovu rukou, a jakmile se
na displeji zobrazi ,,RUN ---“, odsuiite ruku, aby-se kolo mohlo otacet. Kdyz jsou zapnuty oba boc¢ni displeje, kolo se
zastavi a vyvazeni je dokonceno

ALU 2

-

7.6 Metoda vstupu dat rezimu ALU-3 a operace vyvazeni

Postupujte podle pokynti 7.2 pro zadéni dat rafku, stisknéte tlacitko [MODE], indikace rezimu podle obrazku nize,
poté prejdéte do rezimu ALU=3 pro vyvazeni kola

=

'}

Zadejte data rafku, ruéné otocte kolem, a jakmile se na displeji zobrazi ,,RUN ---, odsuiite ruku a nechejte kolo

otacet. KdyZ se na displeji zobrazi ,,STOP*, kolo se zastavi a na displeji se zobrazi data. Pomalu otacejte kolem, kdyz

viechny indikatory vnitini indikace polohy sviti, (obr.5-1 (10)). Ve poloze 12 hodin vnitiniho okraje rafku

upnéte zavazi stejné hodnoty, jaka se zobrazuje na levém bo¢nim displeji  (obr. 7-9 vlevo). Potom pomalu otacejte

kolem, kdyz LED diody pro indikaci vn&jsi polohy sviti, (obr.5-1 (11)). V poloze 12 hodin uvnitf rafku piilepte
9
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z&vazi rovnajici se hodnoté zobrazené na pravém bo¢nim displeji  (obr 7-9 vpravo). Otoéte kolo znovu rukou, a
jakmile se na displeji zobrazi ,,RUN ---“, odsuiite ruku a nechte kolo otacet. Kdyz jsou zapnuty oba bo¢ni displeje,
kolo se zastavi a vyvazeni je dokonceno.

ALU3

Obr. 7-9

7.7 Metoda vstupu dat v rezimu ALU-S a operace vyvazeni

Tii rezimy ALU uvedené vySe nemusi byt vhodné pro v§echny struktury rafkd. U nékterych rafkli neni vykon
vyvazeni (pod tfemi rezimy ALU uvedenymi vyse) dobry. Poté mize byt pouzit rezim ALU-S. Zpisob zadavani
dat rafku nasledovné: Stisknéte klavesu [MODE)], aby se rozsvitila indikace rezimu ALU-S. Indikace reZimu podle
nasledujiciho obrazku:

Podle obr. 7-8 nebo obr. 7-9 posuite posuvné méfitko k rafkwuvniti (poloha al), zméfte hodnotu vnitini vzdalenosti
rafku (al), stisknutim [a-] nebo [a +] zadejte hodnotu al. Posunte métitko dale dovnitt do polohy aE, zméite hodnotu
vzdalenosti aE, stisknutim [b-] nebo [b +] zadejte hodnotwaE. Zméite primér rafku na pozici al, stisknéte [d-] nebo [d
+] pro zadani hodnoty dI. Zméfte prumér rafku v poloze aE, stisknéte [FINE] a [d-] nebo [d +] pro zadani hodnoty dE.

Obr. 7-9

Zadejte data rafku, ruéné otacejte kolem, a jakmile se na displeji zobrazi ,,RUN ---, odsuiite ruku a nechejte kolo
otacet. KdyZ se na displeji zobrazi ,,STOP*, kolo se zastavi a na displeji se zobrazi data. Pomalu otacejte kolem, kdyz
vSechny indikatory vnitini indikace polohy sviti, (obr. 5-1 (10)). V poloze 12 hodin rafku uvnitf al polohy,
prilepte zavazi rovné hodnot¢ zobrazené na displeji na levé strané. Poté pomalu otacejte kolem, kdyz vSechny LED
diody pro indikaci vn&jsi polohy sviti, (obr. 5-1 (11)). V poloze 12 hodin rafku mimo polohu aE, pfilepte zavazi
rovnajici se hodnoté zobrazené na displeji na pravé strané. Otocte kolo znovu rukou, a jakmile se na displeji zobrazi
»RUN ---“_ odsurite ruku, aby se kolo mohlo otacet. KdyZ je na obou boc¢nich displejich zobrazena 0, je vyvéazeni
dokonceno

10
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7.8 Rozdéleni protizavazi a rezim Hidden-Stick (Skryté lepeni)

Tento rezim umoziuje rozdélit protizavazi mezi dvéma paprsky na dvoudilna protizavazi a tato protizavazi mohou
byt pfilepena za dvéma sousednimi paprsky, takze protizavazi jsou skryta. Tento rezim je zaloZen na rezimuALU-S.
Postupujte podle postupu 7.7 Pokud lepici poloha protizdvazi na vnéjsi stran€ neni za paprsky a uzivatel potiebuje
skryt protizavazi za paprsky, muize uzivatel pracovat nasledovné: Stisknéte klavesu [FUNC], rozsviti se kontrolka
SPLIT (Obr. 5-1 (16)) a zobrazi se rozhrani pro zadavani ¢isel paprskit  (obr. 7-10) . Stisknutim tlagitka b +
nebo b- zadejte ¢isla paprskd, stisknéte klavesu [FUNC].

nel | 3

Obr. 7-10

Pomalu otacejte kolem, udglejte jeden kus paprsku svisle nahoru, stisknéte klavesu [FUNC]. Pomalu otacejte kolem,
najdéte dveé polohy nevyvazenosti podle indika¢ni kontrolky polohy nevyvazeni, vyvazte zavazi rovnajici se hodnoté
rozdé€lenych zavazi v poloze 12 hodin za paprsky. Rychle otacejte kolem, abyste kolo vyvazili. RozdéI]eni protizavazi
a operace Skryté lepeni je dokoncena.

7.9 Pirepocet

Pred testovanim vyvazeni kol mtize operator né¢kdy zapomenout zadat aktualni.data rafku. Data 1ze zadat po testovani
vyvazeni kol. Poté neni nutné znovu provadeét test vyvazeni. Operatorovi staci stisknout klavesu [SET], systém mtize
znovu vypocitat hodnotu nevyvazenosti s novymi daty. V rozhrani zobrazujicim hodnotu nevyvazenosti stisknéte
klavesu [SET] a zkontrolujte aktualni zadana data rafku

8. Optimalizace nevyvazenosti

Pokud hodnota nevyvazenosti kol pfesahuje 30 gramti, systém zobrazi ,,OPT*, coz indikuje provedeni optimalizace
nevyvazenosti. Optimalizace nevyvaZenosti ma dva zpusoby provozu: 8.1 Jiz je zobrazena hodnota vyvazeni.
Pokud je testovani vyvazeni jiz dokonceno a potiebujete optimalizovat nevyvazenost procesu, stisknéte klavesu
OPT, zobrazi se to, co je na obr. 8-1.

o —

CZ3 180

Obr. 8-1

Pomoci zouvacky pneumatik vymeénte rafek a pneumatiku o 180 °. Znovu namontujte kolo na vyvazovacku a
ujistéte se, ze znacka referencniho bodu mezi pfirubou a rafkem je ve stejné poloze. Rychle otacejte kolem, abyste
kolo vyvéazili. Po zastaveni ota€eni se zobrazi to, co na obr. 8-2;

8BS | 40

Obr. 8-2

Jak je uvedeno vySe na obr. 8-2, levy displej zobrazuje procento optimalizace. Pokud je pfed optimalizaci staticka
hodnota 40 grami, optimalizované procento je 85 %, takze po optimalizaci statické hodnoty zbyva pouze 6 gramt (15
% ze 40 gramt = 6gramil). Pomalu otacejte kolem rukou, kdyz ob¢& koncové strany kontrolek polohy blikaji (obr. 8-3).
Oznacte pneumatiku kiidou

Obr. 8-3

11
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Jakmile kontrolka obou bo¢nich stiednich poloh blika, znovu pomalu otacejte kolem rukou (obr. 8-4). Pomoci kiidy
oznacte na rafku znacku.

Obr. 8-4

Demontujte kolo z vyvazovacky. Pomoci zouvacky pneumatik demontujte pneumatiku z rafku. Znevunamontujte
pneumatiku na rafek, aby byly znac¢ky pneumatiky a rafku ve stejné poloze. Optimalizace dokoncena. (obr. 8.2) Po
zapnuti a pfed vyvazenim muze také ptimo zpracovat optimalizaci nevyvazenosti. Zapnéte napajeni, namontujte
kolo, stisknéte klavesu OPT a na levém displeji se zobrazi OPT. Rychle otacejte kolem.pro testovani vyvazeni. Kdyz
se otaceni zastavi, na displeji se zobrazi to, co na obr. 8-1. Poté postupujte podle 8.1. Stisknutim tlacitka [SET]
zastavite operaci.

9. Samokalibrace dynamické vyvazovacky

Samokalibrace dynamické vyvazovacky byla dokoncena pti vyrobé, ale parametry systému se mohou lisit z divodu
prepravy na dlouhé vzdalenosti nebo dlouhodobého pouzivani, coz muze zpusobit chybu. UZivatelé proto mohou po
urcité dob¢ provést samokalibraci.

9.1 Po zapnuti vyvazovacky a po dokonceni inicializace (obr. 7-1) namontujte sttedné velky vyvazeny rafek, ktery lze
upnout pomoci protizdvazi. Dale postupujte podle 7.2 pro zadani dat.rafku.

9.2 Stisknéte [FINE] + [SET] (obr. 9-1), ru¢né otacejte kolem, a‘jakmile se displej vypne, odsuiite ruku pry¢ a
nechejte kolo otacet. KdyZ se na displeji zobrazi ,,REDUCE®, znamena to, Ze rychlost otaceni je nyni pfili§ vysoka.
Kdyz rychlost ota¢eni dosahne normalni rychlosti, na displeji se zobrazi;,RUN ---“. KdyZ se na displeji zobrazi
»STOP*, kolo se prestane otacet, displej bude jako na obr.8-2. Stisknutim tlacitka [SET] operaci opustite.

CALL/CAL

Obr. 9-1

9.3 Jak je zndzornéno na obr. 9-2, upnéte 100.gramoveé protizavazi kdekoli na vnéjsi stranu rafku, ru¢né otacejte
kolem, a jakmile se displej vypne, odsuiite ruce pryc¢, abyste mohli ptejit do dal§iho kroku. Stisknutim tlacitka

[SET] operaci opustite.

Obr. 9-2

9.4. Jakmile se objevi to, co je zndzornéno na obr. 9-3, kolo se pfestane otacet a kalibrace je dokoncena. Demontujte

pneumatiku, vyvazovacka je nyni pfipraven k praci.

CAL.

POZNAMKA: kdyz provadite samokalibraci, musi byt vstupni data rafku
spravna a-100 gramové protizavazi musi byt piesné, jinak bude samokalibrace
nespravna, coz ma za nasledek pokles pfesnosti méfeni a vyvazovani
vyvazovacky.

Obr. 9-3

12



Manual — vyvazovacka W-110

10. Pfevod mezi gramy a uncemi

Tato operace je pro prevod jednotek hmotnosti protizavazi (gram-unce).

10.1 Stisknéte klavesu [a-] nebo [a+] (viz Obr. 7-1).

10.2 Stisknéte [FINE] a podrzte jej, poté stisknéte klavesy [a +] a [a-], jednotka hmotnosti se pfevede na unce:.
10.3 Znovu stisknéte klavesy [FINE]+ [a+] +[a-], jednotka hmotnosti se pfevede na gram.

10.4 Opakujte operaci 10.3 pro pievod jednotek hmotnosti mezi gramy a oz.

11. DalSi nastaveni funkci

11.1 Nastaveni zobrazeni minimalni hodnoty

Vyberte minimalni zobrazovanou hodnotu, pokud je hodnota nevyvazenosti kola mensi nez nastavena hodnota,
bude zobrazeny vysledek 0. Stisknéte klavesu FINE, zobrazi se skute¢na hodnota nevyvazenosti. Stisknéte klavesy
[FINE] + [MODE], viz Obr. 11-1, na kterém je vyobrazena situace, ze pokud je hodnota nevyvazenosti mensi nez 5
grami, zobrazeny vysledek bude 0, stisknutim klavesy [b-] nebo [b +] nastavte minimalni zobrazovanou hodnotu:
5,10 nebo 15. Stisknutim klavesy [a +] uloZte aktualni nastaveni a prejdéte k/dalsimu kroku.

Fi e

Obr. 11-1

11.2 Nastaveni tonu klaves

Tato funkce umoziuje zapnout nebo vypnout ton tladitek. Po zapnuti této funkce vyda systém pii kazdém stisknuti
klavesy zvuk ,,di“. Kdyz tuto funkci vypnete, po stisknuti klaves se neozve zadny ton. Postupujte podle 10.1 a
stisknéte klavesu [a +] pro vstup, Obr. 11-2 vyobrazuje situaci, kdy displej na pravé stran¢ ukazuje ON, coZ znamena,
ze funkce byla zapnuta. Displej zobrazujici OFF znamena, Ze funkce byla vypnuta. Stisknutim tlacitka [b-] nebo [b +]
muzete prepinat mezi ,,ON“ a ,,OFF*., Stisknutim klavesy [a +] uloZite aktualni nastaveni a piejdete k dalSimu kroku.

5P |

Obr. 11-2

11.3 Nastaveni jasu displeje monitoru

Tato funkce slouZzi k nastaveni jasu displeje podle pracovniho prostfedi a potieb uzivatele. Postupujte podle 10.2 a
stisknéte klavesu [a +] pro vstup, Obr./11-3 vyobrazuje situaci, kdy pravy displej zobrazuje troveii jasu. K dispozici
je celkem 8 urovni. Uroven-lznamena nejtemnejm displej. Uroven 8 znamena nejjasnéjii displej. Vychozi troveti je
4. Stisknutim tlacitka [b<] nebo [b +] zménite urovné. Stisknutim klavesy [a +] ulozite aktualni nastaveni a ptejdete k

dalSimu kroku.
L I Io/ I

Obr. 11-3

11.4 Pfevod mezi palci a mm

VétsSinaratkl je uvadéna v palcich. Pokud je jednotka mm, 1ze systémovou jednotku nastavit na mm. Pokud je
hodnota desetinna, aktualni jednotka je palec. Pokud hodnota nema Zz&4dné desetinné misto, aktualni jednotka je mm.
Toto nastaveni se nezachova pii vypnuti vyvazovacky. Vychozi jednotka systému je palec. Postupujte podle 10.3,
stisknéte klavesu [a +] pro vstup, na Obr 11-4 vidite, Ze displej na pravé strané ukazuje ON, coz znamena, Ze
jednotka je palec, pokud je na displeji OFF, znamena to, Ze jednotka je MM. Stisknutim tlacitka [b-] nebo [b +]
prepnete z ,,ON“ na ,,OFF*. Stisknutim klavesy [a +] ulozite aktudlni nastaveni a opustite nabidku.

13
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inH UOn

Obr. 11-4

12. Samotestovani vyvazovacky

Tato funkce slouzi ke kontrole, zda jsou vSechny vstupni signaly normalni, a pomaha pii‘analyzach problémd.

12.1 Kontrola LED a kontrolniho svétla

Stisknéte klavesy [SET] + [MODE)], kontrolka a LED diody se rozsviti. Tato funkee umoznuje zkontrolovat, zda
nejsou poskozeny LED nebo kontrolka. Kontrola skon¢i a na displeji se zobrazi to, cona Obr. 11-1. Zadejte
kontrolu signalu snimace polohy. Ukoncete stisknutim tla¢itka [SET].

12.2 Kontrola signalu snimace polohy

Tato funkce kontroluje, zda se ve snimaci polohy, hlavni htideli, obvodu hlavni desky nevyskytuje chyba. Pomalu
otacejte hlavni htideli, hodnota zobrazena na pravém bocnim displeji se odpovidajicim zplisobem zméni (viz Obr. 12-
1). Pii otaceni po sméru hodinovych rucic¢ek se hodnota zvysuje a pfi etaceni proti sméru hodinovych rucic¢ek hodnota
klesa. Normaln¢ se hodnota méni mezi 0-63. Stisknutim kladvesy [a +] vstoupite do kontroly signalu tlakového
senzoru. 13 Stisknéte tlacitko [SET] pro ukonceni.

P0S/ a4~ 8

Obr. 12-1

12.3 Kontrola signalu snimace tlaku

Tato funkce zkontroluje, zda nedochazi k chyb&snimace tlaku, signalniho obvodu hlavni desky a napajeci desky.
Postupujte podle 12.2 a stisknéte kldvesu [a +] pro vstup (obr. 12-2). Poté lehce tlacte hlavni hiidel, pokud
tlakovy senzor funguje normalné, mély by se ménit hodnoty zobrazené na displeji. Ukoncete stisknutim tlacitka
[a +] nebo [SET].

53] | §3

Obr. 12-2

13. Reseni problému

13.1. Rucné otocte kolem na jmenovitou rychlost, kontrolky LED nezhasnou a probiha test vyvazeni. Je tieba
zkontrolovat desku po€itace, snimac polohy a kabely.

13.2. Po/zapnuti vyvazovacky se nezobrazi zadny displej. Zkontrolujte kontrolku vypinace. Pokud svétlo nesviti, je
problém s napajenim. V opacném piipad¢ zkontrolujte napéjeci desku, pocitacovou desku a kabely.

13.3 Nepfesnost vyvazeni obvykle neni zpiisobena vyvazovackou. MiiZe to byt zplisobeno nespravnou
instalaci kola, nepfesnym protizavazim nebo nepiesnou hmotnosti 100 g. Ptivodni hmotnost 100 g musi byt
spravné uchovana pouze pro samokalibraci.

13.4 Nestabilni data a Spatné opakovatelnost dat obvykle nejsou zpiisobeny vyvazovackou. Miize to byt
zpuisobeno nespravnou instalaci kola nebo nestabilni instalaci vyvazovacky. Vyvazovacka by méla byt dobie
pripevneén k podkladu pomoci Sroubd.

14
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13.5 Pokud pfidate zavazi mnohokrat, pneumatiku stale nelze vyvazit, je mozné, ze operator nasel spravnou
nevyvazenou polohu a zavazi nebyla ptidana ve spravné poloze. Podle pokynt proved'te jednou samokalibraci. Pokud
problém stale nelze vyfesit, zkontrolujte jej nasledujicimi zptisoby: 1) odstrafite ochranny kryt, spust'te vyvazovacku a
otestujte pneumatiku; 2) rukou pomalu otacejte pneumatikou, abyste nasli bo¢ni nevyvazenou polohu; 3) pridejte
100g zavazi do bocni polohy ratku (poloha 12 hodin); zapnéte vyvazovacku, abyste otestovali pneumatiku, pomalu
otacejte pneumatikou, abyste nasli bocni nevyvéazenou polohu; zkontrolujte, zda je poloha zavazi 100 g na pozici 6
hodin (spodni poloha); Pokud ne, znamena to, Ze se parametry vyvazovacky zmenily, obrat’'te se na prodejce nebo
vyrobce.

Napovéda: zkontrolujte spravnou metodu piesnosti:

Zadejte spravna data kola (hodnoty a b a d), proved’'te samokalibraci a operaci
vyvazeni procesu. Poznamenejte si prvni data a upnéte 100 gramové protizavazi na
vn&j$i hranu kola (kdyZz je vné;si kontrolka rozsvicena v horni zenitové poloze).
Opct spust’te operace vyvazeni. Tato data udaji s pfidanymrexternim zavazim
zobrazuji data, kterd byla poprvé. Mélo by to byt 100 + 2. Ruéné pomalu otacejte
kolem. Kdyz v§echny vné&;si kontrolky sviti, zkontrolujte 100 gramové protizavazi,
jestli je v poloze 6 hodin. Pokud hodnota neni 100 gramii nebo 100 gramové
protizavaZzi neni v pozici 6 hodin, pfesnost vyvazovacky je §patna. Pokud je
mnozstvi 100 grami, postupujte stejnym zplisobem uvniti a zkontrolujte, zda je
hodnota 100 gramil a zda ie v 6 hodinach.

14. Udrzba

14.1 Denni udrzba laiky

Pted udrzbou prosim vypnéte napajeni.

13.1.1 Zkontrolujte, zda se drat elektrické ¢asti spolehlivé pfipojuje.
13.1.2 Zkontrolujte, zda je uvolnény stlaceny Sroubshlavni osy

13.1.2.1 Pojistnd matice nemuze upevnit utazeni kola na-hlavni ose
13.1.2.2 Pomoci Sestihranného klice utdhnéte lisovany Sroub hlavni osy.

14.2 Udrzba profesionaly

Udrzbu profesionaltt mohou provadét pouze profesionalové z tovarny
14.2.1 Pokud ma hodnota nevyvazenosti testovaného kola zjevné chyby a po samokalibraci se nezlepsi,
dokazuje to zménu parametri ve vyvazovacce auzivatel by se mél poradit s odborniky
14.2.2 Vymeéna a nastaveni tlakového,snimace by mélo byt provadéno podle nasledujicich metod a vyména by méla
byt provadéna odborniky
Kroky jsou nasledujici:
1. Uvolnéte matice ¢. 1, 2,3/4,5
2. Demontujte snima¢ a matici
3. Vyménte Casti senzoru 6 a 7.
4. Namontujte snimac¢.a matici podle obr. 14-1. (Vénujte pozornost sméru snimace.)
5. Matici €. 1 dirazné utéhnete.
6. Utahnéte matici €. 2, kvili hlavni osy a boku skiinky, a poté dirazné utdhnéte matici €. 3
7. Utdhnéte matici €. 4 (nepiili§ dirazn¢), poté utdhnéte matici €. 5
14.2.3 Vyménu obvodovédesky a krytu na ni by méli provadét odbornici.
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Senzor 6

Matice 2

/

Matice 1
Vodorovna
l h¥idel =t ] e O |
Matice 3
Senzor 7
Matice 4 l Matice 5

Vertikalni hridel

Obr. 14-1

15. Seznam kédu poruch a chyb

Pokud vyvazovacka zobrazi kod chyby, mtizete problém odstranit podle nize uvedeného seznamu:

rafek

2. porucha desky napajeciho

zdroje

porucha desky pocitace
porucha snimace tlaku
spojovaci ¢ep nema
kontakt

o w

Kod Vyznam Pricina Naprava
Err 1 | Hlavni osa se neotaci 1. chyba pocitatové desky | 1. vymérite pocitaCovou desku
nebo nema signal k 2. spojovaci ¢ep nema 2.zkotrolujte kabelové pfipojeni
toCeni kontakt
Err 2 | Rychlost otaceni je nizka| 1. porucha snimace polohy 1. vyméiite snimac polohy
2. kolo nenarazinebo je pfilis | 2. opakujte narazeni kola
lehke 3. vyméiite desku poditade
3. chyba poditacové desky
Err 3 | Nespravny vypocet pFiliS vysoka nevyvazenost Opakujte samokalibraci nebo
vymérite desku pocitace
Err4 | Spatny smér otaceni 1. porucha snimace polohy | 1. yyménite snimaé polohy
hlavni osy 2, porucha desky pocitace | 2. vymérite desku poéitace
Err6 | Transaké&ni obvod‘signalu | /1. porucha desky napajeciho | 1. yyméite desku napajeciho
snimace nefunguje zdroje o zdroje
2. porucha desky pocitace | 5 \yme#te desku poéitage
Err 7 | Ztrata vnitfnich dat 1. nespravna samokalibrace 1. Opakujte samokalibraci
2. porucha desky pocitace 2. vyménte desku pocitace
Err8 | Chyba samokalibraCni 1. pfi samokalibraci nebyl 1. postupujte podle spravné
pameiti vlozen 100 gramt na metody a opakuijte vlastni

kalibraci

2. vyménte desku napajeciho
zdroje

3. vyménite desku pocitace
4. vyménte snimac tlaku

5. zkontrolujte kabelové
pfipojeni
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16. Rozlozeny vykres
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17. Seznam dilu

Manual — vyvazovacka W-110

Cislo Kod Nazev Ks. Cislo Kod Nézev Ks
1| S-052-000012-0 Napéjeci adaptér 1 21 P-100-900000-0 Meftidlo vzdalenosti rafku 1

2| D-004-022000-0 Napajeci rozhrani 1 221 B-061-004030-0 Pin 1
3| P-110-190000-0 Hlava s mistem na nafadi 1 23| B-004-1000,01-2 Matice 3
4 S-115-001100-0 Klavesnice 1 24| B-048-102330-1 Podlozka 4
5| P-110-110000-0 Klavesova pevna deska 1 25| B-040-124030-1 Podlozka 1
6| PZ-000-010110-0 Pocitacova deska 1 26| B-040-102020-1 Podlozka 6
7| 5-036-404500-0 Plastovy kryt 1 27| PX-110-220000-0 Podpéra 1
8| PX-100-110000-0 Talif 1 28| B-014-100251-0 Sroub 5
9| PX-110-010200-0 Montazni zakladna 1 29| S-100-000110-0 Kompletni htidel 1
10| PX-110-010000-0 Podvozek 1 30| PZ-000-040110-0 Position Pick-up Board 1
12| B-024-050101-1 Sroub 1 31| PZ-000-020110-0 Napajeci deska 1
13| P-100-160200-0 Hlava 1 100-312| P-100-080000-0 Sroub 1
14| P-822-160100-0 Rukojet’ 1 100-315 [ 5-131-000010-0 Sestava snimace 2
15[ B-010-060161-0 Sroub 1 1D0-317| P-100-070000-0 Sroub 1
16| P-100-170000-0 Plastové pouzdro 1 32| PX-110M-D00600-0 Zakladni deska 1
17] P-100-520000-0 Pruzina 1 33| B-014-080301-0 Sroub 3
18| P-100-1700,00-0 Plastové pouzdro 1 34| PX-110M-020700-0 Podpéra 1
19| P-100-210000-0 Pruzina 1 800-5| P-100-120000-0 Podpéra elektrickych desek| 3
20( Y-004-000070-0 Odstupiiovany prouzek 1 800-7 | PZ-000-020822-0 Napdjeci deska 3
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Manual — vyvazovacka W-110

g/szczepapﬁ O tedats

ES prohlaseni o shodé

CE-20
P.H.U. SZCZEPAN
Wyposazenie Wulkanizacji i Warsztatow
Jabtonna-Majatek 12
23-114 Jabtonna
Produkt:
Vyvazovacka kol
Model:

REDATS W-110
Na vyhradni odpovédnost prohlasujeme, ze produkt je ve shodé s:

Cislo certifikatu ES CE-C-0612-16-105-01-3A vydano dne 01.07.2016 Notified Body for Machinery
CCQS UK Ltd., Level 7, Westgate House,Westgate Road, London W5 1YY UK.
Vyrobek spliuje zakladni pozadavky:

Smérnice 2014/30/EU
jakoz i podrobné pozadavky stanovené vcharmonizovanych normach pro:

EN 61000-6-2:2005/AC:2005, EN 61000-6-4:2007/A1:2011, EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2012

Toto prohlaseni je zakladem pro pouziti znacky CE.na vyrobku.

Toto prohlaseni se vztahuje vylu¢né na strojni zafizeni.ve stavu, ve kterém bylo uvedeno na trh, a

vylu€uje soucasti, které jsou pfidavany a / nebooperace provadéné nasledné konecnym uzivatelem.
Technicka dokumentace je k dispozici na adrese: PHU SZCZEPAN Wyposazenie Wulkanizacji i Warsztatow,
Jabtonna Majatek 12; 23-114 Jabtonna, Poland

Jabtonna-Majatek, bfezen 2021
P.H.U. SZCZEPAN

Kierewnik Dzialu
importu i Eksportu
Kamil Tarasiewicz

KOMF (SOW WYPOSAZ E WULKANIZLF ol |
) PH UJ.SZCZEPA/
Krzy. >F Szc7epaniak
www.phu-szczepan.pl
1 4 5685.71.71, EAX: 81 470-93-67
z 4 ] bio Majatek 12
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