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1. Uvod

Tento plné automaticky vyvaZovac kol je navrien tak, aby vyvaZoval kola s maximalni
hmotnosti 65 kg / 143 Ibs. Zafizeni je urceno k vyvaZzovani kol osobnich automobill a dodavek.

Zafizeni disponuje novym LS| (Large Scale Integrated circuit) pro vytvoreni hardwarového
systému, ktery zpracovava a vyhodnocuje procesy zatizeni v co moznd nejvyssi rychlosti. Zatizeni je
vybaveno 15ti palcovym LCD displejem a vlastnim softwarem.

Pfed uvedenim zafizeni do provozu si peclivé prectéte tento manual k zajisténi bezpecného
pouziti.

Zarizeni nijak neupravujte ani nevylepSujte. Opravy a uUdrzbu vnitfnich. casti zafizeni smi
provadét pouze kvalifikovany persondl. K ¢isténi nepouzivejte silny proud stlaceného vzduchu. K ¢isténi
plastovych paneld pouZijte alkohol, vyvarujte se znecisténi dileZité vnitfni desky.

Pfed vyvaZiovanim se ujistéte, Ze je kolo pevné upevnéno. Pfi praci noste vhodny odév.
Pracovisté musi byt vybaveno ochrannymi prostfedky v souladu s platnymi normami. NepouZivejte
zafizeni na mistech s vysokou vlhkosti a prachem. NepouZivejte zafizeni na‘desti. V blizkosti pracovisté
nesméji byt skladovany horlavé materialy, kapaliny a plyny. Umistéte zatizeni'na rovny a pevny povrch.

2. Technické udaje

2.1. Technické udaje

¢ Maximalni hmotnost kola: 65 kg

¢ VV\ykon motoru: 200 W

¢ Napajeni: 230 V/50 Hz

® Pfesnost vyvazeni: tlg

¢ Rychlost otaceni: 200 ot. / min

¢ Pfesnost polohy: 1,5°

® Doba cyklu: 8 s

e Pramér rafku: 10" ~ 24" (256 mm ~ 610 mm)
e Hluk: <70 dB

¢ Hmotnost zafizeni: 105 kg

e Rozmeéry zafizeni: 960 mm x 760 mm x 1160 mm

2.2. Vlastnosti

¢ Obrazovka LCD s vysokym rozlisenim, rozhrani 3D animace. Inteligentni LCD obrazovka s
dynamickym zobrazovanim umoziuje vizualizaci vSech operaci rezimu vyvaZovani.

® RezZimy vyvaZovani slouzi k uchyceni nebo upnuti protizavazi atd.

¢ V/stupni data rafku automaticky mérici stupnici.

¢ Inteligentni funkce autokalibrace a méreni na stupnici.

¢ Diagnostika a ochranna funkce proti porucham.

® Pouzitelné pro rafky ocelovych nebo duralovych konstrukci.

2.3. Pracovni prostredi

e Teplota: 5~ 50 °C
¢ \/yska nad hladinou mofe: <4000 m
e VIhkost: <85 %
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3. Casti vyvaZovacky kol

Mezi hlavni ¢asti vyvazovacky patfi samotné zafizeni a také elektricky systém:
3.1. Zafizeni

Zafrizeni se sklada z podpéry, kyvné podpéry a hlavni htidele; soucasti jsou spole¢né upevnény na ramu.
3.2.  Elektricky systém

1. Mikropocitacovy systém se sklada z LSI, novy vysokorychlostni systém MCU CPU, a klavesnice.
2. Automaticka stupnice méreni.

3. Polohovaci systém se sklada z prevodovky a optoelektronické spojky.

4. Dvoufazové napajeni asynchronniho motoru a fidici obvod.

5. Horizontalni a vertikalni tlakovy senzor.

6. Odsavac.

Stupnice Polohovaci Horizontalni a Odsévac
méreni systém vertikalni tlakovy
senzor

I }

v

Klavesnice
—— MCU CPU — LED
Napdjeni a —
fizeni motoru > Motor > Pas »|  Hlavni hfidel

4. Instalace vyvazecky

4.1. Otevirani a kontrola

Otevrete baleni a zkontrolujte, zda nejsou poskozené dily. Pokud je néktery z dil(i poskozen, zatizeni

nepouzivejte a kontaktujte dodavatele. Standardni pfislusenstvi by mélo obsahovat:
Sroub &epu hnaciho hfidele | 1
Vyvazovaci klesté
Imbusovy/kli¢
Posuvné méfitko
Pojistna matice
Adaptér (kuzel)
Protizavazi (100 g)
Odsavac (volitelné)

(R R N N N N Y
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4.2. Instalace zafizeni

e Zafizeni umistéte na rovny a pevny povrch. Predejdete tak chybam méreni.
o Kolem zafizeni by mélo byt cca 50 cm volného prostoru pro lepsi praci nebo manipulaci.
e Upevnéte Srouby (pomoci hiebik() u zakladny vyvaZzovace, abyste zatizeni upevnili.

4.3. Instalace odsavace

Namontujte rdm odsavace na zafizeni (volitelné): zasunte trubici do posuvu odsavace a.poté upevnéte
Srouby M10x65.

4.4. NaSroubovani ¢epu hnaciho htidele

Namontujte zavrtny Sroub hnaciho htidele na hlavni hfidel pomoci Sroubu s vnitinim Sestihranem M10
(viz obrazek).

POZOR! Na hlavni htidel Ize pfed nasSroubovanim ¢epu namontovat kolo. Kolo pfidrzte, aby se hlavni
htidel neotacela spolec¢né se Sroubem.

4.5. Instalace LCD obrazovky

Namontujte LCD na drzidk pomoci 4 Sroubl M5 a upevnéte drzik LCD na skfifi pomoci 2 Sroubl M5;
propojte signalni linku LCD s VGA rozhranim skfiné a pFiSroubujte. Pfipojte vystupni port napajeni (12
V) k LCD.

4.6. Montaz kola

Ocistéte kolo od nedistot a odmontujte pfidané olovéné zavaii. Poté zkontrolujte, zda tlak vzduchu v
pneumatice odpovidd uvedené hodnoté. Zkentrolujte, zda je povrch rafku a montdini otvor
aeroelasticky.

Hlavnithtidel — kolo Hlavni htidel — pruZina

(instalace cela rafku dopredu dovnitr) (jiz byla nainstalovana pfi vyrobé spojky)
Kuzel (hrot sméfujici dovnitr) - rychla KuZel (Spicka smérujici ven) - kolo
svorka
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5. Vyznam ikon na obrazovce

5.1. Vyznam ikon rozhrani

| BALANCE

Enter Balance Screen

Hlavni stranka kalibrace

Hlavni stranka nastaveni

VyvaZovaci nastaveni

Nastaveni jednotky hmotnosti

Obrazek nize zobrazuje hlavni stranku kalibrace. lkony zleva doprava predstavuji = kontrola
technickych Gdajd zatizeni, vlastni kalibrace, zpét, kalibrace stupnice méreni vzdalenosti, kalibrace
stupnice méreni prdmeéru a kalibrace stupnice méreni Sirky.
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Obrazek nize zobrazuje hlavni vyvazovaci nastaveni. Ikony zleva doprava predstavuji = napovéda,
rezim vkladani protizdvazi mezi S1 a S2, tipy pro optimalizaci; mérenirafku a vybér rezimu ALU, funkce
vyvazovani, funkce rozdéleni a skryti, zpét.

gl
Stisknéte ,,” a poté [ok], dostanete se tak na hlavni stranku méreni rafku.

Obrazek nize zobrazuje detaily rafku. Ikony zleva doprava predstavuji =2 mérna jednotka (mm/palec),
rucni zadani prameéru rafku, ruéni zadani Sifky rafku, ruéni zadani vzdalenosti, zpét, vybér rezimu ALU,
potvrzeni rezimu ALU, typ pneumatiky (motocykl/ auto).
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Obrazek niZe zobrazuje podrobnosti o hlavni strance nastaveni. Ikony shora dold predstavuji = jazyk,
ztlumeni zvuku, spofi¢ obrazovky, automatické otdceni ochranného krytu, automatické méreni
vzdalenosti a priiméru, automatické méreni Sitky, zpét, pomoc.

Obrazek nize zobrazuje podrobnosti o strance nastaveni
jednotky hmotnosti. lkony shora. dol( predstavuji =
jednotka méfeni (g/oz), presnost vyvazeni (1g/5g),
minimalizovana hodnota nerovnovahy, zpét, pomoc.




NAVOD K OBSLUZE, W-680

5.2. Vyvazovaci nastaveni

1. Hodnota protizavaizi.

2. Indikace polohy protizavazi (Pfesnou polohu
nerovnovahy zjistime, kdyz se zméni barva z ¢ervené
na zelenou).

3. Indikator, ktery se zobrazi pouze tehdy, kdyzZ je potteba vloZit protizavazi
dovnitf rafku.

(Tip: Pokud se kontrolka zménina zelenou a zobrazi se tento obrazek, znamena
to, Ze musite vlozit protizavazi pomoci méritka. V opacném ptipadeé staci

pripnout protizdvazi ve.sméru.12 hodin a zobrazi se obrazek ,,m “nebo
4. ALUrezim poloha laseru.

| Help infomation(lcons from left to right : 1-7)

Icon 1: Select stick mode for ALU §1,52

Ilcon 2 : OPT function

lcon 3 : Tyre parameter input and select Alu mode
lcon 4 : Start balancing

leon 5 : Show real unbalance

Icon 6 : Split function

Ilcon 7 : Go back to previous page

10
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5.3. Klavesnice

Funkce:
e UP DOWN LEFT RIGHT
e  OK: potvrzovani
e ALU: Pfevod reZzimu vyvazeni (stisknéte [ALU], a tim se dostanete do rezimu vyvazenf)
e RETURN: Ukonceni aktualniho nastaveni nebo reZzimu, zpét do rozhrani zadavani dat rafku

6. ALU rezimy a méfeni specifickych dat pneumatiky

6.1. Vysvétlenirezimi ALU

Stisknéte ,,. “pro vybér rezim( ALU.

11
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ReZzim ALU-NORM pfipnuti zavaZi na oba okraje kola

Rezim ALU-3 prilepeni zavazi k rameni rafku dovnitf a zvenku

prilepeni zavazi na levé rameno rafku dovnitf a

Rezim ALU-51 blizko rafku uvnitf

pfipnuti zavazi k okraji rafku dovnitf a pfilepeni
zavazi pobliz rafku uvnitf

pfipnuti zavazi k okraji rafku dovnitf a pfilepeni
zavazi k rameni rafku zvenku

pfilepeni zavazi k rameni rafku dovnitf a
pfipnuti zavazi k okraji rafku zvenku

ReZim ALU-S2
ReZim ALU-4
Rezim ALU-5
ReZzim ALU-6 (statické vyvazeni) pfipnuti zavaZzi na levém okraji rafku zvenku
Rezim ALU-7 (statické vyvazeni) pfilepeni zavazi na okraje rafku uvnitt

ReZim ALU-8 (statické vyvazZeni) nalepeni zavazi na rafek uvnitt

EEECEELES

6.2. . Volba automatického rezimu ALU

LA\
Stiskhutim ,,-IIIHI” vypnete nebo zapnete automaticky rezim ALU.

12
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[‘Auto ALU-detect j

Choose to turn on or
turn off ALU auto-detect function

Stisknéte [ok] a tim aktivujete
automaticky rezim ALU. Pocitac
' automaticky identifikuje typ rezimu
. - . Automaticky rezim ALU pohybem stupnic. Tento rezim je
jednodussi pro uzivatele ALUNORM,
ALU-S1 a ALU-SA.

Stisknéte [ok] a tim vypnete funkci

) Ruéni zvoleni resimu ALY automatického vybéru rezimu ALU. V
.I.I.i.l‘j tomto reZimu ruéné vyberte rezim ALU a

poté zadejte vase data méreni.

6.3. Maéreni pneumatik v riznych rezimech ALU

PFi vyvaZzovani musite zadat vzdalenost, Sitku a pramér rafku.

Vzdalenost, Sitka ajprimeér se automaticky méri pomoci vah. Otocte méfitko; vytahnéte hlavu
stupnice do konkavniho okraje na okraji rafku a poté ji vratte zpét. Po dvou vtefinach se vzdalenost a
pramér rafku automaticky zobrazi na obrazovce.

U ALU-S1, ALU-S2 po méreni vzdalenosti posurite stupnici Sitky a vytahnéte hlavu méritka ven
k okraji rafku. Pockejte dvé vtetiny, aZ se data Sifky automaticky zobrazi na obrazovce. Poté mUzete
méritko Sitky vratit zpét.

Kromé ALU-S1;-ALU-S2 Ize vSechna data Sitky ziskat automaticky. Po méreni vzdalenosti
posunte méfitko Sifky; vytdahnéte hlavu méfitka ven na predni povrch nevyvaZeného protizdvazi.
Pockejte dvé vteriny, aZ se data Sirky zobrazi na obrazovce. Poté mlzete méfitko sirky vratit zpét.
Specificka poloha méritka Sitky v rlznych reZimech:

13
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Méreni rafku vylucujici situaci v
rezimu ALU-S1 a ALU-S2.

Méfeni rafku v rezimu ALU-S1.

Méreni rafku v reZimu ALU-S2.

7. VyvaZzovani kola

7.1.  Proces provozu rezimu ALU-NORM

1. Zadejte Udaje o pneumatikach, jako je vzdalenest, Sifka a pramér.
2. Spustte zafizeni.
3. KdyzZ se kolo prestane tocit, vysledek se zobrazi ha obrazovce.

> AEE BB

20g -

4. Pokud se kontrolky polohy vnitfniho protizavazi rozsviti zelené, ru¢né otocte kolem a pfipnéte
protizavaZzi ve sméru-12 hodin.

14
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5. Pokud se kontrolky polohy vnéjsiho protizavazi rozsviti zelené, ruéné otocte kolem a pfipnéte
protizavazi ve sméru 12 hodin.

6. Po ofiznuti znovu spustte zafizeni a znovuprovedte test.

7.2. Provozvrezimu ALU-S1

1. Posunite méfici stupnici pro ziskani dat rafku.

2. Spustte zatizeni.

3. KdyzZ se kolo prestane tocit, vysledek se zobrazi na obrazovce.

4. Pokud se kontrolky polohy protizavazi rozsviti zelené, mizete prislusnym zplsobem protizadvazi
nalepit.

15
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5. Odtrhnéte kryt protizdvazi, nalepte vnitfni zavazi lepici stranou nahoru na hlavu méfitka. Otdcejte
kolem. Az se rozsviti kontrolka polohy vnitfniho protizavazi, vytahnéte méfrici stupnici. Kdyz se
kontrolky polohy vnitfniho protizavazi rozsviti zelené, pak protizavaZi nalepte. Jakmile najdete

spravnou polohu, ozve se zvuk. Po vloZeni vratte méfitko zpét, a tim se automaticky vratite na
stranku vyvazovani.

SURFACE WITH GLUE

6. Pfi vyvaZovani musite otacet méritkem, abyste nasli spravnou polohu. Az se kontrolky polohy
pravého protizavazi rozsviti zelené, nalepte protizavazi.

7. Stejnym zplsobem postupujte, kdyz se-kontrolky polohy vnéjsiho protizavazi rozsviti zelené a
kontrolka pfilepeni vnéjsiho protizavazi se rozsviti, roztocte méfici stupnici a na rafek nalepte
zavaii.

SURFACE WITH GLUE

7.3.  Provoz v rezimu ALU-3, ALU5 a ALU-S2
Provadéjte v rezimu ALU-NORM a ALU-S1, nebo se podivejte na kapitolu 6.1 (ALU rezimy).

Tip: U ALU-S1, ALU-S2 si mUZete vybrat pfilepeni protizdvazi mérenim vahy nebo pfipnutim protizavazi
ve sméru 12 hodin, specifikovanym nasledovné:

16
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Stick Setting

Set to use shder
of manualy stick weight at 120
For 51,52 only

7.4. Laser ALU-S1 a ALU-S2 (volitelné)

V rezimech ALU-S1, ALU-S2 nastavenych na poutziti posuvniku nebo rucniho vyvazovani protizavazi ve
sméru 12 hodin nebo polohy laseru (je-li k dispozici), vyberte ikonu.oznacenou cervené.

@-c‘« Settng -

Setto use slide:

ormanuaty stick weignt at 12,
ofLaser Position(f have)
ForS1.52 only

Po zvoleni rezimu laseru, laserovy bod zobrazi misto, kde se protizdvazi automaticky pfilepi. Poté se
kontrolky polohy protizdvazi rozsviti zelené. V rezimu ALU-S1 jsou na obou stranach rafku laserové
polohovatelné tyce. V rezimu ALU-S2 je vnéjsi strana rafku ru¢né vyvazovana protizdvazim ve sméru
12 hodin, na vnitfni strané je laserova polohovatelna tyc.

7.5.  Provoz v rezimu dynamického vyvazeni ALU-6 a ALU-8

1. Pro vybér reZimu dynamického vyvazeni stisknéte [OK]. Tim se pfepnete do odpovidajiciho rezimu
vyvazeni.

17
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2. Zmérte data rafku pomoci méficich stupnic.
3. Spustte zafizeni.
4. Kdyz se kolo prestane tocit, vysledek se zobrazi na obrazovce.

5. Ruéné otécejte rafkem, aZ se kontrolky polohy SN ™
vnéjsiho protizavazi rozsviti zelené. Pokud jste v . 3
rezimu ALU - 6, pak pfipnéte protizavazi ve sméru : A H
12 hodin dovnitf rafkus Pokud jste v reZimu E ( 29 : l:>
ALU - 7, nalepte protizdvazi ve sméru 12 hodin ‘
dovnitf rafku. Pokud “jste v reZimu ALU-S8, - 3
prilepte  protizava#l "ve sméru 12 hodin M =
doprostied rafku.

Tips: The final test results are multiples of 5g or 0.250z.
0

Y
User can pres to check the real imbalance results.
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7.6. Rezim Hide-Stick protizavazi

Funkce Hide-stick dokaze rozdélit nevyvazenou polohu na dvé ¢asti a tyto dvé nové polohy skryt za
SPOKES. Funkce je k dispozici pouze v rezimu ALU-S1, ALU-S2. NiZe uvedené pokyny jsou popsany na
rezimu ALU-S1. Postupujte nasledovné:

1. Stisknéte ,, “atim se prepnéte do odpovidajiciho rezimu.

2. Nejdrive vlozte libovolny SPOKE ve sméru 12 hodin, poté zadejte Cisla SPOKES a stisknéte [ok].

Hide Unbalance

Make any spoke at 12 clock pasition,
choose number.of spokes,
then press ok

19
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PFi lepeni vnitiniho protizavazi postupujte podle postupu pfi vkladani protizavazi v rezimu ALU-S1.
Rucné otacejte rafkem, aby se tyto dvé kontrolky polohy protizavazi rozsvitily zelené, poté prilepte
protizavazi na rafek pomoci méricich vah.

11 .
' Na tomto obrazku
naleznete 5g protizavazi.
o L
> N —

A Na tomto obrazku
naleznete 20g
v protizavazi.

7.7. Funkce OPT

Kdyz je staticka nevyvaZzenost kola pfilis velka (pres 50/g), mUze uZivatel zvolit funkci OPT. Diky tomu
mUzZe pneumatika odpovidat poloze statické nevyvazenosti rafku, aby se sniZila hmotnost ptridaného
bloku nevyvazenosti.

[:\*) OPT mode

v

o
1. Stisknéte ,, “pro prepnuti do rezimu OPT.

2. Podle toho zadejte data rafku a poté stisknéte [ok] pro spusténi vyvazovacky.

Otocte néco kola do polohy 12 hodin, kolo zafixujte a poté

potvrdte stisknutim [okl.
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Sundejte kolo, nasadte jej na
\ oddélovaci  jednotku a
otoCte souvisejici polohu
/ mezi pneumatikou a rafkem
0 180 stupnd.

Otocte néco kola do polohy 12 hodin, ponechte polohu kola a
potvrdte ji stisknutim OK. Na obrazovce se zobrazi statickd
nevyvazenost rafku, statickd nevyvazenost pneumatiky, staticka
nevyvazenost aktualniho kola a mix statické nevyvazenosti, které
mUze kolo dosdhnout. UZivatel se mlze rozhodnout pokradovat
ve vylepSovani kola, nebo ne.

Rucné otocte kolem, otocte blok vyvazeni
indikujici polohu nahoru. Zacne svitit
cervené, udrZujte polohu kola, oznacte

( ((];?\Dl)) \ pneumatiku v poloze 12 hodin, poté kolo

EE}’, ‘2 ) sundejte, nasadte na pneumatiku
Nt

\._\ N L ,/ oddélovaci zafizeni a pfiloZte tvaF ke

vzduchovému usti rafku.

8. Znovu nasadte kolo na vyvaZovacku,spustte vyvazovacku stisknutim [ok] a ha obrazovce se zobrazi
aktualni staticka hmotnost nevyvazenosti kola a idedlni mix statické nevyvazené hmotnosti, které
muZe kolo dosdhnout, a pak bude indikovat, zda vylepSeni kola je Uspésné nebo ne.

8. Samokalibrace

8.1. Vstup do rozhrani samokalibrace

Stisknéte ,,” a‘poté [ok] a objevi se textové pole, zadejte heslo stisknutim ,vlevo” a ,,vpravo” a
vstupte do hlavniho rozhrani samokalibrace.

CALIBRATION

Go to Calibration main page
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Hlavni rozhrani samokalibrace je zobrazeno nize:

ua b WN

N O

w

1.

. Stisknéte ,,
. Namontujte dobfe vyvazené kolo mezi 14"-17".

. Podle pokyni rezimu ALU-NORM zadejte prdmeéry kola:

. Stisknutim [OK] spustte vyvazovacku.

. Po zabrzdéni otocéte kolem ruéné, a kdyz se kontrolka rozsviti zelené, pfipnéte protizavazi o

8.2. Samokalibrace vyvazovacky

#1“ a poté [OK] pro vstup do tohoto programu.

hmotnosti 100 g na pozici 12 hodin uvnitf rafku.

. Stisknutim [OK] spustte vyvazovacku.
. Po zabrzdéni vezméte protizdvazi a otdcejte kolem rucné, a kdyz se kontrolka rozsviti zelené,

pfipnéte 100g protizavazi do polohy 12 hodin vné rafek.

. Stisknutim [OK] spustte vyvazovacku a na obrazovce se zobrazi ,balance succeed”. KdyZ se motor

zcela zastavi, stisknéte [OK] pro potvrzeni a uloZeni vysledku.

8.3. Kalibrace méreni vzdalenosti rafku

. Vstupte do hlavniho rozhrani a'stisknéte ,,” a poté [OK], zadejte , Distance measuring scale

calibration”.

. Vratte méfitko zpét a potvrdte stisknutim [OK].
. Podle vyzvy k ptesunu méfitka na,;,0 cm” potvrdte stisknutim [OK].
. Podle vyzvy k presunuti‘méritka na,,15 cm“ potvrdte stisknutim [OK].

8.4. Kalibrace méreni priméru

It

Vstupte do hlavniho rozhrani samokalibrace, stisknéte ,, “ a poté stisknutim [OK] vyberte

,diameter measuring.scale calibration”.

2.

Namontujte kolo o velikosti 14 "-18", stisknéte ,,-”, zadejte prlmér kola, vytahnéte méfitko a

hlavu poloZte na okraj rafku uvnitf. Potvrdte stisknutim [OK].

3.
4.

Vytahnéte méfitko, zvednéte jeho hlavu k hlavnimu htideli vyvazovacky a potvrdte stisknutim [OK].
Stisknutim [OK] se vratite zpét.
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8.5. Kalibrace méreni Sirky

1. Vstupte do hlavniho rozhrani samokalibrace, stisknéte tuto ikonu i a poté stisknutim [OK]
vyberte ,width measuring scale calibration”.

2. Umistéte méfitko pro méreni Sitky na ptirubu hlavniho htidele a potvrdte stisknutim.[OK].

3. Vratte méfitko Sirky zpét a podle pokynu na obrazovce posurite méfitko a potvrdte stisknutim [OK].

4, Stisknutim [OK] se vratite zpét.
8.6. Nastaveni parametrt laserového rezimu (volitelné)

POZOR! Nastaveni parametrd je nutné pouze pti vyméné nové laserové sestavy.

1. Nejprve vyberte laserovy rezim pod ALU-S1.

2. Vstupte na stranku kalibrace, vyberte ikonu nastaveni laserovych parametrli a stisknutim [OK]
vstupte do tohoto programu.

3. Podle pokyn(i na obrazovce potvrdte, Ze je oteviena funkce polohy laseru, stisknutim [OK] prejdéte
k dalSimu kroku.

4. Stisknutim tlacditka Nahoru/Dol( zadejte parametr X podle pokynt naobrazovce, potvrdte stisknutim
[OK].

5. Stisknutim tlac¢itka Nahoru/Dol( zadejte parametr Y podle pokynt na.obrazovce, potvrdte stisknutim
[OK].

6. Nastaveni parametr( laserového rezimu bylo Uspésné, stisknéte [OK] pro névrat.

8.7. Zkontrolovani nastaveni vyvaZovacky a samotest

N/
¢
Vstupte do rozhrani pro kalibraci systému a stisknéte . Stisknutim [OK] vyberte ,,check machine
status”. Tyto informace mohou byt poskytnuty fransizorovi, kdyz je vyvazovacka mimo provoz.

&7 - o
\A.' T f' // : 3 £ f' / ‘/7."_
. ey —
~ o ot \% b
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/ ”.\ // ’w,?
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Tuto funkci-lze pouzit ke kontrole vSech druht signali a poskytuje informace pro analyzu poruch.
(Obrazek.vyse)
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8.7.1. Kontrola signalu snimace polohy
Tuto funkci Ize pouzit ke kontrole snimace polohy, hlavniho hfidele a hlavni desky. Pomalu otacejte
hlavnim hfidelem a hodnota (3) se s nim bude ménit. Kdyz se hlavni hfidel otaci ve sméru hodinovych
rucicek, hodnota se zvétSuje; Pfi otaceni proti sméru hodinovych rucicek se hodnota zmensuje;.v
normalni poloze se hodnota pohybuje od 0 do 256.

8.7.2. Kontrola signdlu snimace vzdalenosti

Tuto funkci lze pouzit ke kontrole snimace vzdalenosti, obvodu zpracovani signalu na zakladni desce.
PFesufite méFici stupnici a hodnota (4) se s ni zméni. Cim vice bude métitko vytaZzeno, tim vétsi bude
hodnota.

8.7.3. Kontrola signalu snimace priaméru

Tuto funkci Ize pouzit pro kontrolu snimace prdmeéru, obvodu zpracovdni'signalu na zakladni desce.
Otocte méfici stupnici a hodnota (5) se s ni zméni. Pti otaceni ve sméru hodinovych ruci¢ek se hodnota
zvysuje; naopak hodnota klesa.

8.7.4. Kontrola signdlu snimace Sirky (pokud existuje)

Tuto funkci Ize pouzit ke kontrole, zda neni chyba snimace Sitky, obvodu zpracovani signalu na zakladni
desce a napdjeciho zdroje. Otocte stupnici pro méreni Sitky, hodnoty (6) by mély byt zménény za
normalnich podminek.

8.7.5. Kontrola signalu piezoelektrického'senzoru

Tuto funkci Ize pouzit pro kontrolu piezoelektrického snimace; obvodu zpracovani signdlu na zdkladni
desce, napajeni. Jemné stisknéte hlavni hfidel, za.normalnich podminek se hodnoty na obou stranach
(6) zméni.

8.8. Nastaveni pfi vyméné pocitacové desky

S Vi
\Y‘; // | 2
o _ M
D :
7 |
. S
e~ i
!/ 7 S~ .
e JV D
; 4/ ;/ /1
iy

PFi vyméné pocitacové desky provedte nastaveni takto:

1. Pti spousténi vyvazovacky s originalni pocitacovou deskou sundejte kéd v pravém dolnim rohu, nebo
vstupte dotrozhrani zobrazeného v ¢asti 8.7 a sundejte kdd v pravém hornim rohu, ktery je na obrazku
vySe oznacen cervenym krouzkem.

2. Vyménte novou pocitacovou desku. Postupujte podle kroku uvedeného v &asti 9, zapnéte
automatické méritko pro méreni Sirky.

3. Pokud se kod nové pocitacové desky lisi od kédu v kroku a, zadejte rozhrani zobrazené na obrazku
vySe. Stisknéte kldvesy v nasledujicim poradi: [Nahorul, [Doll], [Nahoru], [OK], [Vlevo], vstupte do
okna pro zadani kddu, zadejte kdd, ktery je v kroku a. Pokud kdd neni v kroku a k dispozici, zadejte
55022 pro mtizku se 64 zuby nebo 55522 pro mtizku se 128 zuby zprava doleva v okné kddu.

24



NAVOD K OBSLUZE, W-680

4. Po dokonceni nastaveni postupujte podle samokalibrace uvedené v 8.1 ~ 8.5.

9. Nastaveni vyvazovacky

Chcete-li vstoupit na tuto stranku nastaveni, stisknéte ,,

N Gl

I?f'll

E3

“v hlavnim rozhrani:

Nastaveni jazyka

Zvuk zapnut / vypnut

Spofi¢ obrazovky zapnut / vypnut

PFi této funkci se hlavni hfidel zaéne automaticky otacet, kdyZ je ochranny kryt sundan.
Kdy?Z je tato funkce zapnutd, poloZzte ochranny kryt a spustte stisknutim [OK].

Zapnéte/vypnéte automatické méritko pro méreni vzdalenosti a prdméru. Kdy? je tato
funkce vypnutd, vyvaZzovacka nemuize automaticky mérit vzdalenost a primér a data by
méla byt zaddvana rucné.

Zapnéte/vypnéte automatické méritko pro méreni sirky. Kdyz je tato funkce vypnuta,
vyvazovacka nemUlze méfit Sirku automaticky a data by méla byt zadavana rucné.

)
Stisknutim této ikony zobrazite nize uvedenou napovédu:

I ] Help infomation(lcons from up to down : 1-7)

Icon 1 : Select language
Icon 2 : enable or disable beeping
Icon 3 : Enable or disable screensaver

Icon 4 : Enable or disable wheel cover
Icon 5 : Enable or disable distance and diameter slider
Icon 6 : Enable or disable width slider

Go back to previous page
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Nastaveni jednotky hmotnosti

)
Stisknutim této ikony ﬁ vstoupite na hlavni strdnku nastaveni jednotek hmotnosti, jak je uvedeno

nize:

|
q

.
Lt

oM
]

rE:.{I (ol

[ ]
B

Pfepinani mezi gramy a uncemi

Pfepinani mezi 1g nebo 5g jako presnost nevyvazenosti

Nastavte minimalni mnozstvi nevyvazenosti zobrazené na obrazovce. Kdyz je toto
mnozstvi nastaveno, hodnota, ktera je mensi neztoto, se na obrazovce zobrazi jako Og.
Pokud je toto mnoZstvi nastaveno jako 5 g, pak mnozstvi, které je mensi nez 5 g, bude
zobrazeno jako 0 g. doporucujeme stanovit toto mnozstvi jako 5 g.

(7)

Stisknutim této ikony ,, p “ zobrazite nize uvedenou ndpovédu:

11.

Bezpecnostni pokyny a resSeni problém{

11.1. Bezpecnostni pokyny

Pokud se béhem provozu stalo néco neocekavaného, stisknéte [OK], abyste okamzité zastavili
rotujici kolo.

Pokud neni ochranna kryt poloZen, stisknutim [OK] zastavte rotaci kola.

Pokud je ochranny kryt béhem provozu otevreny, rotujici kolo se okamzité zastavi.

11.2. Odstranovani problém

Hlavni hfidel se po stisknuti [OK] neotdci. Zkontrolujte motor, napdjeci desku, pocitacovou
desku, pfipojovaci kabely atd.

Hlavni hridel se otaci po stisknuti [OK]. Zkontrolujte snimac polohy, pocitacovou desku,
pfipojovaci kabely atd.

Hlavni hidel se otaci dlouhou dobu po skonceni testu vyvazeni. Zkontrolujte prosim brzdny
odpor, pocitacovou desku, napdjeci desku, propojovaci kabely atd.

Pokud pri pouZiti funkce automatického méreni rafku nejsou udaje zobrazené na obrazovce
tak presné, provedte kalibraci méfici stupnice.

Pokud monitor nefunguje, zkontrolujte napdjeci zdroj, napajeci desku, pocitacovou desku,
propojovaci kabely atd.
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e Nespravna instalace kola, chyba protizavazi nebo 100g protizdvaZi pro samokalibraci muze
zpUsobit nepresnost. Uchovejte prosim spravné pavodni 100g protizavazi pro samokalibraci.

e Nestabilni data a Spatnou opakovatelnost mize zplsobit Spatna instalace kola, nepevny a
nehladky podklad hladky nebo absence uzemnovaciho vodice. Je lepsi opravit vyvazovacku
pomoci Sroubd.

Tipy: Spravna metoda presné detekce:

Zadejte spravna data kola a provedte samokalibraci podle pokyn(. Stisknutim [OK] spustte operaci a
zapiste data poprvé. Pfipnéte 100g protizavazi na vnéjsi stranu kola (v horni poloze, kterou ukazuje
zelend kontrolka). Stisknéte znovu [OK], v tuto chvili by data zobrazena na obrazovce a prvni data
celkem méla byt 100 + 2. Rucné otacejte kolem, a kdyz se vnéjsi kontrolka rozsviti zelené, zkontrolujte
protizdvazi 100g. Pokud data nejsou 100 g nebo 100g protizavazi neni dole, pak vyvazovacka neni
presna. Pokud data ukazuji 100 g, zkontrolujte stejnym zplsobem vnitiek kola.

12. LED osvétleni (volitelné)

Po dokonceni kontroly vyvazenosti pneumatiku ruc¢né otocte. Kdyz je nalezena nevyvazena poloha,
osvétlovaci zafizeni se automaticky zapne, jinak se vypne.

13. Udrzba

13.1. Denni udrzba pro laiky

Pfed Udrzbou prosim vypnéte napajeni.

e Upravte napnuti femene.

e Sejméte ochranny kryt.

e Uvolnéte Srouby motoru a pohybujte femenem, dokud neni femen ve spravné pozici. Stisknéte
pas na 4 mm.

e Utahnéte Srouby motoru a zakryjte kryt.

e Zkontrolujte elektricky systém a zkontrolujte, zda jsou vSechny jeho ¢asti dobre pfipojeny.

e Zkontrolujte upinaci Sroub hlavniho hfidele a ujistéte se, Ze je pevné utazen.

e Uzamykaci rukojet by neméla zajistovat kolo k hlavnimu hrideli.

e Sestihrannym kli¢em utdhnéte tpinaci $roub hlavniho hiidele.

13.2. Denni udrzba pro profesionaly

Udrzbu profesionaly mohou provadét pouze odbornici z tovarny.

o Pokud ma hodnota nevyvazZenosti kola zjevné chyby a po samokalibraci se nezlepsi, dokazuje
to, Ze se zménil parametr vyvazovacky, takze by mél uzivatel pozadat o pomoc odborniky.

e VVyména a sefizeni tlakového senzoru by méla byt provadéna podle nasledujicich metod a
operaci by méli provadét profesionalové.

Postup:

1. Odstrante matice¢. 1,2,3,4,5

2. Demontujte senzor a Sroub.

3. Vyméiite senzory €. 6,7.

4. Namontujte senzor a Sroub podle obrazku (davejte pozor na smér snimace)

5..Dlrazné utdhnéte matici ¢. 1.

6. Utahnéte matici €. 2 tak, aby hlavni hfidel a bok skfiné byly svislé, a poté matici ¢. 3 dlrazné
utahnéte.
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7. Utdhnéte matici €. 4 (ne pfilis dlrazné), poté utahnéte matici ¢. 5

e Vyménu desky s obvody a jejich soucasti by méli provadét odbornici.

Horizontal shafl

et

9

1 Matice
2 Matice
3 Matice

6 Senzor

7 Senzor
Horizontalni hridel
Vertikalni hridel

|
4 Matice
| I ]/7 5 Matice

Vertical shaft

14. Problémy

Problém Pfi¢ina
. , 1. Pfi dynamického vyvaZovanise dotknete klavesnice.
Motor naléhaveé brzdi . . . .y T
2. Ochranny kryt byl otevren, kdyzZ je v provozu dynamické vyvazeni.
Rychlost motoru nemfize . . ,
y " Y u uz 1. Motor je poskozeny.
vyhovét potfebam / 2. Vodi¢ motoruje poskozeny
Rychlost je pfilié nizka ' <l V-
1. Pfipoj ik jjecih nelu je chybny
Motor se ota&i obracend v!pOJ.ovac[ abgvl napajeu‘ o pa e’u je chybny
2. Pfipojovaci vodi¢ motoru je chybny
. . ., | 1. Ochranny kryt byl otevien
Ochranny kryt je otevien ‘. . .y (v .
¢ y X VIeny o, kdyZje. provozovano dynamické vyvazeni.

Ochranny kryt neni zakryt

Pfed pouzitim dynamického vyvazeni byla oteviena ochranny kryt.

Vnitini/vnéjsi senzor nebyl
detekovan
Chyba senzoru

=

..Pfipojovaci vodi¢ senzoru je Spatny nebo poskozeny.
. Piezoelektricky snimac je poskozeny.
. Piezoelektricky snimac€ neni pfipojen.

w N

Chyba detekce polohy
fotoelektrického senzoru
Fotoelektricky senzor
nebyl detekovan

1. Fotoelektricky senzor neni pfipojen.
2. Fotoelektricky senzor je poskozeny

Vstupni parametr
pneumatiky

. Parametr pneumatiky nebyl zméren pred vyvazenim.
. Vzdalenost pneumatik, prameér i sitka je nulova.

Kalibrace méritka Sirky se
nezdafila

. Kalibraéni postupy jsou nespravné.
. Potenciometr neni pfipojen nebo je abnormalni.

Kalibrace-méritka
vzdalenosti se nezdarila

. Kalibra¢ni postupy jsou nespravné
. Potenciometr neni pfipojen nebo je abnormalni

Kalibrace métitka
prameéru se nezdafila

. Kalibrac¢ni postupy jsou nespravné
. Potenciometr neni pfipojen nebo je abnormalni.

Nedostatek informaci v
databazi

. Informacni databaze je ztracena.
. PocitaCova deska je poskozend

N RN ERLPINEFEPINEFERNE
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UloZena data jsou
ztracena, je tfeba
otestovat vyvaZzovacku.

. Otestujte vyvazovacku.
. PocitaCova deska je poskozena.

Poloha automatického
méritka je mimo rozsah

. Automatické méfitko neni v normalnim rozsahu.
. Kalibrujte métitko vzdalenosti, priméru a sitky.
. Potenciometr neni pfipojeny nebo poskozeny.

Na obrazovce se nic
nezobrazuje

. Hlavni vypinac je poskozeny.

. Kabel mezi displejem a pocitacem neni dobfe ptipojen:
. Displej z tekutych krystall je poSkozen.

. Napajeci panel je poskozen.

Displej funguje normalné,
ale motor nefunguje

. Ochranny kryt neni zakryty (zobrazi se vyzva na obrazovce).
. 3 vodi¢e motoru a elektrického relé nejsou dobre spojeny.
. Pocita¢ nemlze ovladat elektrické relé. Zménte pocitac.

. Elektrické relé je poskozené. Vyméntenapajeci panel.

. Motor je poskozeny.

Otacky motoru jsou velmi
vysoké a nelze brzdit

RO WNRPRPMWOUNRPRIWNER| N R

. Propojovaci kabel mezi snimacem polehy a pocitacovou deskou
neni dobfe zapojen. Zkontrolujte prosim propojovaci kabel.

2. Signdl snimace polohy je abnormalni. Upravte vysku snimace
polohy. (Po nastaveni prosim otocte kolem rucné, abyste
zkontrolovali, zda je kontakt snimace polohy a drazkovaného kotouce
v kontaktu, a zabrarite poskozeni optoélenu v snimaci polohy).

3. Optoclen v senzoru polohy.je poskozeny. Nainstalujte novy snimac
polohy.

Displej funguje dobfre, ale
klavesnice nefunguje. /

V testovacim provozu
nelze zabrzdit a na
obrazovce se nezobrazuji
informace.

Systém zastaven. Prosim restartujte.

Vyvazovacka selhal pfi
samokalibraci a na
obrazovce se o tom
zobrazi informace.

1. Neptipnuto 100g protizavazi.

2. Propojovaci kabel piezoelektrického senzoru je preruseny nebo
neni spravné pfipojen.

3. Senzor je poskozen.

Parametr kola méreny
elektrickym méritkem je
zjevné Spatny.

1. Zkontrolujte, zda je propojovaci kabel mezi méfitkem
potenciometru a pocitacovou deskou dobfe zapojen.

2. Potenciometr je rozbity, vyménte jej prosim za novy.
3. Znovu ohranicte elektrickou vahu.

Proces testovani je
normalni, ale hodnota
nevyvazenosti je zjevne
Spatna

1. Spatné zadani parametru kola. Zkontrolujte to prosim znovu.

2. K otestovani vyvazovacky pouzijte dobre vyvazené pneumatiky 14
"-15". Pokud je chyba mensi nez 10% protizdvazi, provedte
samokalibraci.

Kdyz se otaceni opakuje,
vysledek méreni je
pomérné‘promeénlivy a
vice nez5.g.

1. Cizi predméty v pneumatice nebo tlak v pneumatikach je nizky.

2. Adaptér nebo kolo neni utazené.

3. Podklad neni rovny a hlavni télo vyvazovacky se v testovacim
procesu kyva. Opravte zakladovy Sroub.

4.V piipadé potfeby provedte samokalibraci pomoci pneumatiky 14
"-15",

Vysledek méreni je
zobrazen jako 0-O0.

1. Minimalni zobrazena hodnota na obrazovce je pfilis. Nastavte
prosim 5 g.

2. Propojovaci kabel piezoelektrického senzoru je prerusen nebo neni
spravné pfipojen.
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Hodnota nevyvaZenosti je

. Hodnota nevyvaZenosti kola je pfilis velkd a je mimo vypocet
mimo rozsah

1. Kalibra¢ni postupy jsou nespravné.

Samokalibrace selhala 2. 100g protizavazi nebylo pfipnuto.

15. Schéma usporadani napajeciho zdroje

15.1. Pripojeni 220V

Odpor
| [r—
110V~230V
== = = - - - - - - - [5G
o] :
. -

Vypinac

fAh)
‘\.b.

Black )
ac Cb'

Pocitacova
deska

Napdjeci deska

Kondenzator

Fq
T

h
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16. Nakresy a soucastky




NAVOD K OBSLUZE, W-G&N

100-106
100-116

800-105
100-110

100-113

T~112-021

91¢

pre S1€-001

ele

60€-008 goe-008




NAVOD K OBSLUZE, W-680

= -__..ﬂ'\.

Cislo Kéd Nazev Ks|. Cislo Kéd Nazev Ks
1 B-014-100251-0 [Sroub 4 1800-105 [PX-800-030000-0 [Podpéra hfidele 1
2 B-040-103030-1 [|Podlozka 2 [100-106 [PX-800-050000-0 [Shafts heath 1
3 PX-800-020000-0 [Zakladna 1 [107 B-024-060061-0 Sroub 1
4 PX-800-010000-0 [Télo 1 [108 B-010-080201-1 Broub 2
800-5 [|P-000-009002-0 |ABS podlozka 3 [100-116 [P-100-200100-0  [Kryt 1
800-7 [P-000-009000-0¢ [Zavéseni naradi 3 1110 B-007-060081-0 Sroub 3
100-13 [S-060-000210-0. Mypinac 1 (111 B-014-100451-0 Sroub 1
100-23 [5-025-000135:0 |20V POIIStNY o 8 501-100001:0  [Miatice 1

krouzek
Deska pro nastaveni -
100-14 [PX-100-010920-0 1 [100-101 |PX-100-200200-0 [Hfidel 1
motoru
11 B-024-050161-1 [Sroub 4 |579-1 [S-115-005790-0  [Klavesnice 1
100415 [5-063-002000-0 [Kondenzator 1 [120-214|P-120-210000-0 |Pruzina 1
Bobbin winder
100-17 5-051-230020-0 |Motor 1 [(120-212 |P-120-250000-0 bulley 1
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16 B-004-060001-1 |Matice 4 1120-2135-132-000010-0  [senzor méidia
17 B-040-061412-1 |Podlozka s bo4a  [B-007-060081-0 Rroub
18 B-004-050001-1 [Matice b [120-211 [PZ-120-260000-0 [Kladka
19 B-014-050351-1 [roub b [120-206 [PX-120-240000-0 Heavy
800-20 |PX-100-110000-0 |Deska 1 [120-209 [PX-120-230000-0 [TFmenovy hak
21 B-024-050061-0 [Sroub b P08 [B-040-050000-1 |Podiozka
22 B-040-050000-1 |Podlozka b R0o9  [B-024-050161-1 Rroub
100-7 |Pz-000-020822-0 |Napajeci deska 1 [800-209 PX-820-570000-0 [Podpéra méfidia
Podpéra elektrické ’
100-5 [P-100-120000-0 | CCPera SIeKtricke 212  [B-010-060161-0 Kroub
desky
- e
26 B-024-050251-0  [roub 2 [120-205PZ-120-090000-0 réfl:l'fwda enosti
Odstupriovany
100-11 [p-010-100300-1 |Odpor 1 100°208{v-004:000070-0 -
prouzek
900-22 [P-100-120100-0 |Box 1 [800-214 [PW-109-082800-0 [Riditka
575-2  |P-575-190000-2 :;‘a’adls prihradkou nal, Ho) 2011.042-000380-0  [kemen
8953 |P-895-190200-0 [Plastové desky 1 B02  [B-040-103030-1 [podlozka
579-2 [5-140-005790-0 |Pocitatova deska ~ [L BO3  [B-014-100251-0 Rroub
860-40 [5-135-001700-0 |LED obrazovka 1 B0o4  [B-050-100000-0 |Podiozka
8855  |PX-890E-040100-0 | CPErALED 1 BO5  [B-040-102020-1 |Podlozka
obrazovky
i Position Pick-
27 B-010-100401-0 - Broub 4 [100-306 |PZ-000-040100-0 BZZ'rc'ion ceup
885-6 |PX-890E-040600-0 Box 1 B07  [B-024-030061-0 Rroub
28 B-024-050101-1 Broub i+ |800-308 Zavit
29 B-010-100551-0 froub 1 [800-309 |P-100-420000-0 _ |Plastové viko
30 B-010-080201-0 Froub b [100-310 |P-100-340000-0  Pruzina
31 P-928-060500-0 |Gumové pouzdro 1 [800-311 [S-100-000800-0 |Kompletni hfidel
885-70 ]PX-890E-040500-0 Podpirna deska  |L [100-312 [P-100-080000-0  Rroub
885-8 . [PX-890E-040600-0 Kryt podpéry 1 B13  [B-048-102330-1 |Podiozka
314 . [B-004-100001-2 |Matice 5 [800-318 |P-100-350000-0  |Pruzina
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100-112 [P-100-210000-0 [PruZina 1 [100-315 [S-131-000010-0  [Sestava senzoru 2
100-105 [P-800-180000-0 [Pouzdro 2 B16 B-040-124030-1 |Podlozka 2
100-113 [PX-800-040000-0 [Hridel 1 [100-317 [P-100-070000-0  [Sroub 1
100-110 [S-060-000400-0 |Mikro spinac 1
16.1. Seznam nahradnich dilG méritka na méreni Sirky
Cislo Kod Nazev Ks| Cislo Kod Nazev Ks

W401 [P-870-011800-0 [Magnet 1 |W416 [P-870-010500-0 = [Pfipojeni ramene |1
W402 [P-870-011400-0 |Hlava méfitka 1 @417 B-024-040081-0 [Sroub 2
WA403  |PX-829-011900-0 |Hacek 1 421 P-870-010900-0 [Pruzina 1
W404 [B-013-050161-1 [Sroub 5 [W422 |P<870-010100-0 [Otocny hfidel 1
W407  [PX-829-020000-0 |[Instala¢ni deska 1 [120-213 [5-132-000010-0 [Senzor méf¥idla 1
408 B-007-060081-0 [Sroub 1 424 B-019-420251-0 [Sroub 7
409 B-019-350161-0 Sroub 1 |W426. [P-870-010700-0 [Spodni kryt 1
410 B-007-040061-0 [Sroub 4 429 B-024-050101-0 Sroub 3
W415  |P-870-010400-0 [Horni kryt 1 qW829 |P-870-010800-0 [Usazeni méfitka 1
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B L L12
Cislo Kéd Nazev Ks| Cislo Kéd Nazev Ks

L1 B-024-040051-0 [Sroub 2 |9 PX-800-310500-0 [Senzorické desky 1
L2 5-053-000001-0 |[Motor 1 |L10 5-054-000002-0 [Laser 1
L3 B-004-030101-0 . Sroub 2 [L11 PZ-800-310200-0 [Laser fixujici blok 1
L4 B-004-030001-1 . [Matice 6 [L12 B-024-050061-0 Sroub 2
L5 B-007-040061-0 = [Sroub 4 [L13 P-800-310300-0 Sklo 1
L6 PZ-000-050579 . |Ovladac 1 |L14 B-024-040101-0 Sroub 3
L7 B-017-030121-0 Sroub 1 |L15 P-800-310100-0 [Box 1
L8 PX-800-310400-0 |Podpéra 1
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16.3. Sverze (volitelny pedalovy brzdovy systém)

54
Cislo Kéd Nazev Ks| Cislo Kéd Nazev Ks
S1 C-221-640000-A |Gumovy Kkryt 1 S8 B-010-060301-0 [Sroub 1
S2 B-001-060001-0 |Matice 1 1S9 B-040-061412-1 |Podlozka 1
S3 B-040-061412-1 [Podlozka 1 [S10 B-004-060001-1 |Matice 1
S4 B-014-100251-0 {Sroub 1 511 PX-100-020200-0 [Brzdova paka 1
S5 PX-800-020300-0 [NoZni paka 1 512 B-001-120001-0 [Matice 1
S6 C-200-380000-0". |Pruzina 1 [S13 P-000-002001-1 [Brzdové desticky A
S7 PX-100-020400-0 [Ojnice 1 514 B-004-060001-1 [Matice 2

164. Kotoucové brzdy

Po otestovdni pneumatiky pomalu otacejte pneumatikou, abyste nasli nevyvaienou polohu. Po
nalezeni nevyvdzené polohy, kotoucové brzdy se automaticky spusti, aby byla pneumatika v brzdném
stavu, takZe se pneumatika nemUZe otdcet a je snadné pfidat zdvazi na rafek. Otocte pneumatiku
rucné, pokud se odchyli od nevyvazené polohy, kotoucové brzdy se uvolni, aby se brzda zrusila.
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Cislo Kéd Nazev Ks
1 B-010-060161-0 [Sroub 2 [B6 S-051-600000-0 [Motor 1
2 B-007-050081-0 [Sroub 2 B7 PX-570-020200-0 [Otocné rameno 1
3 B-017-030251-0 [Sroub 1 B8 PX-570-020203-0 [Omezovaci blok 1
4 B-017-030161-0 [Sroub 4 B9 PZ-000-050570-0 [Kontrolni panel 1
. Omezovaci zafizeni 1

5 B-010-080201-0 [Sroub 3 [B10 PZ-000-051570-0 (3A)

6 PZ-120-260000-0 [Kladka 1 B11 PX-570-020300-0 [Support 1
L Omezovaci zafizeni 2

7 B-024-040101-0. [Sroub 2 [B12 PZ-000-051570-1 (ap)
Napajeci deska ..

te] PZ-000-050570-1 1 [B13 C-221-400000-0 |Pruzina 1
(220V)

B1 P-570-000001-0 [Brzdovy kotouc 1 Bl14 P-570-000000-0 [Kotoucové brzdy 1

Transformator
B2 PX-570-020401-0 [Montazini sedadl 1 [B15 D-038-000110-0 1
ontazni sedadlo (110V/220V)
B3 PX-570-020402-0 [Matice 1 [B16 PX-570-020600-0 [Podpéra 1
BS5 PX-570-020100-0 [zakladna 1 [B17 PX-570-020500-0 [Podpéra 1
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16.5. Seznam pfisluSenstvi

Kod Nazev Ks Foto

—_4
2:5-100-040000-1 | 1# KuZel 1 v
2:5-100-040000-2 | 2# Kuzel 1 @
2:5-100-040000-3 | 3# Kuzel 1 '
2:5-100-040000-4 | 4# Kuzel 1 '
2:P-005-100040- | Kompletni 1 N ’
0 rychloupinaci matice
(Z):P'828'4°°°°°' Zévitova hiidel 1| em—
Y-032-020828-0 | Manual 1 ﬂ
PX-100-200400-0 | KIié le 4
$-105-000080-0 | Imbus 1 I
5-105-000060-0 | Imbus 1 | gt

- - \
S-110-001000-0 Standardni zdvazil00g |.1 ==
P-000-001-008-0 | T¥men 1 ‘ '
$-108-000010-0 | Klesté 1 7 g
P-100-490000-0 | Plastové viko 1 ‘
P-000-001002-0 | Gumovy naraznik 1 O
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\('Kszczepapﬁ , redats

ES prohlaseni o shodé (original)
CE-1
1/2020

P.H.U. SZCZEPAN

Wyposazenie Wulkanizacji i Warsztatow
Jabtonna-Majatek 12

23-114 Jabtonna

Jako zplnomocnény zastupce vyrobce:

Shanghai Balance Automotive Equipment Co., Ltd
Xingguang Industry Zone, Anting Country,

Jiading District, Shanghai China

Produkt:
Vyvazovacka kol
Model: REDATS W-6804(U579BL)
Na vyhradni odpovédnost prohlasujeme; Ze vyrobek je ve shodé s:

Certifikat ES, Cislo CE-C-0510-18-59-02-03-3A & CE-C-0510-18-59-02-2A vydal dne 2018-07-27
Notified Body for Machinery Directive CCQS UK Ltd. 5 Harbour Exchange Square, London, E14 9GE,
UK
Vyrobek spliiuje zakladni pozadavky:
2006/42/EC, 2014/30/EU
Smérnice a podrobné pozadavky stanovené v harmonizovanych normach:

EN 61000-6-2:2005+AC:2005, EN 61000-6-4:2007+A1:2011, EN61000-3-2:2014, 61000-3-3:2013, EN
ISO 12100:2010, EN 60204-1:2006/AC:2010

Toto prohlaseni je zakladem pro pouziti oznaceni CE na vyrobek.

Toto prohldseni se vztahuje vyhradné na strojni zatizeni ve stavu, ve kterém bylo uvedeno na trh, a
nezahrnuje soucasti, které byly pfidany a/nebo operace provadéné nasledné koneénym uzivatelem.
Technickd dokumentace je k/dispozici na: PHU SZCZEPAN Wyposazenie Wulkanizacji i Warsztatow,
Jabtonna Majatek 12; 23-114 Jabtonna, Poland

Jabtonna-Majatek, duben 2020

PH.U. SZCZEPAN
Kierownik Dzialy
Importu | Eksportu
Kamil Tarasiewicz

{ ZEPAN
Kz 2C 20 paniak
Nww. phu-szczepan.pl
N ¥ ¢
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