Predtim si prosim peclivé prfectéte navod k pouziti
zahajeni prace s balancerem.
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1. Uvod
1.1 Obecna bezpecénostni doporuceni
* peclive si prectéte navod k pouziti zafizeni
» Ucho



nespravna cinnost balanceru. Pokud zafizeni potfebuje opravu, kontaktujte
prodejce.

* pii CiSténi stroje nepouzivejte silné proudy stlaceného vzduchu nebo vody a
Cistici kapaliny (plati pro elektronické soucastky, vyloznik, spina¢, oblast kabel(l
privod, hfidel a dalsi otvory)

* k Cisténi plastl pouzivejte alkohol; vyhnéte se roztok(im obsahujicim rozpoustédio
* Pfed spusténim zafizeni se ujistéte, Ze je kolo spravné namontovano

« uzivatel zafizeni by nemél nosit oble€eni, které obsahuje vy&nélky, tfasné atd.
Béhem provozu by se v blizkosti zafizeni nemély zdrzovat nepovolané osoby

* nepokladejte zavazi nebo jiné podobné pfedméty na zakladnu zafizeni, protoze
muze to zplsobit poruchu vyvazovaciho zafizeni

* vyvazovacka by neméla byt pouzivana k jinym Gcelim, nez ke kterym je urena
instrukce.

Standardni zabezpecdeni

« stisknéte tlaCitko STOP pro zastaveni zafizeni v pfipadé nouze

* Kryt zafizeni byl vyroben tak, aby chranil uzivatele zafizeni napf. pfed padem
volné vahy. MikrospinaC zabrariuje spusténi zafizeni, kdyZ neni ponechan kryt
spusténa a vystoupi pokazdé, kdyZ je ochranny kryt zvednut.

1.2 Rozsah aplikace

« Zakoupenym zafizenim je automaticka digitalni vyvazovacka kol; uréena k vyvazovani kol o
hmotnost do 65 kg.

* Rozméry vzdalenosti a priiméru se ziskavaji automaticky pohybem zafizeni méfici rameno
(vyloznik).

* Pocita¢ automaticky fidi funkci S (u slitinovych rafkll s korekci stfedu).

1.3 Specifikace

Maximalni hmotnost kola 65 kg

Maximalni spotfeba energie 0,2 kW

Napajeni 220V / 50-60Hz

Pfesnost vyvazeni 1 g

Rychlost ota€eni hiidele cca 200 ot / min

Doba méfeni vahy asi 7 sekund

Rozsah praméru rafku 10 " - 24 "

Rozsah Sirky rafku 1,2 " - 20 "

Cista hmotnost s krytem 105 kg

Velikost baleni 1080 mm x 900 mm x 570 mm

Urovén hluku <70 dB

Pracovni teplota 0 °C.-45 °C

Pracovni vlhkost 0% -35%

2. Premist'ovani a prenaseni zarizeni

Zafizeni by mélobyt prepravovano pouze tak, jak je znazornéno na obr. 1.
Obrazek 1
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3. Bezpeénost prace
Nedodrzeni nize popsanych doporuceni a pracovnich metod maze mit za nasledek vazné
zranéni
zdravi obsluhy zafizeni a dalSich osob. Pfed pfeétenim tohoto zafizeni nezapinejte zafizeni



manual a popsané pokyny pro bezpecnou praci.

Zarizeni smi pouzivat pouze opravnény, kvalifikovany personal. Kvalifikovany

osoba je osoba, ktera si peclivé precetla tento navod, prosla odpovidajicim Skolenim a

ma znalosti o bezpelnosti prace, obsluze a regulaci zafizeni.

Je zakazano pouzivat pfistroj pod vlivem omamnych latek, pod vlivem alkoholu a

Iéky, které mohou narusit dusevni nebo fyzické schopnosti operatora. Pokud Iékaf nevidi
kontraindikace pro pouzivani pfistroje pod vlivem drog, mize byt pfistroj provozovan.

Je tfeba respektovat nasledujici podminky:

* Obsluha si musi peclivé precist tyto pokyny;

* Obsluha musi pfesné znat vlastnosti zafizeni, jeho zamySlené pouziti a zamysSlené pouziti
funkéni prvky;

* Nepovolané osoby by se mély béhem provozu a provozu zafizeni drzet v bezpecné vzdalenosti
elektrické nebo pneumatické pfipojeni. Bezpecna vzdalenost je 2 m;

Vyvazovacka neni vhodna pro vyvazovani jinych prvkd nez kola osobniho automobilu nebo
dodavkového vozidla

GVW do 3,5t. Vyrobce ani prodejce nenesou odpovédnost za zranéniosob nebo jiné Skody
zpusobené nespravnym nebo neopravnénym pouzitim zafizeni. Nevzlétejte s

zafizeni informacnich $titk(i o bezpecnosti, zplisobu ovladani aznaceni

varovné znacky. Veskera udrzba by méla byt provadéna's odpojenym zafizenim

jasné z elektrické energie. VeSkeré Upravy na zafizeni provadeéji automaticky

zprosténi odpovédnosti vyrobce a prodejce v pripadé poskozeni nebo nehody a pfi€iny

ztratu CE certifikatu podle platnych zakonu. Pfi obsluze zafizeni je zakazano nosit odéyv,
ktery zahrnuje takové &asti odévu, jako je kravata; nahrdelnik, hodinky, naramek a dalsi volné
predméty

pfedméty, které mohou byt zachyceny pohyblivymi &astmi zafizeni. Svaz dlouhé vlasy dozadu
nebo se schovat pod Cepici i Satek.

4. Zaciname

4.1 Upevnéni

Zafizeni smi byt provozovano pouze na tvrdem, rovném a rovném povrchu. Ujistéte se, Ze
zarizeni

stoji pevné na tfech instalacnich podlozkach umisténych v mistech znazornénych na obr. 1.
4.2 Elektrické pripojeni

VAROVANI: Elektrické pfipojeni by méla provadét opravnéna osoba. Spojeni

k jednofazové napajeci sitiby méla byt provedena mezi fazi a nulovym vodi¢em. Nikdy ne
pFipojte zafizeni meziféazi a zemi. Spravné uzemnéni je velmi dllezité. Nespravné

pFipojeni zplsobi ztratu zaruky.

Pfed pfipojenim zafizeni ke zdroji napajeni zkontrolujte napéti.

- Napéjeci kabel zafizeni by mél byt pfipojen pomoci pfislusné zastréky

- Doporucuje se pripojit zafizeni k samostatnému napajeni pomoci jistice

- Pokud je zafizeni pfipojeno pfimo ke zdroji napajeni bez zastrcky, doporucuje se chranit zdroj
napajeni

vyvazovacku, aby nepovolané osoby nemohly vyvazovacku pouzivat
4.3 Montaz adaptéru

Balancér je dodavan s kénickym adaptérem pro pfipevnéni kol

se stfedovym otvorem.

* Montaz: utahnéte zavitovy konec A

» Demontaz: odSroubujte zavitovy konec A (obr. 2)
Ob
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POZORNOST! Udrzujte adaptér v Cistoté. Pokazdé jej oCistime suchym hadfikem
v Pisku. Pro spravnou funkci rychlouzaveéru je nejlepsi vygistit kazdou sadu kol. Stejny
plati pro pfirubu hfidele, na které spociva rafek namontovany na zafizeni.
4.4 Montaz krytu a sefizeni
* VVyjméte uzavér krytu z krabice+ Odstrarite tfi Srouby na zadni strané balanceru (viz obrazek
nize) Protahnéte kabel od senzoru krytu stfedovym otvorem v drzéku krytu (jak je znazornéno

&
N

obrazek nize)

* Pfipojte kabel k senzoru vika:

» Utahnéte Srouby zajistujicicely prvek k balanceru.

* Poté pfisroubujte kryt k balanceruna misto k tomu urcené.

5. Ovladaci prvky a komponenty

5.1 Automatické méri¢e vzdalenosti a priméru rafku

Méfici zafizeni umoznuje méfit vzdalenost kola od zafizeni a primér na misté
umisténi zavazi. Vyloznik také umoznuje spravné umisténi zavazi uvnitf rafku
pomoci prislusné funkce.



5.2 Ovladaci panel a displej

5
3 17 4 2N s
% | i g f
N 1 / it
e
|

— 18

a=| | Ab=| | A d= ‘e‘ STOP 7

' A - W i,

be| | [oer] | (] | [ 5
f‘ L ) i- @

! !
8 12 14 13 9 16 {19 10

11

(a2]

1. Nevyvazeny displej, vnitfni strana také
VZDALENOST

2. Nevyvazeny displej, vnéjsi strana také
PRUMER

3. Indikator nevyvazenosti, vnitfni strana

4. Indikator polohy nevyvazenosti, vnéjsi strana
5. Indikator zvoleného rezimu korekce ALU

6. Tlagitko START

7. Tlagitko STOP

8. Pfesna konverze nevyvazenosti

9. Vybér korekce ALU

10. Tlacitko Pfepocet

11. Tlacitko ruéniho nastaveni' DISTANCE

12. Tlagitko ruéniho nastaveni SIRKY

13. Tlagitko ruéniho nastaveni PRUMERU

14. TlaCitko optimalizace nevyvazenosti

15. Vybér jednotek - palce / milimetry

16. Tlacitko vlastni diagnostiky

17. Digitalni indikator velikosti statické nevyvazenosti a SIRKY
18. Ukazatel, hodnoty v milimetrech

19. Volba mezi statickym a dynamickym vyvazovanim
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Kombinace uvedené v této pfirucce [tladitko1] + [tladitko2] se vzdy provadéji s
stisknéte [tlacitko 1], podrzte jej a soucasné stisknéte [tladitko 2] a nakonec obé uvolnéte
tlaCitka najednou. Stisknuti dvou tlaCitek sou¢asné nebo ve Spatném pofadi muze vést k
poskozeni stroje.



6. Indikatory a €innost balanceru

6.1 Automatické méreni rozméra

Zafizeni méa dva typy méfeni:

« Standardni kola s moznosti ALU 1-2" korekéniho rezimu

* Typ ALU-S, pouze pro kola s vnitfni korekci

Standardni kola

* Pfesunte méfici pfistroj do méfici polohy, jak je zndzornéno na obr. 4.

p—

] _ S
ﬁ
PFi pohybu

méfidlo, obrazovka bude indikovat, Ze méfi€ je nestabilni.
* Drzte mérku v této poloze (hrana rafku) stabilné po dobu cca 2 sekund
* Méfeni se ulozi, kdyz se na displeji zobrazi zprava jako na‘obr. 5

8l - B¢

— "‘
N ' . A

f

* Pfesunte vyloznik do vychozi polohy 0 (na displeji se automaticky zobrazi cilova poloha
hodnoty). Dokud neni méfi€ resetovan do polohy 04 jsou aktivni nasledujici tlacitka:

* D - autodiagnostika

* STOP + FINE - kalibrace dalkoméru rafku

» Zadejte hodnotu WIDTH ru¢né

Alu kola se zavazim uvnitr (y)

Tato metoda se pouziva pouze u automatickych méfidel vzdalenosti a priméru

rafek.

« Jedte s vyloZznikem na misto, kam nalepime prvni zavazi (Fl; obr. 6)

a
drzte vyloznik asi 2 sekundy. Zobrazi se zprava jako na obr. 7
+ Poté ihned zatahnéte za vyloznik dovnitf rafku na misto, kde bude druhy nalepen
hmotnost.(FE). Zobrazi se zprava jako na obr. 7
A f
~ N’ L~ i
=N =
L] L L A
_— ‘ " L — -‘
] | " -

* Umistéte vyloZnik do vychozi polohy 0. Na displeji se zobrazi naméfené hodnoty.
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6.2 Ruéni nastaveni
Standardni kola
Vzdalenost:
» Nastavte vzdalenost 'a' vnitfku kola od zafizeni pomoci
prodlouzeni vylozniku a ¢teny rozmér na misté
vyloznik opousti stroj. Zadejte méfeni pomoci
tlacitka ,A +“ a ,A-“
Primér:
* Odectéte velikost kola z pneumatiky a zadejte ji ru¢né pomoci
tlagitka ,D +“ a ,D-“.
Sitka:
* Pomoci posuvného méfitka (soucast dodavky) odectéte primeér. Zadejte ruéné
rozmér pomoci tlaCitek 'B +' a 'B-'
ALU-S kola
« Zméfte hodnoty podle obr. 9 pro hodnoty:
‘al': vzdalenost od stroje k prvnimu zavazi
'aE": vzdalenost od stroje k druhému zavazi
'dl": prdmér rafku v misté prvniho zavazi
,dE“: primér rafku v misté druhého zavazi

@E I 14 mm

k

J g — I
¥

* Komu zavést hodnota 'ja' odejit 7
vyloznik misto prvniho zavazi, [ e__g@ T [ __]
[t i 4
zadejte naétenou hodnotu pomoci tlacitek I - L ~ ”BQJ f= 5
" 13
!1A + a ”A-
- . 43"9 é

* Pro zadani hodnoty 'aE' exit

s vyloznikem na misté druhého zavazi, M<H
zadejte nactenou hodnotu pomoci tlacitek al‘fl?i J
|B +| a IB_I P

* Chcete-li zadat hodnotu ,dI“, zméfte Sitku
rafky s parem tfrmen( na misté prvniho




hmotnost a pomoci tlacitek zadejte hodnotu

'D +'a 'D-'

* -Chcete-li zadat hodnotu 'dE', zmérte Sitku

rafek s parem tfrmenud na misté druhého zavazi i

zadejte hodnotu a zaroven podrzte tlacitka FINE a

stisknutim 'D +' a 'D-', to znamena FINE + 'D +' a FINE + 'D-'

6.3 Moznosti

Zarizeni si pamatuje nasledujici moznosti i po vypnuti

« Stisknéte STOP + 'C' pro automatické spusténi balanceru po zavieni krytu. Vypnout

tuto funkci opakujeme pro spusténi balanceru po zavieni krytu a stisknuti tlaitka START
proces, tj. STOP +'C'

 Chcete-li posunout vyvazovacku tak, aby vyjadfovala hodnoty nevyvazenosti v gramech nebo
uncich, stisknéte

STOP +'A +' nebo STOP + 'A-' Vybér, ktery se resetuje pfi kazdém/vypnuti, je vybér jednotky
vzdalenost aktivovana tlacitkem 'inch / mm'. Automaticky se vybere pfi spusténi stroje

palcova varianta.
Obrazek ¢. 8
Obrazek ¢. 9
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6.4 Vysledky méreni
Chcete-li ziskat vysledky méfeni, zavrete kryt (nebo'stisknéte START) a motor po nékolika
sekundach naskoci

se zastavi. Displej 1 a 2 (obr. 3) zobrazi hodnoty.nevyvazenosti (zobrazeni 1 pro

vnitfni okraj rafku a displej pro vnéjsi okrajrafku). Najdeme misto, kam polozime zavazi:

* pro vnitfni hodnotu zobrazenou na displeji 1: otacejte koleCkem, dokud se nerozsviti vSechny
LED

displej 3 (obr. 3) se rozsviti. V této poloze jsou kola na vnitfni strané rafku opatfena hireby
vhodné zavazi rovhomérné na 12 hodin (rovhomérné nad hfideli).

« pro externi hodnotu zobrazenou na displeji 2: otacejte koleckem, dokud se nerozsviti vSechny
LED

displej 4 (obr. 3) se rozsviti:V této poloze by méla byt kola na vné&jsi strané rafku prorazena
vhodné zavazi rovnomérné na 12 hodin (rovhomérné nad hfideli).

Umisténi zavazi v hlinikovych kolech

V korekénim rezimu ALU-S je mozné minimalizovat chybu pfilepeni zavazi na rovinu

Sitka rafku, tedy vysunutim je:-mozné najit misto nalepeni zavazi

vyloznik. Chcete-li tuto funkci zapnout, po provedeni méfeni (pfi zobrazeni 1 a 2 jsme oznadili
nevyvazenost) stisknéte tlacitka STOP + ALU. Na obrazovce
pro displeje 1, 17 a 2/se objevi nasledujici schéma (obr.3):

kde hodnoty. 20 jsou pfiklady. 20 _ _n 20
Umistéte na vyloznik zavazi pfipravené k pouziti.

Vysunte vyloznik, dokud se na displeji nezobrazi:

V tute chvili prilepte prvni zavazi. Vytahovani vylozniku [ 20 ] [ - - ] [ 20 }
displeje budou indikovat, kam jste prilepili druhé zavazi [ 20 J [ Oo._._ ] [ 20 ]

analogicky:
Minimalizace statické nevyvazenosti
U komer¢né dostupnych zavazi s odchylkou do 5g mize byt nevyvazenost az 4g.




Nedodrzeni takové aproximace je pomérné vyrazné vzhledem k tomu, ze vétSina zkresleni je’in
auta je zpUsobena statickou nevyvazenosti. Tato nerovnovaha je sniZzena na minimum

v kolech automobilll s toleranci az 10° diky dynamickému vyvazeni.

Chcete-li zobrazit pfesné hodnoty nevyvazenosti, stisknéte a podrzte tlacitko FINE.
Prepocet hodnot nevyvazenosti

V pfipadé provedeni méfeni nevyvazenosti s nespravné zadanymi parametry kola:

» Zadame spravné parametry kola

Stisknéte tlacitko 'C'

* Nové prevedené hodnoty se zobrazi na displeji

Alu rezimy a staticky rezim

Tyto funkce umoznuji vybrat typ rafku po procesu vyvazovani.

- STANDARD: nastaveno ve vychozim nastaveni, vztahuje se na dynamicke vyvazovani
dérovanim zavazi na obou stranach. Pouzity program

nejCastéji se standardnimi ocelovymi rafky.

e ool s=m r!:ir

- STATIC: tato korekce je vyzadovana pro kola motocykll. Funkce
zapnéte tlacitkem ,F“. Hodnota nevyvazZenosti bude pfidélena
displej 17 (obr. 4) a umisténi hmotnosti na displeji

[
3 a 4 (synchronizované).
- ALU1: korekce pro hlinikové rafky s pouzitim zavazi
lepené. Prvni zavazi je nalepeno na vnitfni stranu rafku, druhé
lepené zavazi zvenku, zevnitf, za rameny.

- ALUZ2: korekce pro hlinikové rafky pomoci zavazi
poseté a prilepené. Zavazi je vyrazeno na vnitinim rafku, zavazi
lepené zvenku, zevnitf, za rameny.

e il

B = .
o S ;{E,i 4

Kontrola rozdéleni nevyvazenosti (skryta vaha)

Tento program pouzivame pro kola motocykll pfi statickém vyvazovani

a pro rezimALU-S. Pro motocykly, kde je nutné pfilepit zavazi na stfedovou hranu na misto
paprsky-nebo kdyz pouzivame paprskova zavazi a misto pro nalozeni takového zavazi je v
misté,

kde zadna takova fe¢ neni. U automobilovych rafkd v rezimu ALU-S je program zvykly
skryti vnéjSiho lepeného zavazi tak, ze se schova za ramena rafku a neni vidét.




Strana 9

UZIVATELSKA PRIRUCKA - redats W-220

-8-

Nastaveni poc¢tu paprsku pro alu-s rezim a statické vyvazeni

* Po procesu vypoctu nevyvazenosti vstupte do

zadavani parametru (tlaCitka 11, 12 nebo 13 obr. 4).

« Stisknéte tlacitka 'D' + OPT

» Pomoci libovolného tlagitka 11, 12 nebo 13 nastavte pocet paprski (hodnota'se zobrazi na
displeji 17)

* Potvrdte tlagitky 'D' + OPT

Rozdéleni nevyvazenosti v alu-s rezimu

« Stisknéte tlacitko 'C' pro pfechod na posledni proces vypoctu nevyvazenosti

* Najdeme misto nevyvazenosti na vnéjsi strané (zobrazeni 4 na obr: 4)

+ Otocte kolo tak, aby ve 12 hodin od vyvazovaciho ¢epu bylo umisténo nejblize k mistu
nevyvazenost, rameno rafku

« Stisknéte 'D' + OPT. Na displeji 17 se objevi slovo SPL (obr. 4)

* Displej 2 zobrazi hodnoty potfebné pro pouZiti zavazi. Displej je

vypnuto pro mista, kde nepouzivame vahy, a zobrazuje konkrétni hodnoty tam, kde

pouZzijeme zavazi. Kromé toho nam zobrazeni 4 pomaha tato mista najit.

* Po dokon€eni procesu zkontrolujte vyvazeni kola

Rozdéleni nevyvazenosti ve statickém vyvazovani

« Stisknéte tlacitko 'C' pro pfechod na posledni proces vypoctu nevyvazenosti a poté tlacitko 'F'
pfejit na funkci statické nevyvazenosti

* Najdeme misto nevyvazenosti (zobrazeni 3 nebo 4 na obr. 4)

+ Otocte kolo tak, aby ve 12 hodin od vyvazovaciho ¢epu bylo umisténo nejblize k mistu
nevyvazenost, misto, kde budeme zavazi pouzivat

« Stisknéte 'D' + OPT

* Na displeji 17 se zobrazi hodnoty potfebné pro pouziti zavazi. Displej je

vypnuto pro mista, kde nepouzivame vahy, a zobrazuje konkrétni hodnoty tam, kde

pouzijeme zavaZzi. Kromé toho nam zobrazeni 4 pomaha tato mista najit.

* Po dokonceni procesu zkontrolujte vyvazeni kola

Optimalizace nevyvazenosti

Optimalizace se pouziva ke snizeni mnozstvi hmotnosti, kterou je tfeba pfidat k vyvazeni kola
umistéte pneumatiku na rafek tak, aby se nevyvazenost pneumatiky shodovala s nevyvazenosti
rafku i

¢imZ se minimalizuje nevyvazenost kola. Pokud hodnota statické nevyvazenosti pfesahne 30g,
na displeji se objevi fraze 'OPT' (pfi dynamickém vyvazeni na displeji 17 [obr. 4] a pro

statické vyvazeni na displeji 1). Pokud se fraze ,OPT“ neobjevi, je to stale mozné a doporucené
provedeni Optimalizace.

1. Po stisknuti tlagitka ,,OPT“ systém zobrazi nasledujici zpravu:

oo
r"': « 00T
o « 0 0

2. Z oznaceni polohy kola vigi stroji jej oznacte, tj. oznacte
pneumatiku ve 12 hodin fixem a na vyvazovacim Cepu také ve 12 hodin tak, aby a
nam umoznilo sestavit kolo stejnym zplsobem.



3. Demontujte pneumatiku na zouvacce a namontujte ji zpét, ale posunutou o 180° vzhledem'k
rafku.

4. Nasadte kolo zpét na vyvazovacku tak, aby znacka na pneumatice ukazovala 2 se prekryvaly.
vyznaceno na vietenu vyvazovace.

5. Zavrete kryt a stisknéte START.

6. Obdrzime udaje:

- ’-

= 7
|£:¢a:a- = =

kde: Displej 1 nam ukazuje, o kolik procent Ize timto procesem snizit nevyvazenost kola
optimalizace; Displej 17 nam ukazuje statickou nevyvazenost kola PREDsprovedenim bodu 3.
Podle Priklad: nevyvazenost Ize optimalizovat (snizit) o0 82 % z hodnoty 35g

staticka nevyvazenost, tedy po celém procesu optimalizace bude nevyvazenost cca 6g.
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7. Otacejte koleCkem, dokud se na displeji 3 a 4 nezobrazi:
5= o = =l [

Zde oznacujeme pneumatiku dvanactou hodinou.

8. Otacejte koleCkem, dokud se na displeji 3 a 4 nezobrazi:

e v e Iy =0 o[\
L: L M i ( F(I

LA~ TN _‘ _‘ re ™

LY

V tomto okamziku ozna&ime rafek na dvanacté hodiné.

9. Demontujte pneumatiku na zouvadce a namontuijte ji na rafek tak, aby znacky ukazovaly 7 a 8
se prekryvaiji.

Optimalizace dokonéena.

10. Kolo nasadime na vyvazovacku. Pro ukoncéeni optimalizaéniho programu stisknéte STOP a
vyvazovacku

prejde do rezimu dynamického vyvazovani. Vyvazime kolo.

7. Nastaveni

7.1 Autokalibrace balanceru

Pro automatickou kalibraci zafizeni postupujte nasledovné:

* Nasadte vyvazené kolo (nebo s co nejmenSi nevyvazenosti) se znamymi parametry (pokud
mozno,

nejlépe kolo s ocelovymrafkem a v rozsahu 13-15")

« Zadejte do stroje parametry kola, jako je Vzdalenost, Pramér a Sitka. To se nejlépe provadi
metodou

manual z kapitoly 5.2.

Nastaveni nespravnych rozmérl kol mize mit za nasledek nespravnou kalibraci a tim
vSechna nasledujici méfeni budou nespravna, dokud nebude provedena dalSi autokalibrace
se spravné zadanymi parametry.

« Stisknéete tlacitka 'D' + 'C' a drzte je, dokud se LED na displejich 3 a 4 (obr. 4) nezastavi.



blikat a svitit.

ETE EISETE ST

« Zavrete kryt a stisknéte 'START'. Stroj provede méfeni a na displejich se objevi
objevi se zprava:

1

EEEEEELEIET Y=

™~

 — |

=
=

* Na vnéjsi stranu kola umistéte na libovolné misto zavazi o hmotnosti 100 g. Znovu
zavrete kryt a stisknéte START. Balancér provede méreni znovu a objevi se
zprava o dokonceni kalibrace:

[ JIE|[E =~ )| Elfe# 1 ]

* Pro ukonc&eni programu stisknéte tlacitko 'C'.

Hodnoty zjisténé v procesu autokalibrace se automaticky ukladaji do paméti balanceru i poté
je vypnuty. Kazdé nasledujici méfeni bude odkazovat nahodnoty uloZzené v procesu
autokalibrace.

Autokalibraci mizeme provést kdykoliv, kdyZ je to potfeba, kdyz mame podezieni

zafizeni pro nespravnou obsluhu a preventivné pfed nadchazejici sezénou.

Pokud autokalibrace problém nevyiesi, kontaktujte prosim prodejce popf

rucitel.
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7.2 Kalibrace automatickych méridel (vyloznik)
Vyloznik funguje jako dva méfici pfistroje: Prvni role, ktera ¢te vzdalenost mezi kolem a strojem,
druhym je zkoumani priméru kola. Obé& méfeni jsou provadéna dvéma nezavislymi senzory.
Méri¢ vzdalenosti
* Vyjméte kolo z vyvazovacky, pokud je k dispozici
« Stisknéte STOP + FINE; zobrazi se nasledujici zprava:

TS A - J

* Pfesunte vyloznik do polohy 0, vychozi pozice vyloZniku
« Stisknéte 'ALU'; kdyZ je méfi¢ nastaven. Na displeji se zobrazi nasledujici zprava:

A | ]

* Vysuntevyloznik do polohy 15 (mizeme to odecist z mérky na vylozniku) a pfidrzte vyloznik v
této poloze.

pozici, stisknéte znovu tlacitko 'ALU'. Na displeji se zobrazi nasledujici zprava:

« Kalibrace dokonc&ena.

moo) ocogo) (ooo




* Pfesurite vyloznik do vychozi polohy.

* Pokud kalibrace méfice vzdalenosti problém nevyfesi, kontaktujte nas
prodavajici nebo rucitel.

Méridlo priméru

* Umistéte kolo na vyvazovacku, pokud nebyla nainstalovana

« Stisknéte STOP + OPT; zobrazi se nasledujici zprava:

| lEar] | o

* Nastavte hodnotu priiméru vhodnou pro kolo na vyvazovacdce. Stisknéte tlacitko ALU a objevi
se
objevi se zprava:

[ NG S T

* Vysunte vyloznik pod okraj rafku (obr. 4). Drzte vyloznik v této poloze a stisknéte tlacitko
ALU. Zobrazi se nasledujici zprava:

{0 ol ol

« Kalibrace dokoncena.

* Pfesurite vyloZnik do vychozi polohy.

* Pokud kalibrace méfi¢e priméru problém nevyfesi, kontaktujte nas

prodavajici nebo rucitel.

7.3 Vlastni diagnostika

Program spustime, kdyz mame podezieni, Ze vyvazovacka nepracuje spravné.

« Stisknéte tlacitko 'D'. Na displeji se postupné zobrazi 1 -3 — 17 -4 — 2 — 5 (obr. 3).
kontrolni hodnoty. Pokud néktery z displeju chybél, kontaktujte prosim prodejce popf
rucitel.

* Po provedeni testu displeje se na displeji 17 objevi ,POS" a na displeji 5 se objevi ,POS*.
LED diody se rozsviti. Kdyz oto¢ime kolo ve sméru ota€eni kola v ase

Pfi vyvazovani se pfi otd€eni kola rozsviti LED 'Alu2' a LED 'Alu1' bude blikat. Kdyz zaéneme
otocte koleCkem v opacném smeéru, rozsviti se LED 'AluS' a bude také blikat 'Alu1'.
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* Pro kontrolu spravnosti polohového snimace pro misto nevyvazenosti otacejte kolem ve sméru
podle otaceni kola pfi vyvaZzovani se na displeji objevi hlaseni '-0-' 2. Poditaje v to

oznacit misto.ve 12 hodin pneumatikou. Poté jej nékolikrat oto¢ime o 360°. Shledavame
opét misto, kde se rozsviti hlaseni '-0-' a zkontrolujeme, zda se toto misto shoduje s
drivéjsi.oznaceni'jsme udélali na kole (12 hodin). Pokud ne, pak je zkresleni

vicenez 10° kontaktujte prosim prodejce nebo rucitele.

* Po dokonceni pfedchozich procesu stisknéte tlacitko 'ALU". Tim se spusti diagnostika
méric vzdalenosti. Vyjedte s vyloznikem a zkontrolujte, zda se hodnoty na displeji 1 méni
podle pohybu pravitka (pfi pohybu vpravo roste, pfi pohybu vievo klesa).

* Po opétovném stisknuti tlacitka ,ALU" se spusti diagnostika méfi¢e priméru. Na pozici 0



zacneme otacet vyloznikem smérem ven. Hodnoty na displeji 1 by mély byt spravné

postupné zvySovat.

* Pokud by néktery bod naznacoval, ze balancer nepracuje spravnég, kontaktujte nas
prodavajici nebo rucitel.

8. Chyby

Na nespravnou funkci zafizeni miize mit vliv mnoho faktor(. Zafizeni se zobrazi na displeji
chyba, ktera se mlze objevit béhem provozu. Chyba se zobrazi na displeji 1: 'Err’ a 17: '[Cislo]',
kde [&islo] znamena:

1. Z&dné otageni kola. MiZe to byt zpsobeno vyhofenim ménice, vypnutim motoru nebo né&im
jinym

zablokuje kolo 2. Pfi otaceni kola ho néco zablokovalo a otacky klesly pod.60 za minutu. Zopakuj
to

otaceni.

3. Chyba ve vypoctu. Divodem muze byt pfilis velka nevyvazenost

4. Spatny smér otadeni.

5. Kryt neni odstranén a motor se spusti. Spustte kapotu a nastartujte motor.

6. Zadna chyba.

7. Chyba paméti balancéru - ulozeny nespravné hodnoty autokalibrace. Znovu provedte
automatickou kalibraci.

8. Chyba béhem automatické kalibrace. Miize byt spustén nevyuzitim zavazi ve druhé zatacce
resp

zkrat na pfevodniku.

9. P¥ili§ vysoky priimér pro kalibraci priméru vylozniku.

10. Zadna chyba.

11. Zadna chyba.

12. Chyba v matematickych vypoctech pro funkei SPLIT INBALANCE.

8.1 Nekonzistentni odecty hodnot nevyvazenosti

Nékdy, zvlasté u vétsich kol (> 17"), powyvazeni kola a jeho vyjmuti z vyvazovacky a

hodnoty vyvaZzovacky kola ukazuji, Ze kolo neni vyvazené.

Neni to zpusobeno nespravnym ¢étenim. zafizeni, ale pouze nespravnym namontovanim kola
na stroji, tj. po dvou pokusech namontovat kolo na pfipravek, kolo mélo jinou polohu s ohledem
na

centralni bod na hfideli.

Pokud je kolo namontovano na stroji a je pfipevnén rychloupinaci Sroub, je to mozné

Ze Sroub nebyl Uplné utazen. Kromé toho se v auté mlze objevit pocit nerovnovahy a byt
zakaznik pocitil, pokud bylokolo8patné nasazeno, bylo uvoln&né. Srouby kol

v auté by mél byt kfizové utazen. Pouziti nespravnych Sroubl muaze také zpusobit pocit
nevyvazenost kol, stejné jako-nevyvazenost brzdového bubnu nebo vile v zavéSeni. Drobné
chyby do

10 g jsou prijatelné:

9. Bézna udrzba

POZORNOST! Pfed provadénim jakychkoli béZnych kontrol nebo jakékoli jiné €innosti

pokud dojde k zasahu do elektroniky vyvazovaciho stroje, odpojte jej od elektricke sité!

9.1 Osa

Vnéjsi krouzky vietena musi byt vzdy mazany suchym tukem.

9.2 Recyklace

Ochotu zarizeni recyklovat je nutné nahlasit prodejci nebo dovozci.
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10. Schéma systému napajeni
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11. Nastaveni stroje pro méreni a vyvazovani kol

naprosto stejné

nejblize tomu skute€nému.

Vyvazovaci stroj REDATS ma Ctyfi vyvazovaci programy:

« standardni (zavazi zatlu€ena na obou stranach) (na displeji nesviti zaddna LED 5 - obr. 4)
* ALU1

- ALU2
. £ I E arud
a=a presal = 3"
T - o = distance of adapler serface -0 - a
1 E - d, = d presal - 1°
| L] dp = d preset - 2 18"
= b
| T I E AR
b a = apreset
K o =disiance of adapicr suydace - O-a
— I, w d presedl
de =d prasel - 2 a7
dl dE ALU-S
_1 a = g, prasot - & mm
b= -3

al e
«ALUS K vt -
Chcete-li zadat parametry, postupujte podle schématu:

Kde:

a - vzdalenost od stroje

d - primér rafku vimisté zavazi

| - vnitfni strana

E - vnéjSi strana
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Ocelova kola (dvé hroty):

Vyloznik pro vnitfni okraj (al + dl + dE).

Sitku mé&fime posuvnym méfitkem (b, tj. dl = b + al).

Hlinikové kolo , program ALU1:

Vyloznik pro vnitini okra;.

al - ruéné pfidat 0,75 "

dl - odeCteme 1"

aE - opustte vyloznik dfive, zapiste si hodnotu z pravitka, zadejte ru¢né
dE - odeéteme 2,5 "

Hlinikové kolo , program ALUZ2:

Vyloznik pro vnitini okraj

al - zistava

dl - zastava

aE - opustte vyloznik dfive, zapiste si hodnotu z pravitka, zadejte ruéné
dE - odeéteme 2,5 "

Hlinikové kolo , program ALUS:

Podle kapitoly 5.2.2.



