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Pozor!
Zavizeni je urceno pro vlastni montaz. Presny postup naleznete v uZivatelské piirucce V pripadé
problémii kontaktujte nase servisni oddéleni e-mailem:
service@redats.com
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1. Zavedeni

Nevyvazené kolo ovlivituje komfort a bezpecnost jizdy a navic urychluje opotfebeni komponentli odpruzeni.
Zatizeni ma systém LSI (Large-Scale integrovany obvod), ktery umoziiuje vysokorychlostni zpracovani dat:

Nez zacnete se zafizenim pracovat, peclive si piectéte tento navod. Neotevirejte kryt stroje ani nevyméiujte zadné
dily sami. Pokud je nutné vyménit jakykoli prvek, kontaktujte nas servis.

Pred vyvazenim se ujistéte, Ze je kolo spravné namontovano na prirub¢. Pii praci se strojem pamatujte na piiléhavy
odév, ktery se nezachyti o pohyblivé ¢asti vyvazovace. Dale nesmi stroj obsluhovat osoby, které nemaji odpovidajici
Skoleni a znalosti o vyvazovani kol.

Poznamka — vyvaZovacka nelze pouZit pro jiné ¢innosti, neZ které jsou popsany v tomto navodu.

2. Parametry a funkce
2.1. Parametry

Maximalni hmotnost kola 65 kg

Vykon motoru 200 W

Napajeni 230V /50 Hz

Presnost vyvaZeni +lg

Rychlost ota¢eni 200 ot./min

Doba cyklu 8 str

Sifka rafku 1,5" - 20" (40 mm ~ 510 mm)
Uroveii hluku <70 dB

Cista hmotnost 102 kg

Rozméry 960 mm X 760 mm x 1160 mm

2.2. Vlastnosti

9segmentovy LED displej s indikatorem zvolené operace.

Na lepenych zavazich, zavazich s hroty, skrytych zavazich atd. 1ze provadét rizné rezimy vyvazovani.
Automatické zadavani dat pres mefic.

Inteligentni auto kalibra¢ni systém a samo oznaceni.

Funkce sebe detekce a ochrany.

Funkce vyvaZovani pro ocelové nebo hlinikové rafky.

2.3. Pracovni podminky

Teplota 5~50°C
Vy$ka nad hladinou moie pod 4000 m
VIhkost ne vice nez 85 %
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3. Konstrukce vyvazovacky
Vyvazovacka se sklada z elektronickych a mechanickych ¢asti:
3.1. Mechanické dily
Tato cast se sklada z podpéry, sklopné podpéry a hlavni osy; tyto prvky jsou pfipevnény k ramu.
3.2. Elektricky systém
1. Mikropocitacovy systém vyvinuty na technologii LSI, stejné jako rychly syst¢ém CPU mikrokontroléru,
klavesnice a LED disple;.

Automaticky méfi¢ vzdalenosti a priméru.

Testovani systému rychlosti a polohy se sklada z elektronického volice prevodovky.
Systém napdji a fidi dvoufazovy asynchronni motor.

Horizontalni a vertikalni snimac tlaku.

Kryt/kryt. Kolo se neotaci, pokud neni kryt spustén.
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Obr 3

4. Instalace vyvaZovacky
4.1. Vybaleni a kontrola obsahu

Oteviete obal a zkontrolujte, zda v obalu neni né&jakd posSkozena cast. Pokud se vyskytnou néjaké problémy,
prislusenstvi nepouzivejte a kontaktujte svého dodavatele. Standardni pfisluSenstvi, kterym je vyvazovacka
vybavena, je uvedeno nize:

o Kleste 1 ks.

e imbusovy kli¢ 1ks.

e Me¢fici kompasy 1ks.
e Rychloupinaci matice 1 ks.

e Adaptér (kuzel) 4 ks.
e Kalibra¢ni zavazi (100g) 1 ks.
o Kyt kola (kryt) 1 ks.
e Zavitova hiidel (¢ep) 1 ks.

e Velky rukav 1ks.
e Maly rukav 1 ks.
e Guma na velky rukav 1 ks.
e Navod k pouziti 1 ks.
e Kuzelove drzaky s krytem, 3 ks.
e Vidlicovy kli¢ 1 ks.



4.2. Instalace stroje

e Vyvazovacka musi byt instalovan na pevny cement nebo podobny podklad, nerovny podklad mize
zpusobit chyby v méfeni vyvazovacky.
e Kolem stroje by m¢lo byt min 50 cm volného prostoru pro volné a spravné ovladani vyvazovacky.
e Doporucujeme, ale neni to povinné, piipevnit vyvazovacku k zemi pomoci otvort ¢ 12 v.zakladné stroje.
4.3. Instalace krytu
Nasad'te kryt na zatizeni - vlozte trubku nesouci kryt do otvoru (za hlavnim panelem) a poté utahnéte Srouby M 10x65.
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4.4. Instalace stonku

Namontujte ¢ep cepu hnaciho hiidele na hlavni hiidel pomoci Sroubu
s vnitfnim Sestihranem M10 x 150 a poté Sroub utdhnéte.

e -_'NWMWWIWIWUMWWW\W\ [, - - ——|

Rys. 4.1
5. LED ovladaci panel a funkc¢ni klavesy

5.1. LED displej

LED 5: kdyz zadate rozméry, na displeji se zobrazi hodnota 'a'; pfi dal§im méteni se na displeji zobrazi hodnota
nevyvazenosti uvnitt kola.

LED 6: kdyz zadate rozméry, na displeji se zobrazi 'b' nebo 'aE', a pokud nastavite moznost, objevi se vybér nabidky.

LED 7: kdyz zadate rozméry, na displeji se zobrazi hodnota 'd' a pfi dal§Sim méfeni se na displeji zobrazi hodnota
nevyvazenosti mimo kolo.

Indikatory ovladaciho panelu

1. Kontrolka rezimu vyvazeni 6. LED®G
2. Misto pro montaz zavazi (uvnitt rafku) 7 LED7
3. LED 6 podsviceni displeje 8. Lampa zobrazujici polohu zavazi na vnitini strané.
4. Misto pro montéz zdvazi (mimo rafek) 9. Lampa zobrazujici polohu zavazi na vnéjsi strang.
5. LEDS
1
SPLIT
S S22 &2 &2 1
{ e | { |
2 3 4
-} A
OoOoooo c O OoOoooo
5 6 7
o o
o) o
84 © (@] 9
o o
o o
Obr 5

5.2. Vyznam LED indikatori
Vnitini indikator pozice prilepeni zavazi:
- V rezimu ALU-S indikuje polohu vnitfniho vyvazovaciho zavazi.
Ukazatel polohy upevnéni vnéjsiho zévazi:
- V rezimu ALU-S indikuje polohu ptipevnéni externiho vyvazovaciho zavazi.
Indikator rezimu vyvazeni:
- Oznacuje aktudlni rezim vyvazovani.
Vnitfni indikator polohy vahy:
- Oznacuje polohu vnitiniho zavazi, kdyz sviti vSechny indikatory.
Indikator polohy vnéjsi hmotnosti:
- Oznacuje polohu externiho zavazi, kdyz sviti vSechny indikatory.
2
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5.3. Vyznam funk¢nich klaves

Cinon/mm>—— 45
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Obr 5
1. Stisknéte tladitka [a+] , [a-] pro ru¢ni nastaveni rafku | 6. CykKlujte tla¢itko [START]
"DISTANCE" . . .
2. Stisknéte tlacitka [b+] , [b-] pro ruéni nastaveni rafku 7 Tlac%t’ko’ [STOP], . specidlni rezim a vybér
"WIDTH" specialnich funkci

3. Stisknéte tlacitka [d+] , [d-] pro ru¢ni nastaveni rafku 8. TIsgRkOWR®] . vyber specidlnich funkci

"DIAMETER" 9. Tlacitko [ALU] , vybér rezimu korekce "ALU".
4. Stisknutim tlacitka [OPT] aktivujete nebo | 10. Stisknéte tlacitko [C] pro pfepocet a autokalibraci
deaktivujete rezim OPT IMALIZATION nebo RETURN
5. Stisknéte tla¢itko [D] pro automatickou diagnostiku, | 11. Tlac¢itko [F] pfepind mezi korekci "STATIC" a
automatickou kalibraci a rozdéleni nevyvazenosti "DYNAMIC".

12. Vybér jednotky palce/mm

K mackani funkénich tladitek pouZivejte pouze prsty! Nikdy nepouZivejte zatéZové klesté nebo jiné podobné
nastroje!

POZOR! Vyvazovacka se miiZe béhem prepravy odkalibrovat. Pied zahajenim prace se strojem by proto méla
byt provedena kalibrace méricich zaFizeni a autokalibrace vyvazovaciho stroje.

6. Montaz a demontaz kola
6.1. Kontrola kola

Kolo musi byt ¢isté. Nemél by vykazovat zadné stopy pisku nebo jinych necistot. Nesmi na ném byt zadna zavazi.
Ujistéte se, Ze tlak vzduchu v kole je na pozadované hodnoté. Ujistéte se, ze nedoslo k poSkozeni povrchu rafku.

6.2. Montaz kola

Vyberte si vhodny kuzel, ktery odpovida velikosti sttedového otvoru (pokud je v rafku jeden)
Montaz kola Ize provést dvéma zpusoby: A. pozitivni polohovani; B. negativni polohovani
e Pozitivni polohovani (viz obr. 6.1):
Doporuceno pro rafky s mensi stfedovou dirou. Postup montéaze: ptipevnéte kolo k vietenu — nainstalujte
odpovidajici kuzel (menSim koncem smérem ven) — nainstalujte kolo — namontujte rychloupinaci matici.
e Negativni umisténi (viz obr. 6.2 ):
Funguje dobie pro kola s velkym stfedovym otvorem a velkymi kuzely. Diky tomuto postupu rafek dokonale
priléha k vietenu. Postup: nasad’te kolo na vieteno, pouzijte vhodny kuzel (s vétsim hrotem na vnéjsi stran¢) —
namontujte matici pro rychlou montéz.



UZIVATELSKA PRIRUCKA W- 650

Namontujte kolo a kuzel na vieteno. Ujistéte se, Ze kuzel tlac¢i na kolo. Zkontrolujte, zda se kolo volng otaci.

Obr 6 Obr 6

6.3. Demontaz kola

e  Odstrante matici.
e Opatrné sejméte kolo z vietena a pfitom jej podpirejte, aby nedoslo k poskozeni vietena.

Poznamka: Pfi montaZi/demontazZi kola neotacejte na ose, aby nedoslo k poskrabani osy.

7. Zadavani dat rafku a vyvazovani

7.1. SpusSténi stroje
Po zapnuti napajeni se stroj spusti automatickou inicializaci a je pfipraven k provozu ptiblizné€ po 2 sekundach. Stroj
se ve vychozim nastaveni piepne do rezimu automatického dynamického vyvazovani jako na obrazku 7.1 a je

80E SVE 140

Obr 7

pfipraven pro zadavani dat

7.2. Zadavani dat v reZimu normalniho/dynamického vyvaZovani
1. Po zapnuti se stroj nastavi do standardniho rezimu dynamického vyvazovani
2. Zadejte podrobnosti o rafku:

A --fEsE---

Obr 7 Obr 7
Vysuiite mérku, umistéte hlavici mérky do stiedu konkavniho okraje rafku ( obr. 7.2 ). Nejprve vSechny

2%

LED zhasnou a poté &ekéte, az bude méfi¢ vyjmut. M&fi¢ automaticky odette VZDALENOST [a] a
PRUMER [D] kola. Kdyz se méfidlo vrati na nulu, na displeji se zobrazi tidaje o rafku.

3. Pokud hodnota méfeni kola neodpovida skutecnému stavu, méli byste provést
(|

automatickou kalibraci méficii a poté zméfit znovu nebo ruéné zadat data rafku. [°]
4. ruéniho plastového m¢étidla ;‘30; |ol
(Rys. 7.1b+] nebo [b-] pro ru¢ni zadani hodnoty. K tomuto uc¢elu mutizete také pouzit | . :

automaticky vyloznik pro méfeni Sitky rafku ptilozenim na okraj.
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7.3. Zadavani dat a vyvazovani v reZimu ALU-S

Za normalnich okolnosti neni pro piepnuti z normalniho rezimu do jiného rezimu nutné znovu zadavat udaje o rafku.
Staci stisknout tlacitko ALU pro vybér preferovaného rezimu. Rozdil je v tom, ze rezim ALU-S ma specialni metodu
zadavani dat. Program ALU-S znamena specialni program a sklada se ze dvou rezimd ( obr. 7.5):

N (L

Obr 7

Stejné jako na obr. 7.6 nebo 7.7. vytahnéte metidlo, vlozte hlavu vylozniku do stfedu rafku v poloze Fl a drzte 2
sekundy. (tato poloha se pouziva k nalepeni/polozeni zavazi na vnitini stranu rafku). Zméii se vzdalenost (al) a
pramér (dI) vnittku rafku (obr. 7.8) . Poté pokracujte ve vysunovani méfidla, vlozte hlavici méfidla mimo rafek do
polohy FE a drzte 2 sekundy. (tato poloha se pouziva k nalepeni zavazi na vnéjsi stranu ratku), bude métena
vzdalenost (aE) a prumér (dE) od vngjsi strany rafku. Po zméteni obou parametri se na displeji automaticky zvoli
program ALU-S (obr.7.9)

WFI c -\ (e
: uﬁ B

= = | __/FE
LT ﬁ {ﬁ
Obr 7 Obr 7
---B( SE---
Obr 7
~ JERLUJE-5-
Obr 7

KdyZ se méti¢ vrati do nulové polohy, na displeji se zobrazi al, aE a dI. Stisknutim [a+] , [a-] zménite hodnotu al;
stisknéte [b+] , [b-] pro zménu hodnoty aE; stisknéte [d+] , [d-] pro zménu hodnoty dI; stisknéte tlacitko [Fine] pro
zobrazeni hodnoty dE, podrzte tlacitko [Fine] a stisknéte [d+], [d-] pro zménu hodnoty dE.

8. Kalibrace mériciho zarizeni

Mefici zatizeni bylo zkalibrovano ve vyrob¢, ale hodnoty se mohly béhem ptepravy zménit. Kazdy uzivatel by proto
mél svou vyvazovacku pied pouzitim zkalibrovat.
Po zapnuti napajeni a dokonc€eni inicializace je méfici zafizeni pfipraveno k provozu.

8.1. Kalibrace méric¢e vzdalenosti rafku [STOP+FINE]

1. Stisknéte a podrzte tlacitko [STOP] a stisknéte tlacitko [Fine] ( obr. 8.1 ). Pokud chcete kalibraci ukoncit,
stisknéte [STOP] nebo [C] pro ukonéeni.

CALEP OF

Obr 8
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2. Posunte méfi¢ do polohy 0, stisknéte tlacitko [ALU] (‘obr. 8.2 ). Pokud chcete kalibraci ukonéit, stisknéte
[STOP] nebo [C] pro ukonceni.

CRUEPISE

Obr. 8.2

3. Presuite méfi¢ na 15, stisknéte tlacitko [ALU] ( obr. 8.3 ), automaticka kalibrace rafkového méfice
vzdalenosti skon¢i, méfici zafizeni se zasune.

000/E(000/8000

Obr. 8.3

8.2. Kalibrace métidla priméru [STOP+OPT)]

1. Piiinstalaci stfedné velkého kola na hlavni osu stisknéte a podrzte tlacitko [STOP] a poté stisknéte tlacitko
[OPT] (obr. 8.4). Pokud chcete kalibraci ukoncit, stisknéte tlacitko [STOP] pro ukonceni.

~ BlcRUEIND

Obr. 8.4
2. Stisknutim [d+] nebo [d-] zménite aktudlni hodnotu priméru rafku. Stisknéte tladitko [ALU]

~ EPoSIE 14Dl

Obr. 8.5

3. Posuite mérku, vlozte hlavu mérky do okraje rafku (-obr. 7.2 ), stisknéte tlacitko [ALU] ( obr. 8.3 ), konec
autokalibrace méfidla priméru, métidlo zatahnéte.

8.3. Kalibrace Sirkového méridla

1. Stisknéte a podrzte tlacitko STOP a stisknéte b+ nebo b-, viz obrazek 8-6, pro ukonceni stisknéte tlacitko

 CAUEPFOE

Obr. 8.6
2. Stisknéte tlacitko ALU, viz obrazek 8-7, pro ukonceni stisknéte tlac¢itko STOP

CRUEPF IEL

Obr. 8.7
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3. Umistéte sitkovy vyloznik na rovinu ptiruby vyvazovacky, viz obrazek 8-8, stisknéte klavesu ALU, viz
obrazek 8-3, konec kalibrace, odlozte stupnici $itky.

Obr. 8.8

9. Auto-kalibrace vyvazovac¢ky

Vyvazovatka byla zkalibrovana ve vyrobé. Cas od ¢asu se doporuduje provést automatickou kalibraci, protoze
preprava nebo nekalibrace stroje po dlouhou dobu mize zpiisobit chyby.

Po zapnuti stroje a dokonceni inicializace ( obr. 9.1 ) zadejte udaje o rafku jako v bod¢ 7.2
Stisknéte tlacitka [D] a [C] ( obr. 9.1 ), sklopte kryt, stisknéte [START] , ptejdéte k dalsimu kroku.
Pokud chcete kalibraci ukonéit, stisknéte [STOP] nebo [C] pro ukonéeni.

CAUECALECAL

Obr.9.1
Po zastaveni napravy ( obr. 9.2), zvednéte kryt, polozte 100g kalibra¢ni zavazi kamkoli na vné&j$i stranu
rafku (spust'te kryt), stisknéte [START]., prejdéte k dalsimu kroku. Pokud chcete kalibraci ukondit,
stisknéte [STOP] nebo [C] pro ukonéeni.

~ |RddlEio0

Obr. 9.2
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e Po zastaveni osy ( obr. 9.3) je kalibrace ukonéena. Vyjméte kolo, nyni je vyvazovacka pfipravena.

~ E[CAUEENd

Obr. 9.3
Podczas autokalibracji wprowadzone dane oraz 100g cietarek musza byv€ prawidlowe. W inoyvm wypadku
wystapi blad pomiaru, a tvm samym blad kalibracji wywakarki, co bedzie skutkowac utrata precyzyjnego
wywaZania maszyny.

10. Operace vyvaZovani kol
10.1. Zména reZimu vyvaZeni
10.1.1. Pi'epinani mezi dynamickym a statickym reZimem

Chcete-li ptepnout mezi dynamickym a statickym rezimem vyvazovani, stisknéte klavesu F.

M@T

Obr. 10.1 Obr.10.2
e Dynamické vyvazovani : Umistéte zavazi na vnitini a vngjsi okraje rafku (standardni rezim vyvazovani)
(obr.10.1)
e Statické vyvazovani, rezim ST: Umistéte zavazi do stfedu rafku ( obr. 10.2).

10.1.2. Piepinani reZima vyvaZzovani ALU

Chcete-li ptepnout systém CPU mezi rezimy ALU-S~ALU-3, stisknéte klavesu ALU.

Rezim ALU-S: Zavazi nalepte na dvé mista uvniti paprsku raftku

Rezim ALU-1: Prilepte zavazi dovniti a vné paprski rafku

Rezim ALU-2: Umistéte zavazi na vnitini okraj rafku a dalsi zavazi na
vnéjsi (uvnitf paprski)

Rezim ALU-3: Umistéte zavazi na vnitini okraj rafku a dalsi zavazi na
vnéjsi (vné paprski)

ReZim rozdéleni hmotnosti a reZim skryti hmotnosti

V rezimu ALU-S, pokud je vnéjsi (vnitini paprskovd) poloha zavazi mezi dvéma paprsky, miiZze rezim
ALU-S rozdélit zavazi na dve. Délené zavazi je umisténo za dvéma paprsky, blizko ptivodni polohy
zavazi, aby bylo skryto, viz obr. 10.3 .

Obr.10.3
8
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10.2. Dynamické vyvazovani

1. Zadejte udaje o rafku jako v bod¢ 7.2

2. Spust’te ochranny kryt a stisknéte tlacitko START , kolo se zacne otacet. Po zastaveni se na obou stranach
LED displeje zobrazi nevyvazenost kola na obou stranach. Kdyz se na prostiednim LED displeji zobrazi
OPT , lze zvolit optimalizaci nevyvazenosti.

3. Pomalu otacejte kolem. Kdyz sviti vSechny vnitini diody pro polohovani zavazi (obr.5.1(8)) , stisknéte brzdu,
aby se kolo zablokovalo a polozte vhodné zavazi na pozici 12 hodin p¥imo nad hiidel na vnitini strané rafku.
(Obr.10.4)

4. Znovu pomalu otacejte kolem. Kdyz sviti vSechny diody pro polohovani externiho zavazi (obr.5.1(9)) ,
seslapnéte brzdu, aby se kolo zablokovalo polozte vhodné zavaZzi na pozici 12 hodin pfimo nad htidel na
vnéjsi strané rafku. (Obr.10.5)

Obr 10 Obr 10
5. Sklopte kryt dolt, kolo se zacne znovu otacet. Po zastaveni se na LED obrazovkach na obou stranach zobrazi
,»0. Vyvazeni dokonceno. Odstraiite kolo

10.3. Proces vyvazovani v rezimu ALU-S
10.3.1. Proces rucniho pripevnéni zavazi

1. Zadejte udaje o rafku jako v bod¢ 7.3

2. Spustte ochranny kryt a stisknéte tlacitko START , kolo se zacne otacet. Po zastaveni se na obou stranach
LED displeje zobrazi nevyvazenost kola na obou stranach. Kdyz se na prostfednim LED displeji zobrazi
OPT , lze zvolit optimalizaci nevyvazenosti.

3. Pomalu otacéejte kolem. Kdyz sviti vSechny vnitini diody pro polohovani zavazi (obr.5.1(8)) , stisknéte brzdu,
aby se kolo zablokovalo a polozte vhodné zavazi na pozici 12 hodin pfimo nad htidel na vnitini strané rafku.
(Obr.10.4)

4. Znovu pomalu otacejte kolem. Kdyz sviti v§echny diody pro polohovani externiho zavazi (obr.5.1(9)) ,
seslapnéte brzdu, aby se kolo zablokovalo polozte vhodné zavaZzi na pozici 12 hodin pfimo nad htidel na
vnéjsi strané rafku. (obr. 10.5)

10.3.2. Proces pripevnéni zavazi k vyloZniku

o

Zadejte tidaje o rafku jako v bodé 7.3

2. Spustte ochranny kryt a stisknéte tlac¢itko START , kolo se zacne otacet. Po zastaveni se na obou stranach
LED displeje zobrazi nevyvazenost kola na obou stranach. Kdyz se na prostifednim LED displeji zobrazi
OPT , lze zvolit optimalizaci nevyvazenosti.

3. Pokud jste zadali daje podle obr. 7.5, otacejte pomalu kolem, dokud se nerozsviti vSechny LED diody na
vnitini strané - zavazi vliozte do okraje rafku. Kdyz se rozsviti vSechny LED diody na vng&jsi strang, stisknéte
[STOP] a [ALU] - tahnéte méridlo, dokud se na centralnim displeji neobjevi obr. 10.7 . Nalepte zavazi na
vnéjsi stranu rafku. Spust'te kryt. Stisknéte [START] . Jakmile je vyvazovaci cyklus dokonéen, displeje na
obou stranach by mély ukazovat ,,0“. Odstrante kolo.

4. Pokud byla zadana data podle obr. 7.6 , stisknéte [STOP] a [ALU] - pomalu otaéejte kole¢kem, dokud se
nerozsviti vSechny vnitfni diody pro polohovani zavazi - vlozte piislusné zavazi do Stérbiny méficiho
zafizeni, pomalu vyjméte zavazi metr, dokud se neobjevi na centralni LED obrazovce, jak je znazornéno na
obr. 10.6. Poté méfidlo otocte a na rafek nalepte zavazi podle obr. 10.8 .

10
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5. Poté vlozte ptislusné zavazi do §térbiny méfidla, pomalu otacejte koleCkem, kdyz se rozsviti v§echny diody
pro umisténi externiho zavazi, pohybujte méfidlem, dokud se neobjevi na stiedové LED obrazovce jako na
obr. 10.7 . Potom métidlo otocte a zavazi ptilepte na rafek jako na obr. .10.8 ;

|
| O
B - -
B
-
Obr. 10.6
[ |
0 |
- - ]
[ |
[ |
Obr. 10.7
Kiedy uzywasz miernika do automatycznego klejenia ciezarkow, upewnij sie, ze wyswietlacz LED
jest sprawny - jesli nie: nie ruszaj miernika, naciSnij przycisk STOP i ALU - Srodkowy wyswietlacz
LED - od teraz mozesz przesuwa¢ miernik do automatyvcznego klejenia ciezarkow.

10.4. Proces vyvazovani v rezimu ALU-1 az ALU-3

1. Zadejte udaje o rafku jako v bod¢ 7.3

2. Stisknutim tlacitka ALU piepnete do ptfislusného rezimu vyvazovani.

3. Spust'te ochranny kryt a stisknéte tlacitko START . Kolo se za¢ne otacet. Po zastaveni se na obou stranach
LED displeje zobrazi nevyvazenost kola na obou stranach. Kdyz se na prostifednim LED displeji zobrazi
OPT , lze zvolit optimalizaci nevyvazenosti:

4. Pomalu otacéejte kolem, dokud se nerozsviti vSechny vnitini indikatory polohy zavazi ( obr. 5.1(8) ). V
zavislosti na rezimu pfipevnéte nebo nalepte zavazi v poloze 12:00 na vnitini stranu rafku.

5. Pomalu otacejte kolem, kdyZ se rozsviti vS§echny indikatory polohy vnéjsi hmotnosti ( obr. 5.1(9) ). V
zavislosti na rezimu pfipevnéte nebo nalepte zavazi v poloze 12:00 na vnéjsi stranu ratku.

10.5. Statické vyvazeni

1. Stisknutim [F] pfepnete do rezimu statického vyvazovani

2. Ptesunte métidlo do stiedu raftku a podrzte jej asi 2 sekundy. Zméfi se pramér a vzdalenost kola. Kdyz se
mefic vrati na své misto, hodnoty se zobrazi na displeji.

3. Sklopte kryt a stisknéte [START] , kolo se za¢ne otacet. Po zastaveni bude prostiedni LED displej indikovat
hodnotu nevyvazenosti. Pokud se soucasn¢ na levém displeji zobrazi ,, OPT “ — nevyvazenost lze
optimalizovat.

4. Pomalu otacejte kolem, kdyz sviti vSechny oboustranné diody pro polohovani zavazi, piilepte zavazi na

pozici 12 hodin do stiedu rafku jako na obr. 10.9.

%ﬁa

e |
el
(L

Obr. 10.9
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10.6. Program skryté hmotnosti (funkce SPLIT) [D] + [OPT]

Program skryté hmotnosti je k dispozici pouze v rezimu ALU-S. Tento rezim umi rozdé¢lit pozici na dvé ¢asti a
umistit tyto dvé nové pozice tésn¢ za paprsky rafku tak, aby nebyly zvenku vidét.

Podle ¢asti 10.3 (ALU-S), pokud zavazi neni skryto za ramenem rafku a chcete ho skryt za ramenem, mizete provést
nasledujici operaci:

Po urceni hodnoty nevyvazenosti v rezimu ALU-S se stisknutim tlacitka [a+] vrat'te do rozhrani na obr. 7.1 a poté
stisknéte tlacitko [D] a [OPT] , na displeji se zobrazi poéet paprsku rafku (obr 10.10) . Stisknutim [b+] nebo
[b-] zménite pocet paprski rafku. Stisknéte [D] a [OPT] pro uloZeni a navrat. Pomalu otacejte kolem, oto¢te rameno
rafku pobliz nevyvazenosti do polohy hodin. 12, stisknéte tlacitka [D] a [OPT] pro aktivaci rezimu skryté hmotnosti
(SPLIT) . Rezim se zapne a hodnota nevyvazenosti se rozdéli tak, aby zavazi byla umisténa za dvéma sousednimi
rameny. Poté pokracujte ve vyvazovani nize uvedenym zpiisobem nebo stisknéte [D] a [OPT] pro ukonceni.

nrlE( 3 JE

Obr. 10.10

Ru¢ni funkce SPLIT (lepeni ve 12 hodin ru¢né)

jiné:

Pomalu otéacejte kolem, kdyz sviti vSechny LED diody pro umisténi externiho zavazi, umistéte zavazi do polohy 12
hodin na vné&jsi strané rafku tésné za rameno.

Znovu pomalu otacejte kolem a najdéte druhou polohu, kdyZ se rozsviti vS§echny LED diody pro umisténi externiho
zé&vazi, ptilepte zavazi na pozici 12 hodin na vnéjsi stranu rafku t€sn€ za rameno.

Automaticka funkce SPLIT (lepeni z vyloZniku)

jiné:

Stisknéte [STOP] + [ALU] pro aktivaci lepeni z vylozniku. Pomalu otacejte kolem, dokud se nerozsviti v§echny
externi LED diody pro polohovani zavazi. Poté vlozte prislusné zavazi do stérbiny métice. Otacejte koleckem, pokud
sviti externi diody pro polohovani zavaZzi a po vysunuti méfice se na centralnim displeji objevi zprava [--o] pFilepte
zavazi na rafek . Zavazi by méla padat té€sné za rameno rafku. Poté opakujte tyto kroky pro druhé rameno rafku, t;j.
vlozte ptislusné zavazi do §térbiny méfice, pokud sviti-externi diody pro polohovani zavazi a po vysunuti zavazi se
na centralnim displeji objevi zprava [- - o] pFilepte zavazi na rafek. metr .

Kiedy uzywasz miernika do automatycznego klejenia ciezarkéw, upewnij sie, ze wyswietlacz LED
jest sprawny - jesli nie: nie rusza) miernika, nacisnij przycisk STOP i ALU - Srodkowy wySwietlacz
LED - od teraz mozesz przesuwac miernik do automatyvcznego klejenia ciezarkéw.

10.7. Piepocet

Pred testem vyvazovacky se obcas stane, Ze jste zapomnéli zadat udaje o rafku. V tomto ptipadé muzete tyto hodnoty
zadat po testu. Chcete-li to provést, nemackejte tlacitko [START] , ale stisknéte tlacitko ptepoctu [C] . Systém
zavede nové vypocetni tidaje pro méfeni nevyvazenosti rafku. Pokud se na displeji zobrazi hodnota nevyvazenosti,
stisknéte tlacitko [C] : poté zkontrolujete aktualni stav hodnoty rafku.

11. Optimalizace nevyvazenosti

Béhem vyvazovani se na displeji muze zobrazit OPT . Pokud nmp
chcete optimalizovat nevyvazenosti, stisknéte [ OPT ] (jako E - ]
-

na Chyba! Nenalezen zdroj odkazid.rukou , pokud svétla I 8 D [ ‘
zacnou blikat ve stiedu obrazovky ( Chyba! Nenalezen zdroj

odkazl.+] z pfedchozi obrazovky funkci ( Chyba! Nenalezen

zdroj odkazii.+] z pfedchozi obrazovky funkci ( Chyba! Nenalezen zdroj odkazi. ALU] a zkontrolujte rozsah méfeni,
hodnota se zmeéni a za¢ne narustat (jako na REF _Ref168991012 \h \* MERGEFORMAT obr. 16.2 ). Stisknéte
[ALU] pro ulozeni a pfechod na dal$i nastaveni. Zkontrolujte signal snimace priméru. Stisknutim [C] se vratite do
predchozi nabidky.

12
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[ 28Ed! SE |

Obr 11

11.1. Zkontrolujte snimac¢ priméru

Diky této funkci muiZzete zkontrolovat snima¢ priméru a zda neni poSkozena elektroinstalace v pfistroji. Od bodu
16.3 stisknéte [ALU] . Viz Obr 11- zadejte méfici stupnici, zméni se - pokud ji otocite proti sméru hodinovych
rucicek, zvysi se a pokud ji oto€ite proti sméru hodinovych rucicek, snizi se. Stisknéte [ALU] a pokracujte v kontrole

28EdiRE |

Obr 11

11.2. Zkontrolujte snimac tlaku

Tato funkce umoznuje zkontrolovat, zda klicové senzory funguji spravné a zda neni poskozena elektroinstalace v
zafizeni.

Od bodu 16.4 stisknéte [ALU] - lehce stisknéte hlavni osu a hodnoty na LED obrazovkach se zméni. Stisknéte [ALU]
pro provedeni kontroly tlakového senzoru. Stisknutim [C] se vratite do ptedchozi nabidky.

538 345053

Obr 11
12. Bezpecnostni pravidla a FeSeni zavad

12.1. Bezpecnostni pravidla

e Pokud stroj nepracuje spravné, okamzité stisknéte [STOP] .
e Pokud neni kryt spustén, stisknéte [START], kolo se nebude otacet,
e Pokud je kryt zvednut, kolo se automaticky prestane otacet.

12.2. Vypoiiadani se s zaivadami

e Po stisknuti [START] se hlavni osa neotaci, na displeji se zobrazi Err-1. Zkontrolujte motor, hlavni
panel a kabelaz;

e Po stisknuti [START] se hlavni osa oto¢i, ale na displeji se zobrazi Err-1. Zkontrolujte snima¢ polohy,
hlavni panel a kabely;

e Pokud jste dokondili test vyvazovace a vyvazovaé se nadale otaci dlouhou dobu a nebrzdi, zkontrolujte
brzdny odpor, napajeci desku, hlavni panel a kabelaz;

e Pokud LED obrazovka po zapnuti zobrazuje hodnotu uvedenou na obr. 17.1 , vyméiite autokalibra¢ni
méfi¢ nebo upravte hodnotu (a) senzoru nebo jej vyméiite uplné;

(| =
1 -
]| == == = || ]
1 =
— =

Obr 12

e Automatické méfeni rafku, zkontrolujte data, zda je rozdil zplisoben riznymi velikostmi rafkd nebo
Spatnou autokalibraci métice;

e . Pokud se indikator napajeni zafizeni nezobrazi, ujistéte se, ze je LED v potadku. Pokud tomu tak neni,
zkontrolujte nejprve napajeci zdroj a poté ptipojeni na hlavnim panelu nebo napajeci desce.

13
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Pozor!

Tuto metodu piesné zkontrolujte: Zadejte spravna data kola (hodnoty a, b, d), ovéite si pokyny pro
automatickou kalibraci, stisknéte START procesu vyvazovani, poprvé si poznamenejte hmotnost, polozte
zavazi o hmotnosti 100 g. vné€j$i stranu okraje rafku (kdyz se rozsviti vSechny vnéjsi kontrolky, bude svitit
v nejvyssi poloze), znovu stisknéte START proces vyvazovani, po prvnim odecteni hmotnosti by mél byt

zda je 100g zavazi v poloze 6 hodin. Pokud nevazi 100 g nebo neni v poloze 6 hodin , ma ukazatel

problémy s pfesnosti. Pokud vazi 100 g, zkuste stejnou metodu, zkontrolujte, zda zavazi vazi 100 g a je
nastaveno ve spravné poloze (6 hodin).

13. Udrzba
13.1. Denni udrzba
Pred provadénim udrzby odpojte stroj od zdroje napajeni.
13.1.1. Upravte napnuti hnaciho femene.

1. Odstrante kryt.
2. Odsroubujte Srouby motoru, pohybujte motorem, dokud nebude napnuti hnaciho femene pfiméiené a pevné
pritlacte femen dolt - cca 4 mm.

3. Utéhnéte Srouby motoru a nasad’te kryt.
13.1.2. Zkontrolujte, zda jsou elektrické kabely pevné piipojeny.
13.1.3. Zkontrolujte, zda je utaZen Sroub hlavni napravy.

1. Pojistny Sroub nezablokuje kolo k hlavni ose.
2. K utazeni hlavni ndpravy pouzijte imbusovy klic.

13.2. Profesionalni udrzba

Odbornou udrzbu smi provadét pouze servisni stredisko.
e Pokud ma hodnota nevyvazenosti testovaného kola jasné chyby a nelze ji optimalizovat ani po
autokalibraci, znamena to, Ze parametry stroje jsou zastaralé a méli byste kontaktovat servis.
e  Vymeénu elektrického systému by mél provadét pouze kvalifikovany servisni personal.
e Vyménu a sefizeni tlakového snimace by mélo provadét pouze servisni stiedisko.
Postup je nasledujici:
Povolte matice ¢islo 1, 2, 3, 4, 5.
Demontujte snimac¢ a matici.
Vyméiite snimac ¢islo 6, 7.
Namontujte snima¢ a matici podle obr. 18.1 . (VSimnéte si sméru snimace.)
Matici ¢islo 1 siln€ utdhnéte.
Utahnéte matici Cislo 2 pro pfipojeni hlavniho hiidele k boénimu krytu, poté matici ¢islo 3 siln€ utahnéte.
Utahnéte matici Cislo 4 (ne pfilis utazenou), poté utdhnéte matici ¢islo 5.

2 (Nut)

NogkrwbdE

6 (Sensor)

1 (Nut)

Horizontal shaft ——

3 (Nut)

7 (Sensor)

1 (Nut) 5 (Nut)

Vertical shaft
Obr 13
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14. Shrnuti problémi

Pokud se na displeji vyvazovaéky zobrazuje chyba, mizete ji vyfesit pomoci nize uvedené tabulky:

5.

Kod Vyznam Pric¢ina Reseni
1. Porucha motoru 1. Vyména motoru
Chvba Hlavni osa se neotaci | 2. Porucha snimace polohy 2. Vyména snimace polohy
i/ nebo nedava rotac¢ni | 3. Porucha napajeci desky 3. Vymeéna napdjeci desky
signal 4. Selhani hlavniho panelu 4. Vymeéna hlavniho panelu
5. Pferusené spojeni 5. Zkontrolujte pfipojeni
1. Porucha snimace polohy i P
S ey . 1. Vyména snimace
2. Stroj neciti kolo; kolo je ptili§ lehké -
. . 2. Opakujte
Chyba | Otacky mensi nez 60 |3. Porucha motoru .
2 |ot/min 4. Hnaci femen je piili§ volny nebo pfilis 3. Vyména motoru
' ' n:apnu ty 4. Nastavte hnaci femen
5. Selhani hlavniho panelu 5. VyménNgiggiglig panelu
Chyba Spatna kalkulace Prilis velka nevyvazenost Opakl,ljte automgatickou kalibraci; vyménit
3 hlavni panel
Chyba gtl;?;ngl I;E %r{a 5¢ 1. Porucha snimace polohy 1. Vymeéna snimace polohy
4 ¢l spatily 2. Selhani hlavniho panelu 2. Vymeéna hlavniho panelu
smérem
Chyba|,, s 1. Selhani spinace 1.Vyména spinace
5 Viko se nespousti 3. Selhani hlavniho panelu 3. Vymeéna hlavniho panelu
Chyba | Signalni kabel 1. Porucha napéjeci desky 1. Vyména napéjeci desky
6 |snimace nefunguje |2. Selhani hlavniho panelu 2. Vyména hlavniho panelu
Chyba Zirata dat 1. Nespravna autokalibrace 1. Opakujte automatickou kalibraci
7 2. Selhani hlavniho panelu 2. Vyména hlavniho panelu
1. Béhem autokalibrace neaplikujte 100 g | 1. Pokuste se spravné nastavit
Selhani paméti na rafek automatickou kalibraci
Chyba pan 2. Porucha napajeci desky 2. Vyména napajeci desky
automatické i g . .
8 . 3. Selhani hlavniho panelu 3. Vyména hlavniho panelu
kalibrace e A Co
4. Porucha snimace tlaku 4. Vyména snimace

Kompromitovana spojeni

5. Zkontrolujte pripojeni
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15. Vykonovy diagram
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16. Schéma zapojeni
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17. RozloZené pohledy

800-20

800-5
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100-101

100-106

L

100-113
2
{0
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120-209

800-209

100-208

120-206—_|| 5
==
120-211 || N
|| ¢ i -
()
120-213
120-205
190-212
800-214 7 |
e
120-214 .
305 307
100-306 800-308  gp0-309
\E 100-310
304 ) 7 !
303
302 ;
l'/‘ ‘/ l
100-301 7 ((
800-318
100-317 100-312

316
100-315 1

313

800-311
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18.

Seznam nahradnich dila

Zadny Kod Popis Mnozstvi | Zadny Kod Popis MnozZstvi
1 B-014-100251-0 Sroub 4 108 B-010-080201-1 | $roub 2
2 B-040-103030-1 | Podlozka % | P-100-2001000 | Pokryt 1
3 PX-800-020000-0 | Baze 1 110 B-007-060081-0 | S$roub 3
4 PX-800-010000-0 | T&lo 1 111 B-014-100451-0 | $roub 1
800-5 P-000-009002-0 ABS podlozka 3 112 B-001-100001-0 | Matice 1
800-7 P-000-009000-0 Vféé]f na 3 100- PX-100-200200- | ;41 cek 1
naradi 101 0
100-13 S-060-000210-0 Vypinaé 1
100-23 $-025-000135-0 | Kabelovd 1 120- 1 5 190-210000-0 | Jaro 1
svorka 214
Deska pro 120-
100-14 PX-100-010920-0 | nastaveni 1 212 P-120-250000-0 | Navijeci kolo 1
motoru
11 B-024-050161-1 Sroub 4 120- 1 5 139.000010-0 | S€nzor 2
213 indikatoru
100-15 S-063-002000-0 Kondenzétor 1 204 B-007-060081-0 | S$roub 5
100-17 S-051-230020-0 | Motor 1 122101 PZ-120-0260000- Kladka 2
16 B-004-060001-1 Matice 4 12%%' PX-1206240000- Tézky 1
17 B-040-061412-1 Podlozka 4 12%%' PX-lZOE)ZSOOOO- Hak timenu 1
18 B-004-050001-1 Matice 2 208 B-040-050000-1 | Podlozka 1
19 B-014-050351-1 Sroub 2 209 B-024-050161-1 | Sroub 1
800-20 PX-100-110000-0 Talif 1 82%%' Px'82065700°0' Drzak indikatoru 1
21 B-024-050061-0 Sroub 2 212 B-010-060161-0 | Sroub 1
. 120- | PZ-120-090000- | Indikétor
22 B-040-050000-1 Podlozka 2 P 0 e e 1
100-7 | PZ-000-020828-0 | Napdjecideska’| 1 100~ | v-004-000070-0 | Milimetrovi 1
208 paska
Podpora
100-5 P-100-120000-0 | elektrické 1 800- | PW-109-082800- | /5,0t 1
214 0
desky
26 B-024-050251-0 Sroub 2
100-11 D-010-100300-1 Rezistor 1 13%01 S-042-000380-0 | Pas 1
900-22 P-100-120100-0 Krabice 1 302 B-040-103030-1 | Podlozka 1
Hlava s
800-31 P-800-190000-0 prihradkou na 1 303 B-014-100251-0 | Sroub 3
naradi
828-32 |  PZ-000-010829-0 gsgg‘ma 1 304 B-050-100000-0 | Podlozka 3
828-33 |  PX-830-100000-0 | Klavesnice 1 305 B-040-102020-1 | Podlozka 6
2 . Sroub o 100- | PZ-000-040100- | Umistéte snimaci 1
306 0 desku
828-35 $-115-008290-0 Klavesnice 1 307 B-024-030061-0 | Sroub 4
Zobrazovaci 800- ,
828-36 S-135-101829-5 oska 1 208 Vlikno 1
Zobrazovaci 800- ,
828-37 | PZ-000-0108205 | 4007 1 209 P-100-420000-0 | Plastovy kryt 1
828-38 $-135-101500-0 Displej 1 1301% P-100-340000-0 | Jaro 1
800- | 5 100-000800-0 | Kompletni 1
311 naprava
100-112 P-100-210000-0 Jaro 1 130102 P-100-080000-0 | Sroub 1
100-105 P-800-180000-0 Pokryt 2 313 B-048-102330-1 | Podloka
100-113 |  PX-800-040000-0 | Valedek 314 B-004-100001-2 | Matice

21
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100-110 |  S-060-000400-0 | Mikrospinaé 1 % | 5131-0000100 | Sestava snimate 2
800-105 |  PX-100-200200-0 Eﬁg‘éfga 1 316 | B-040-124030-1 | Podlozka 2
100-106 |  PX-800-050000-0 | Kryt véletku 1 2% | P-100070000-0 | $roub 1

107 B-024-060061-0 | Sroub 1 % | P-100-3500000 | Jaro 1

22
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Zz;,]dn Koéd Popis Mn(;zstv Za;,’dn Koéd POpiS Mn(;zstv
s1 | C-221-640000-A S‘;Itno"y 1 s8 | B-010-060301-0 | Sroub 1
S2 | B-001-060001-0 | Matice 1 S9 | B-040-061412-1 | Podlozka 1
S3 | B-040-061412-1 | Podlozka 1 S10 | B-004-060001-1 | Matice 1
S4 | B-014-100251-0 | Sroub 1 s1p | P00 020200 | Brdovs paka 1
g5 | PX-800-020300- | Packa 1 S12 | B-001-120001-0 | Matice 1
0 pedalu
S6 | C-200-380000-0 | Jaro 1 S13 | P-000-002001-1 | Brzdove 4
desticky
s7 | PXAO0D20400 | spgjia 1 S14 | B-004-060001-1 | Matice 2

23



UZIVATELSKA PRIRUCKA W- 650

ZARUCNI PODMINKY A ZARUCNI LIST

© © N

11.

12.

13.

14.

15.

16.

REDATS Spoéfka z ograniczong odpowiedzialnoscia , se sidlem v Jabtonné u Lublinu, Jabtonna - Majatek 12, 23-114
Jablonna (déle jen ,, Ruditel ) poskytuje zaruku na nize uvedené zbozi za podminek uvedenych nize.

Zarucni doba je 24 mésicu (v pripadé nakupu firemnim zakaznikem je zaru¢ni doba 12 mésicit) ode dne pievzeti zbozi
zakoupeného u Garanta nebo jeho obchodniho partnera Kupujicim. Po uplynuti zaruky poskytuje Garant placené servisni
sluzby na naklady kupujiciho. Kupujici ztraci sva zarucni prava, pokud porusi jeji podminky.

Podkladem pro poskytnuti zaruky je tento zaru¢ni list s razitkem a podpisem prodavajiciho nebo doklad o koupi (G¢tenka,
faktura).

Odpovédnost rucitele v radmci této zaruky je omezena na zbozi dodané a pouzivané v Polsku.

Rucitel odpovida pouze za vady zbozi vzniklé z diivodu vlastnich véci samotné nebo vyplyvajici z technologickych chyb
pii vyrobe.

V piipadé¢ vyrobnich a materidlovych vad zbozi v zaruéni dob¢ garant po ovéfeni opravnénosti reklamace zajisti
bezplatné odstranéni vady do 90 dnli ode dne prevzeti vadného zbozi (tato Ihtita mize byt zpozdéni z dtivoda, které
Rucitel nemtize ovlivnit). Rucitel se zavazuje dodat zboZzi opravnéné osob¢ ze zaruky na vlastni ndklady do mista, kam
bylo dodano v dobé¢ prodeje.

Kupujici je povinen provadét pravidelné kontroly vcas. Pravidelné kontroly maji zajistit bezpecné pouzivani zafizeni.
Osoba uplatiiujici zaruéni prava by méla dorucit zbozi do kancelafe Rucitele na naklady Rucitele.

Kupujici je povinen umoznit Garantovi kontrolu diivodii nahlasené reklamace, jinak se lhita pro zaruéni opravy zméni.
Zaruka se nevztahuje na zbozi poskozené v dusledku:

nespravna doprava zbozi kupujicim,

obsluha a udrzba zbozi provadéna v rozporu s navodem k pouziti,

provozovani zbozi v nepiiznivych klimatickych podminkach nad ramec pokyna uvedenych v navodu k pouziti,
nespravné pouzivani - nedodrzeni doporuceni a termint udrzby zatizeni uvedenych v uzivatelské ptirucce,

kupujici pouziva vlastni zafizeni bez ptedchozi dohody s garantem,

Kupujici provadi tipravy a opravy bez ptedchozi dohody s Garantem

mechanické poskozeni - praskliny, Skrabance, rozdrceni,

Skody zptisobené tfetimi osobami nebo v disledku nahodilych udélosti a ptirodnich katastrof.

Jakékoli poskozeni uvedené v bodé 10 nebo jiné zdvady zplisobené Uzivatelem mohou byt opraveny na naklady
Uzivatele.

Zaruka se nevztahuje na drzbové a servisni ¢innosti popsané v uzivatelské piiruccee, tj. kalibraci, vyménu oleje, napinani
fement, mazani kluznych ¢asti atd., jakoZ i na ¢asti stroje podléhajici opotiebeni (napf. , gumy, kryty: posuvné valecky,
Celisti, koralky atd.).

V ptipad€ neopravnéné reklamace nebo vady vzniklé vinou Zékaznika hradi Zékaznik nédklady Rucitele, které mohou
zahrnovat cestovné, naklady na kuryra, naklady na technickou kontrolu, naklady na opravu, naklady na vyménéné
soucasti a ¢isténi spotfebnich soucasti. .

Nepodstatné vady zbozi, které po instalaci ziistanou neviditelné a nemaji vliv na jeho uzitnou hodnotu, napt. Skrabance,
odérky od laku, zména barvy plastovych prvku, nepodléhaji reklamaci.

Pokud vadu nelze odstranit a vyrobek je stale zptisobily k uzivani, ma uzivatel pravo:

o navratnost hodnoty kompenzujici snizeni kvality produktu,

o vymeéna vadného vyrobku za plné funkéni,

V souvislosti s poskytnutim zaruky prodavajici vylucuje odpovédnost ze zaruky. To vSak neplati pro spotiebitele.
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VYPLNI PRODEJCE:

Datum Prodeje PrOUUKLU ........cviiieeeeeeeeeese et ste e cetesteeseesseseesaesseseestesaesseaseeseeseeseeseesaeeseeseaseesennes

NAZEV & SYMDOL PIOAUKILL ......etitietieieeiteettete ettt ettt ete et e st eteens seeesteesseessesseesseenseensesseenssesbeesbeesbeenne eesbessbeessens
Proddvajict: (razitko a podpis) T Kupugict: (datum o« i) Q@
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Jablonna - Estate 12
23-114 Jablonna - Panstvi ’
NIP: 7133126904

tel. 81-565-71-71 re d a ts
fax 81-470-93-67

sklep@redats.com

ES prohlaseni o shodé
CE-24

REDATS spolecnost s ru¢enim omezenym

Produkt:
Vyvazovacka kol
Model:
REDATS:W-650 (U-829S)

Prohlasuje s plnou odpovédnosti na zakladé:
Certifikat ES, ¢islo M.2021.206.C65382 ze dne 10. ¢ervna 2021 vydany
Notifikovany certifika¢ni organ:

UDEM International Certification Auditing Training Center Industry and Trade Inc. Co.
Mutlukent Mahallesi 2073 Sokak (Eski 93 Sokak) No:10 Cankaya — Ankara — Turecko
Ze vyrobek vyhovuje zakladnim poZadavkim smérnice:
2006/42/ES
a podrobné poZadavky obsaZené v harmonizovanych normach:

EN ISO 12100:2010

Toto prohlaseni je zakladem pro oznaceni vyrobku zna¢kou CE.

Toto prohlaseni se vztahuje pouze na strojni zafizeni ve stavu, v jakém bylo uvedeno na trh, a nevztahuje se na
soucasti ptidané konecnym uzivatelem nebo nésledné tkony, které provedl.

Technicka dokumentace je k dispozici v sidle REDATS Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia,

Jabtonna - Estate 12; 23-114 Jablonna - Panstvi.

Jabtonna — Estate, ¢erven 2024

0 REDATS sp.20.0..

___—"Chief Operating Officer —
Kamil Tarasiewicz

‘()/ REDATS sp. z o0.0.

www.sklep.redats._pl | www.redats.com

Q Jabtonna Majgtek 12
NiP: 7133126904 23-114 Jabtonna
KRS: 06001052621 POLAND
REGON: 526250014 L +48 (81) 56571 71
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