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1 Uvod

Nevyvazené kolo zptisobi poskakovani a chvéni volantu béhem jizdy. Muze to fidi¢i brénit v fizeni, zvétsit Stérbinu v
systému fizeni kombajnu, poskodit tlumic vibraci a ¢asti fizeni a zvysit pravdépodobnost dopravnich nehod. Vyvéazené
kolo se v§em témto problémim vyhne. Toto zafizeni vyuziva novy hardwarovy systém LSI (Large Scale Integrated
Circuit), ktery shromazd’uje a vypocitava informace vysokou rychlosti. Pfed pouZitim zafizeni si peclive pfectéte navod
k obsluze, abyste zajistili jeho normalni a bezpeény provoz. Vyhnéte se demontazi nebo vymeéné soucasti zatizeni. V
pripadé potieby opravy kontaktujte servisni odd€leni. Pfed vyvazenim se ujistéte, ze je kolo pevné upevnéno na prirubé.
Obsluha by méla nosit pfiléhavy plast, aby se nezasekla. Neobsluha zafizeni nespusti. Nepouzivejte zatfizeni mimo
rozsah funkci uvedeny v navodu k obsluze.

2 Specifikace a funkce
2.1 Specifikace

e Maximalni hmotnost kola: 150 kg

e Vykon motoru: 750 W

e Napdjeni: AC222V 50Hz

e Rychlost otaceni: 200 ot./min

e Doba cyklu: 8s

e  Primér rafku: 10 7 ~30 7 (252 mm~765 mm)

e Siika rafku: 1,57 ~20 7 (40 mm~510 mm)

e Hluk: <70 dB

e Cistd hmotnost: 226 kg

e Rozméry: 1779 mm % 1158 mm % 1623 mm
2.2 Funkce

» Displej s 6 LED diodami a flexibilni indikaci provozu. * Rlizné rezimy vyvazovani umoznuji pouziti protizavazi
k Iepeni, upnuti atd.

» Inteligentni samokalibrace.

*  Funkce automatické diagnostiky a ochrany proti zavadam.

*  Pouzitelné pro rizné druhy rafki s ocelovou a duralovou konstrukei.

* Vyvazte pneumatiky osobnich i nékladnich vozidel (maximalni primér pneumatiky 1300 mm) stisknutim
tlacitka ,,Z*. Panel displeje ma kontrolky indikujici typ pneumatiky. Automobil je uren pro pneumatiky
osobnich vozidel a nakladnich vozidel pro pneumatiky nakladnich vozidel.

*  Vybaven pneumatickym zvedacim zafizenim.

*  Vybaven brzdovym pedéalem pro stabilni polohovani a pohodIné pfidavani zavazi.

2.3 Pracovni prostredi

Teplota: 5~50°C ;
Nadmoftskd vyska: <4000m
Vlhkost: <85%

3 Struktura vyvazovacky

Dv¢ hlavni soucésti dynamické vyvazovacky jsou: mechanicka ¢ast a elektricky systém.
3.1 Mechanicka ¢ast

Soucast se sklada z podpéry, otocné podpéry a hlavni oto¢né osy; ty jsou spole¢n¢ upevnény na ramu.
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3.2 Electricky systém

1. Mikropocitacovy systém se sklada z LED displeje, klavesnice a LSI obvodu, jako je naptiklad nova CPU MCU.
2. Systém testovani rychlosti a polohovani se sklada z prevodovky a optoelektronického vazebniho ¢lenu.

3. Napgjeni a tidici obvod dvoufdzového asynchronniho motoru.

4. Horizontalni a vertikalni tlakovy senzor.

5. Ochrana krytu: stroj se nemiZe spustit, pokud neni ochranny kryt sklopen.

Horizontdlnia Ochrana krytu

vertilalni tlak kola

M&reni otaceni

a polohovani

Klavesnice — MCU —— LED
Lk
Napdjecia Hlavni osa
ridici obvod * - > = .
ridici o Motor Pas ovate
motoru

Obrazek 3-1 elektricky systém

4 Instalace vyvazovacky kol
4.1 Rozbaleni a kontrola

Oteviete obal a zkontrolujte, zda nejsou poSkozené casti. V pripadé jakychkoli dotazii zafizeni nepouZzivejte a
kontaktujte dodavatele. Standardni pfisluSenstvi zafizeni naleznete v tabulce pfislusenstvi.

4.2 Instalace stroje

Vyvazovac musi byt instalovan na pevném cementovém nebo podobném podkladu. Nezpevnény podklad miize zptisobit
chyby v méfeni.

Pro pohodlnou praci by mél byt kolem vyvazovace volny prostor 500 mm. Pro upevnéni vyvaZzovace pribijte kotevni
Srouby do montazniho otvoru zakladny vyvazovace.

4.3 Instalace krytu

Pokud je nutné nainstalovat ochranny kryt, vlozte drzak ochranného krytu na hiidel na zadni strané téla stroje a upevnéte
jej Srouby M 16 z krabice s nahradnimi dily.

4.4 Montaz Sroubu hnaci osy

Utahnéte zavitovy Sroub podle smeéru Sipky (obrazek 4-1)
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Obrdzek 4-1

5 LED displej a funkéni tlacditka
5.1 Uvod do funkci LED displeje a klavesnice

Y

1-Digitalni odecet, poloha nevyvazenosti, uvnitf

2-Digitalni odecet, poloha nevyvéazenosti, vné

3-Digitalni odecet, mnozstvi nevyvazenosti, vn¢

4-Indikator, zvoleny rezim korekce ,,ALU*

5-Digitalni odecet, mnozstvi nevyvazenosti, uvniti

6-Tlagitka, ruéni nastaveni VZDALENOSTI (a)

7-Tlagitka, ruéni nastaveni SIRKY (b)

8-Tlagitka, ruéni nastaveni PRUMERU (d)

9-Tlacitko, posun pneumatiky automobilu a nakladniho vozu

10-Tlacitko, nastaveni nouzového zastaveni

11-Tlacitko, spusténi stroje

12-Tlacitko, posun rezimu vyvazovani

13-Tlacitko, ptepocet hodnoty nevyvazenosti nebo klavesa pro kombinaci funkci

14-Tlacitko, zobrazeni skute¢ného mnozstvi nevyvazenosti

POZNAMKA: Tlagitka tisknéte pouze prsty. Nikdy nepouZivejte kle§té protizavazi ani jiné $picaté predméty k
stisknuti tlacitek.

L S

.| e

) )=
pi
!
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5.2 Uvod do kombinovanych funkénich klaves

[R] + [START]: Tlagitka pro autokalibraci

[R] + [F]: Tlacitka pro autokontrolu

[STOP] + [a|] + [at]: Tlacitka pro zménu grami a unci
[STOP] + [F]: Tlacitka pro nastaveni stroje

6 Montaz a demontaz kola
6.1 Kontrola kola

Kolo musi byt ¢isté, bez pisku a prachu a musi byt odstranény vSechny predchozi protizavazi kola. Zkoentrolujte tlak v
pneumatikach, zda odpovida jmenovité hodnoté. Zkontrolujte, zda rovina rafku a montazni otvory nejsou deformované.

6.2 Montaz kola

Vyberte nejvhodnéjsi sttedovy otvor kuzele pro pneumatiku;

Obrazek 6-1, nainstalujte kolo a kuzel na hlavni hfidel, upevnéte rukojeti a ujistéte se, ze kuzel mize kolo pevné pfitlacit.
Po pevném upevnéni kola Ize provést vyvazovani.

Obrazek 6-2, pti vyvazovani pneumatik pro nakladni vozidla nainstalujte na hlavni h¥idel pfirubu s primérem vétSim
nez je prumér sttedového otvoru rafku, poté zvednéte pneumatiku zvedacim zatizenim, nainstalujte pneumatiku na
hlavni htidel, nasad’te vhodny kuZzel a pneumatiku upevnéte rychloupinaci matici.

6.3 Demontaz kola

Demontaz rychloupinaciho mechanismu
Zvednéte kolo a poté jej sundejte z hlavni osy.

Obrazek 6 - 1

Obrazek 6 - 2

Poznamka:
Neposouvejte kolo po hlavni hiideli, abyste zabranili odfeni hlavni hiidele béhem montaze a demontaze kola.
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7 Metody zadavani dat o rafku a operace vyvazeni kola
7.1 Stavovy automat pfi zapnuti
Po zapnuti stroje se automaticky spusti inicializace. Inicializace bude dokoncena po dvou sekundach. Poté stroj

automaticky pfejde do normalniho dynamického rezimu (upnuti protizdvazi na korekcni roviné obou hran rafku)
(obrazek 7-1), pripraveny pro vstupni data rafku.

-3-/ | 80

Obrazek 7 - 1

7.2 Data metody zadavani kol a operace vyvazeni kol pro normalni dynamicky rezim vyvazeni

* Po zapnuti stroje se ptepne do normalniho rezimu vyvazeni
*  Vstupni data rafku

Obrazek 7 - 2

*  Presuiite méfici stupnici, ptitahnéte hlavu pravitka k vnitinimu okraji ratku (obrazek 7-2) a zjistéte hodnotu ,,a*
indikovanou pravitkem, poté pravitko vrat'te zpét. Stisknutim klavesy [a|] nebo [a1] zadejte hodnotu ,,a“.

»  Zadejte udaje o Sifce rafku

»  Ziskejte hodnotu Sitky indikovanou na rafku nebo zmeérenou pravitkem, poté stisknéte klavesu [b]] nebo [b1]
pro zadani hodnoty ,,b*.

*  Zadejte udaje o praméru rafku.

o Ziskejte hodnotu primeéru indikovanou na rafku nebo zméfenou pravitkem, poté stisknéte klavesu [d|] nebo
[d1] pro zadéani hodnoty ,,d*.

*  Normalni provozni proces v rezimu dynamického vyvazeni

Zadejte data rafku, polozte ochranny kryt a stisknéte tlacitko START, aby se kolo otacelo. Po zastaveni se na obou
stranach LED displeji zobrazi nevyvazena zavazi mezi obéma stranami. Pomalu otacejte kolem. Jakmile se rozsviti
kontrolky vnitini polohy (obrazek 5-1(1)), upnéte odpovidajici protizavazi, které se na levych LED displejich zobrazi v
poloze 12 hodin na vnitini strané rafku (obrazek 7-3). Znovu pomalu otacejte kolem. Jakmile se rozsviti kontrolky vnéjsi
polohy (obrazek 5-1(2)), upnéte odpovidajici protizavazi, které se na pravych LED displejich zobrazi v poloze 12 hodin
na vné&jsi strané rafku (obrazek 7-4). Poté polozte ochranny kryt a stisknéte tlac¢itko START, aby se kolo otacelo. Po
zastaveni se na obou stranach LED displeji zobrazi ,,0¢. Proces vyvazeni je dokoncen.

Obrdizek 7-4
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7.3 ZpUsob zadavani dat v rezimu ALU-1 a process provozu vahy
Postupujte podle bodu 7.2 pro zadani dat rafku. Stisknutim tlacitka F se rozsviti kontrolka ALU-1, abyste kolo vyvazili
v rezimu ALU-1.

ALU 1

Cbrazek 7-5

Zadejte data rafku, polozte ochranny kryt, stisknéte tla¢itko START a otacejte kolem. Po zastaveni se na obou stranach
LED displeji zobrazi nevyvazena zavazi mezi obéma stranami. Pomalu otacejte kolem. Jakmile se rozsviti vSechny
indikatory vnitini polohy (obrazek 5-1(1)), upnéte odpovidajici protizavazi, které se na levych LED displejich zobrazi
v poloze 12 hodin na vnitini stran¢ rafku (obrazek 7-5). Znovu pomalu otacejte kolem. Jakmile se rozsviti vSechny
indikatory vnéjsi polohy (obrazek 5-1(2)), upnéte odpovidajici protizadvazi, které se na pravych LED displejich zobrazi
v poloze 12 hodin na vnéjsi strané rafku (obrazek 7-5). Poté polozte ochranny kryt a stisknéte tlacitko START, aby se
kolo otacelo. Po zastaveni se na obou stranach LED displeji zobrazi ,,0“. Proces vyvazeni je dokoncen.

7.4 Zplsob zadavani dat pro rezim vyvazeni ALU-2 a process vyvazeni kol

Postupujte podle bodu 7.2 pro zadani dat rafku, stisknéte tlacitko F pro rozsviceni kontrolky ALU-2. Poté lze kolo
vyvazit v rezimu ALU-2.

ALU 2

Obrdzek 7-6

Zadejte data rafku, polozte ochranny kryt, stisknéte tlacitko START a otacejte kolem. Po zastaveni se na obou stranach
LED displeji zobrazi nevyvazena zavazi mezi obéma stranami. Pomalu otacejte kolem. Jakmile se rozsviti vSechny
indikatory vnitini polohy (obrazek 5-1(1)), upnéte odpovidajici protizavazi, které se na levych LED displejich zobrazi
v poloze 12 hodin na vnitini stran¢ rafku (obrazek 7-6). Znovu pomalu otacejte kolem. Jakmile se rozsviti vSechny
indikatory vng&jsi polohy (obrazek 5-1(2)), upnéte odpovidajici protizavazi, které se na pravych LED displejich zobrazi
v poloze 12 hodin na vngjsi strané rafku (obrazek 7-6). Poté polozte ochranny kryt a stisknéte tlacitko START, aby se
kolo otacelo. Po zastaveni se na obou stranach LED displeji zobrazi ,,0“. Proces vyvaZzeni je dokoncen.

7.5 Zpusob zadavani dat pro rezim vyvazeni ALU-3 a proces vyvazeni kol

Postupujte podle bodu 7.2 pro zadani uidajti o kole, stisknéte tlacitko F, aby se rozsvitila kontrolka ALU-3, poté 1ze kolo
vyvazit v rezimu ALU-3.

ALU 3

Obrdzek 7-7

Pomalu otacéejte kolem. Jakmile se rozsviti vSechny indikatory vnitini polohy (obrazek 5-1(1)), upevnéte odpovidajici
protizavazi, které se na levych LED displejich zobrazi v poloze 12 hodin na vnitini strané rafku (obrazek 7-7). Znovu
pomalu otacejte kolem. Jakmile se rozsviti vSechny indikatory vné&jsi polohy (obrazek 5-1(2)), upevnéte odpovidajici
protizavazi, které se na pravych LED displejich zobrazi v poloze 12 hodin na vnéjsi strané rafku (obrazek 7-7). Poté
nasad’te ochranny kryt a stisknéte tla¢itko START, aby se kolo zacalo otacet. Po zastaveni se na obou bo¢nich LED
displejich zobrazi ,,0“. Proces vyvazovani je dokoncen.
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7.6 Proces provozu statického vyvazeni (S)

Rezim S je vhodny pouze pro rafky, na které 1ze protizavazi upevnit ve stfedni poloze, naptiklad rafky motocykli. V
normalnim rezimu zméfte pramér ,,d“ pozice s protizavazim (obrazek 7-10) a poté stisknéte [d+] nebo [d-] pro zadani
hodnoty ,,d“. (Hodnota ,,a“ a hodnota ,,b* mohou byt ndhodné¢). Stisknutim [F] pfejdéte do rezimu S.

St

 w— |
Cbrdazek 7-10

Zadejte udaje o rafku, poloZte ochranny kryt a stisknéte tlacitko START pro otaceni kola. Po zastaveni se na levém
displeji zobrazi ST, na pravém displeji hodnota nevyvazenosti (obrazek 7-11). Pomalu otacejte kolem. Jakmile se
rozsviti kontrolky vnitini polohy (obrazek 5-1(1)) a vné&jsi polohy (obrazek 5-1(2)), umistéte odpovidajici protizavazi s
LED displeji do polohy 12 hodin na rafku (obrazek 7-10). PolozZte ochranny kryt a stisknéte tlacitko START pro otaceni
kola. Po zastaveni se na LED displejich zobrazi ,,0“. Proces vyvazeni je dokoncen.

St | 20

Obrazek 7-11

7.7 Funkce prepoctu

Pted testovanim vyvazeni kola se n¢kdy zapomene zadat aktualni data rafku. Datum rafku mtizete zadat po testovani
vyvazeni kola. Neni tfeba stisknout tlac¢itko START. Staci stisknout tlacitko pro ptepocet (R), systém bude podle novych
dat rafku vypocitavat hodnotu nevyvazenosti. Stisknéte tlacitko R u rozhrani, které aktualné zobrazuje hodnotu
nevyvazenosti, a v tuto chvili 1ze zkontrolovat zadana data ratku.

8 Samokalibrace vyvazovacky kol

Samokalibrace dynamického vyvazovace byla dokoncena pied ex-factory. Parametry systému se vSak mohou lisit v
disledku pfepravy na dlouhé vzdalenosti nebo dlouhodobého pouzivani, coz mize zplsobit chybu. Uzivatelé proto
mohou po urcité dob¢ provést samokalibraci.

Postup je nasledujici:

Zapnéte stroj. Po inicializaci (obrazek 8-1) nainstalujte kolo stfedni velikosti a relativné vyvazené, na které lze ptipevnit
protizavazi. Poté postupujte podle kroku 7.2 a zadejte data rafku. Stisknéte tlacitko R a tlaCitko START (obrazek 8-1),
nasad’te ochranny kryt, stisknéte tlac¢itko START pro dalsi krok a stisknéte tla¢itko STOP pro ukonéeni.

CAL CRL

Obrazek 8 - 1

Po zastaveni hlavni hiidele (obrazek 8-2) oteviete ochranny kryt, pfipevnéte 100gramové protizavazi na libovolnou
stranu vngéjsi strany rafku, polozte ochranny kryt a stisknéte tlac¢itko START pro dalsi krok, stisknéte tlacitko STOP pro

o Rdd| 100

Obrazek 8 - 2

Po zastaveni hlavniho hiidele (obrazek 8-3) je samokalibrace dokoncena. Demontujte kolo a vyvazovac je pfipraven
k provozu.

10
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CAL End

Obrazek 8 - 3

NB: In the process of self-calibration, data of rim for input must be correct.
100 gram counterweight must be accurate. Otherwise self-calibration result will
be wrong. And wrong self-calibration will make balancer measure precision
decline.

9 Prevod grami na unce

Tato operace slouzi k pfevodu hmotnosti protizavazi (gramy-unce).
Stisknéte klavesy [STOP], [a1] a [a| ], zobrazi se zobrazeni jako na obrazku 9-1, coz znamena, ze aktualni hmotnost je

Untl Gr |

Obrazek 9 - 1

Stisknéte tlacitko [b1] nebo [b|], zobrazi se hodnota jako na obrazku 9-2, aktualni hmotnost je Oz.

Unt B2

Obrazek 9 -2
Stisknéte znovu tlacitko [b1] nebo [b]] pro pfepindni mezi gramy a uncemi;
Stisknéte tlacitko [a1] pro ulozeni nastaveni a ukoncCeni. Nastaveni zlistane zachovano i po vypnuti napajeni.
10 Nastaveni stroje
10.1 Nastaveni funkce ténu klaves
Tato funkce miZze zapnout nebo vypnout ton klaves. Pokud je funkce zapnuta, systém vyda zvuk ,,di pti kazdém
stisknuti klavesy. Pokud je funkce vypnuta, nebude se ozyvat zadny zvuk pfi stisknuti klavesy.
Stisknéte tlacitko STOP a tlacitko F (obrazek 10-1). Na pravém displeji se zobrazi ON, coz znamena, ze funkce je

zapnuta. Na pravém displeji se zobrazi OFF, coZ znamena, ze funkce je vypnuta. Stisknéte tlacitko [b1] nebo [b|] pro
prepinani mezi ,,ON* a ,,OFF*. Stisknéte tlacitko [a1] pro uloZeni nastaveni a ptechod k dal$imu kroku.

. SP| | Onl

Obrazek 10 - 1

10.2 Nastaveni jasu displeje
Tato funkce umoziiuje nastavit jas displeje podle prostiedi a potieb uZivatele;
Postupujte podle kroku 10.1 a stisknéte [a1] pro vstup do nastaveni (obrazek 10-2). Na pravé strané displeje se zobrazi

uroven jasu. Celkem je k dispozici 8 Girovni. Uroveni 1 je nejtmavsi a uroven 8 je nejjasnéjsi. Vychozi troven je 4.
Stisknutim tlacitka [b1] nebo [b]] vyberte troven jasu. Stisknutim tlacitka [a1] ulozte nastaveni a piejdéte k dalSimu

LH. Y

Obrazek 10 - 2
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10.3 Prevod palcti a mm

Udaje na vétsing rafki jsou v jednotkach INCH (palce). Pokud je jednotka MM, Ize nastavit jednotku délky pro systém
na MM. Pfed nastavenim jednotek, pokud je zobrazena hodnota zlomek, aktualni jednotka je INCH (palec). Pokud je
zobrazena hodnota celé Cislo, aktualni jednotka je MM. Vychozi systémova jednotka délky je INCH (palec). Nastaveni
jednotky se po vypnuti napajeni nezachova.

Postupujte podle kroku 10.2 a stisknéte [at] pro vstup do nastaveni (obrazek 10-3). Na pravé stran¢€ displeje se zobrazuje
ON (zapnuto), coz znamenad, Ze jednotka je INCH (palec). Na pravé stran€ displeje se zobrazuje OFF (vypnuto), coz
znamena, ze jednotka je MM. Stisknutim [b?1] nebo [b]] pfepinejte nastaveni mezi ON a OFF. Stisknutim [a1] uloZte

nastaveni a ukoncete nabidku.

Obrazek 10 - 3

11 Funkce autotestu stroje

Tato funkce slouzi ke kontrole, zda jsou rtizné vstupni signaly v pofadku, a poskytuje informace pro analyzu chyb.
11.1 Kontrola LED a signalnich svétel

Stisknéte klavesy R a F, vSechny LED diody a signalky budou postupné blikat. Tato funkce slouzi ke kontrole
chybovych LED diod nebo signalek. Stisknutim klavesy [STOP] ukongéite funkci. Poté se zobrazi obrazek 11-1 a vstupte
do kontroly snimace polohy. Stisknutim klavesy [SATOP] ukoncite funkci.

11.2 Kontrola signalu snimace polohy

Tato funkce slouzi ke kontrole, zda jsou snima¢ polohy, hlavni hiidel a obvod hlavni desky v potfadku.

Jak je znazornéno na obrazku 11-1, pomalu otacejte hlavni hideli. Hodnota zobrazena na pravych LED diodach by se
m¢éla zmeénit. Hodnota se zvysuje pfi otaceni ve sméru hodinovych rucicek a snizuje pti otaceni proti sméru hodinovych
ru¢i¢ek. Normaln¢ se hodnota méni od 0 do 63. Stisknéte tlacitko [at] pro vstup do kontroly piezoelektrického snimace.
Stisknéte tlacitko [STOP] pro ukonceni.

P8S/ [ 8

Obrazek 11 -1

11.3 Kontrola signalu piezoelektrického senzoru
Tato funkce slouzi ke kontrole, zda je piezoelektricky senzor, obvod zpracovani signalu zakladni desky a napéjeni v

poradku. Postupujte podle kroku 11.2 a stisknéte tlacitko [aT] pro vstup (obrazek 11-2). Poté jemné stisknéte hlavni
htidel. Normaln¢€ se hodnoty na obou stranach LED diod zméni. Stisknutim tlacitka [a1] ukoncite nabidku.

53/ [ 53

Obrazek 11 -2

12 Bezpecnostni ochrana a resSeni problému
12.1 Bezpecnostni ochrana

Pokud béhem provozu stroj nefunguje normalné, stisknéte tlacitko STOP, otacejici se kolo se okamzit¢ zastavi a na
displeji se zobrazi VYP.

12
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12.2

Reseni problém

Stisknéte tlacitko START, hlavni hiidel se neotaci, LED displej zobrazuje Err-1-. Zkontrolujte motor, napajeci
desku, desku pocitace a kabelové ptipojent;

Stisknéte tlacitko START, hlavni hiidel se otaci, LED displej zobrazuje Err-1-. Zkontrolujte snima¢ polohy,
desku pocitace a kabelové piipojent;

Pokud se hlavni hfidel po dokonceni testu vyvazeni stale otaci del$i dobu bez brzdéni, zkontrolujte brzdny
odpor, desku napajeni, desku pocitace a kabelové pfipojent;

Zapnéte stroj a nic se nezobrazuje, zkontrolujte, zda kontrolka vypinace napajeni blika. Pokud ne, je problém s
napajenim. V opa¢ném ptipadé zkontrolujte desku napajeni, desku pocitace a kabelové piipojeni;

Problém s ptesnosti obvykle neni zplsoben vyvazovacim strojem. Pravdépodobné je zpiisoben nespravnou
instalaci kol, nepfesnym protizavazim nebo nepiesnym protizdvazim 100 gramti pro autokalibraci vyvazeni.
Uschovejte si prosim originalni protizavazi 100 gramu, které slouzi pouze k autokalibraci.

Nestabilita a Spatna opakovatelnost dat obvykle nejsou zplisobeny vyvazovacim strojem. Pravdépodobné je to
zpusobeno nespravnou instalaci kol nebo nepevnym ¢i rovnym povrchem. Upevnéte stroj pomoci kotevnich
Sroubti. Nékdy muze byt tento jev zptisoben chybéjicim uzemnovacim vodicem.

Tip:
Spravna metoda kontroly pfesnosti:

Zadejte spravné datum kola (a. b. hodnotu d), fidte se pokyny a proved’te automatickou kalibraci,
stisknéte START pro zahdjeni vyvaZovani, poznamenejte si datum prvniho méfeni, piipevnéte
100gramové protizavazi na vnéjsi okraj kola (kdyz sviti vnéjsi kontrolka v horni zenitu), znovu stisknéte
tlacitko START pro zahdjeni vyvaZovani, toto datum na vnéj$im displeji by melo byt 100+2, ru¢né pomalu
otacejte kolem. Kdyz sviti vnéjsi kontrolka, zkontrolujte, zda je 100gramové protizavazi v poloze 6 hodin.
Pokud ne, je to 100 graml nebo pokud 100gramové protizavazi neni v poloze 6 hodin, signalizuje to
problém s piesnosti vyvazovace. Pokud je zavazi 100 gramtl, postupujte stejn¢ a zkontrolujte uvnitt,
zkontrolujte, zda je zavazi uvniti 100 gramu a zda je v poloze 6 hodin.

13 Udrzba

13.1

Denni udrzba

Pfed adrZzbou vypnéte napajeni.

Nastavte napnuti Femene.

Demontujte horni kryt.

Odsroubujte Sroub motoru, posuiite motor, dokud femen neni spravné napnuty, a diirazné zatlacte femen doll
asi 0 4 mm.

Zasroubujte Sroub motoru a nasad’te horni kryt.

r W

Zkontrolujte, zda jsou vodice elektrické ¢asti spolehlivé.
Zkontrolujte, zda je Sroub hlavni hfidele uvolnény.

Pojistna matice nedrzi kolo na hlavni hrideli.
K utaZeni Sroubu hlavni hiidele pouzijte Sestihranny klic.

13
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14 Schéma zapojeni napajeciho zdroje

230V

400V

Napdjeci deska

Vypinaé

15 Tabulka chybovych kédu

Pokud balancer zobrazi naznak chyby, podivejte se prosim na nize uvedenou tabulku pro feSeni problému:

Kod Vyznam Divod ReSeni
Err1 | Hlavni  hiidel se | 1. porucha motoru 1. vyméiite motor
neota¢i nebo nema | 2. porucha snimace polohy 2. vyménte snimac polohy
zadny signal otaCeni | 3. porucha desky napajeciho zdroje 3. vyménte desku napajeciho zdroje
4. porucha desky pocitace 4. vyméiite desku pocitace
5. nedotCeny pripojovaci kolik 5. zkontrolujte kabelové pfipojeni
Err2 | Nizka rychlost | 1. porucha snimace polohy 1. vyméite snimac¢ polohy
otaceni 2. kolo neni pevn¢ nainstalovano nebo | 2. pevné nainstalujte kolo
je kolo pfilis lehké 3. vyméiite motor
3. porucha motoru 4. setid’te pruznost hnaciho femene
4. hnaci femen je piili§ volny nebo pfili§ | 5. vyménte desku pocitace
napnuty
5. porucha fidici desky
Err3 | Chybny vypocet mnozstvi nerovnovahy mimo rozsah | Zopakujte  autokalibraci  nebo
vypoétu vyméiite desku pocditace
Err4 | Otaceni hlavniho | 1. porucha snimace polohy 1. vyménte snimac polohy
hridele dozadu 2. porucha desky pocitace 2. vyméite zakladni desku pocitace
Err 6 | Transakéni obvod | 1. porucha desky napéajeciho zdroje 1. vyména desky napéjeciho zdroje
signalu senzoru | 2. porucha desky pocitace 2. vyména desky pocitace
nefunguje
Err 7 | Ztrata dat interiéru 1. selhani autokalibrace 1. Zopakujte autokalibraci
2. chyba desky pocitace 2. Vymeéite desku pocitace
Err 8 | Selhani 1. pfi autokalibraci neuchytil 100 gramt |1. Pro opakovani autokalibrace
samokalibracni na rafek postupujte podle spravné metody.
paméti 2. chyba napéjeci desky 2. Vymeéiite desku napéajeciho zdroje.
3. chyba pocitacové desky 3. Vyméiite desku pocitace.
4. chyba snimace tlaku 4. Vyménte snimac tlaku.
5. nedotceny piipojovaci kolik 5. Zkontrolujte ptipojeni kabelu.
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16 Rozlozené vykresy

208 20/

209
210

203

/5D
:

201 202 211
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17 Seznam nahradnich dila

c. Kod Popis M ¢ | Ked Popis e
101 | S-100-085000-0 Sada kuZell 4 206 | B-004-080001-0 Matice 8
103 | S-100-000020-0 Kompletni h¥idel 1 207 | P-850-330000-0 PruZina 1
104 | B-040-123030-1 Podlozka 4 208 | P-850-200000-0 Plastovy kryt 1
105 | P-850-080000-0 Priichozi $roub (H) 1 209 | PX-850-200200-0 Podpéra 1
106 | S-131-000020-0 Sestava senzoru 2 210 | B-010-100551-0 Sroub 1
107 | B-040-124030-1 PodloZka 2 211 | B-004-160001-0 Matice 1
108 | B-048-122830-1 Motyli podloZka 4
109 | B-004-120001-2 Matice 5 301 | PX-850-010000-10 | Podstava 1
110 | P-850-070000-0 Priichozi $roub (V) 1 302 | B-010-060161-0 Sroub 10
111 | PZ-000-010850-0 Pogitatova deska 1 303 | PX-850-014000-0 Velky tac 1
112 | PZ-000-020850-0 Napajeci deska 1 304 | PX-850-110000-0 Maly tac 1
113 | S-060-000200-0 Prepinaé 1 305 | Y-004-000070-0 Odstupriovany pruh 1
114 | B-024-040301-0 Sroub 4 306 | B-010-060161-0 Sroub 1
115 | PX-850-010000-0 Télo 1 307 | PZ-100-090000-0 Méfidlo rafku 1
116 | B-014-100251-0 Sroub 5 308 | P-100-160000-0 Riditka 1
Hlava s odkladacim
117 | B-024-040101-0 Sroub 2 309 | P-850-190000-0 stolem na nafadi 1
118 | B-024-040081-0 Sroub 2 310 | P-100-210000-0 PruZina 1
119 | P-850-220000-0 Podpéra 1 311 | PZ-000-010850-0 Displejova deska 1
120 | PZ-000-040100-0 Deska pro naéteni pozice 1 312 | PX-850-100000-0 Pevna deska displeje | 1
121 | B-024-030081-0 Sroub 2 313 | S-115-008500-0 Klavesnice 1
122 | S-051-220050-0 Motor 1 314 | P-000-001001-0 V&8ak na naradi 1
123 | P-120-260000-0 Napinaci kladka 1 315 | B-024-050251-0 Sroub 3
124 | PZ-850-020800-0 Rotaéni kladka 1 316 | B-040-050000-1 Podlozka 3
125 | PX-850-020400-0 Pedal 1
126 | B-010-060161-0 Sroub 2 401 | B-014-080151-0 Sroub 6
127 | B-010-060201-0 Sroub 4 402 | PX-850-500100-0 Kryci deska 1
128 | S-042-000370-0 Pas 1 403 | PW-150-085000-0 | T&leso vélce 1
129 | P-000-002001-0 Brzdova zaplata 1 404 | B-014-100351-0 Sroub 1
130 | C-200-380000-0 PruZina 1 405 | PZ-850-500500-0 Kladka 2
406 | B-004-100001-0 Matice 1
201 | P-850-030000-0 Kryt 1 407 | PX-850-500700-0 Zvedaci podstavec 1
202 | B-017-040121-0 Sroub 4 408 | B-014-100301-0 Sroub 4
203 | B-014-080151-0 Sroub 4 409 | PX-850-500900-0 Presunout desku 1
204 | B-040-081715-1 PodloZka 4 410 | PX-850-501000-0 Vytahovy pult 1
205 | B-014-080251-0 Podlozka 2
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18 Seznam prislusenstvi

Kéd

Popis

Mnoz.

Fotka

W-070-000101-1

STREDICi KUZEL

W-070-000101-2

STREDICI KUZEL

W-070-000007-1

VELKY DISTANCNi KROUZEK

W-070-000007-2

VELKY DISTANCNIi KROUZEK

W-070-000101-3

KUZEL (VOLITELNE)

W-070-000101-4

KUZEL

W-070-000101-5

KUZEL

W-070-000101-6

KUZEL

W-070-000115-0

ZAVITOVA HRIDEL

W-070-000008-1

PROTIZAVAZI

S-110-001000-0

PROTIZAVAZI

W-070-000008-2

PROTIZAVAZI

W-070-000008-3

PROTIZAVAZI

W-070-000008-4

PROTIZAVAZI

W-070-000008-5

PROTIZAVAZI

W-070-000008-6

PROTIZAVAZI
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Y-032-020850-0 | MANUAL 1

T
W-070-000000-7 | TRMENNE HRIDLO 1
S-108-000010-0 | KLESTE 1 =~

W-070-000103-1 | POJISTNA MATICE 1 '{.

W-070-000000-5 | RUKOJET 1 L{_}J

KOMPLETNI RYCHLOUPINACI = G
P-005-010040-0 . 1
MATICE (VOLITELNE)
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Jablonna - Majatek 12
23-114 Jabtonna - Majatek

NIP: 7133126904 ’
tel. 81-565-71-71 re a S
fax 81-470-93-67

sklep@redats.com

Prohlaseni o shodé ES
CE-24

Spolecnost s ru¢enim omezenym REDATS

Produkt:
Vyvazovacka
Model:
REDATS WT-200

Na vyhradni odpovédnost prohlasujeme, Ze vyrobek je v souladu s:

Certifikat ES, ¢islo M.2021.206.C65382, vydany dne 10.06.2021 ozndmenym subjektem pro smérnici o strojnich
zafizenich: UDEM International Certification Auditing Training Centre Industry and Trade Inc. Co., Mutlukent
Mahallesi 2073 Sokak (Eski 93 Sokak) ¢. 10 Cankaya = Ankara — TURECKO
Vyrobek spliiuje zikladni poZadavky:
smérnice 2006/42/ES
a také podrobné poZadavky specifikované v harmonizovanych normach:

EN ISO 12100:2010

Toto prohlaseni je zakladem pro pouziti oznaceni CE na vyrobku.

Toto prohlaseni se vztahuje vyhradné na strojni zafizeni ve stavu, v jakém bylo uvedeno na trh, a vylucuje komponenty,
které jsou pfidany a/nebo operace provadény nasledné konecnym uzivatelem.

Technickd dokumentace je k dispozici na adrese: REDATS Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia, Jabtonna -
Majatek 12; 23-114 Jablonna - Majatek.

Jablonna - Majatek, 2024
O, REDATS sp. z0.0.
_Mi;" et

Chief Operating Officer
Kamil Tarasiewicz

‘()/ REDATS sp. z 0.0.

www.sklep. redats_pl | www.redats.com

Q@ Jabtonna Majgtek 12
NiP: 7133126904 23-114 Jabtonna
KRS: 0001052621 POLAND
REGON: 526250014 | < +48 (81) 565 71 71
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