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1. Obecné informace

1.1. Popis stroje
Stroj pro vyménu pneumatik vétSich rozmérd byl navrzen specialné pro demontaz a montaz pneumatik nakladnich
vozidel, autobusu, traktord a pozemnich vozidel s rafky od 14 "do 56” a maximalnim pramérem 2500:mm:

.l\ Varovani!

=

Jakékoli jiné pouZiti je nevhodné, a proto neni povoleno. Pfed zahajenim jakychkoli praci na stroji

nebo s timto strojem si pozorné prectéte a pochopte obsah tohoto navodu k obsluze.

Jakékoli jiné pouziti je nevhodné, a proto neni povoleno. Pred zahajenim jakychkoli praci na stroji nebo s timto
strojem si pozorné prectéte a pochopte obsah tohoto navodu k obsluze.

Yingkou Tongguang neodpovida za zranéni osob nebo poskozeni véci zplsobené nespravnym pouzivanim tohoto
stroje.

2. Technické parametry

2.1. Hlavni technické parametry

a. Primér rafku: 14" ~56"

b. Max. primér pneumatiky: ®2500mm

c. Max. hmotnost pneumatiky: 2,000kg

d. Max. vykon motoru hfidele: 3:0kW./400V/50Hz
e. Max. hydraulicky vykon motoru: 3.0kW/400V/50Hz
f.  Jmenovyty prcovni tlak: 15MPa~18MPa

g. Max. pracovni tlak: 20MPa

h. Hlu€nost stroje: <70dB

i.  Hmotnost stroje: 1145 kg

j.  Pfepravni rozméry: 2310mmx2080mmx1100mm

2. Provozni udaje
Teplota: +5°C~+40°C.
Vihkost: 50% pfi 40°C, (90% pfi 20°C )
Sitka: <1000m
Napajeni: 400V s kolisanim <+10%
Frevence: 50Hz ' skolisanim <£1%
Rovnéz je pozadovano, aby obsah prachu ve vzduchu <10 mg / m3. Zarover se nesmi pouzivat ve vzduchu s
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korozivnimi a toxickymi plyny a vyvarovat se jakémukoliv kontaktu s hoflavymi a vybusnymi latkami.

3. /Preprava a skladovani



3.1. Preprava

Produkt Worker ma vidlici (1, obr. 3.1), ktera je tam umisténa za uc¢elem pfemistovani stroje.

Postupuijte podle téchto pokynu:

1) Pfidrzné rameno to¢ny (2. obr. 3.1).zcela spustte dolu.

2) UpIné uzavrete &elisti sklicidla (3, 0br.3.1).

3) Vyjméte kotou¢ k uvolnéni koralkt proti zvedaci konzoli (1, obr. 3.1), 20 cm témér s ramenem (14 obr. 6.3)
uzavieno v pracovni poloze.

4) Do zdvihaci vidlice vloZtezdvihovy pés (Sifka nejméné 60 mm a dostateCna délka, aby hak femenu byl nad
méni¢em pneumatik).

5) Specialnim krouzkem na femeny spojte 2 konce pasu dohromady a zvednéte je pomoci dostatecné silného

zvedaciho voziku.

Nasledné je tfeba produkt zabalit do dfevéné bedny s paletou. Stroj je tfeba také ochranén plastovym
potahem.

Pfed pfemisténim stroje zkontrolujte jeho barycentrum a hmotnost a ujistéte se, Ze jsou kompatibilni se
zvedacim zafizenim, které se chystate pouZivat.



Chcete-li pfemistit baleny stroj, vioZte vidlice paletového voziku do draZek v paletové podloZce (obr. A/ 1):
Pokud stroj pfemistujete pomoci jefabu nebo kladkostroje (obr.3.3), pouZijte schvalené pasové zavésy nebo lana.

Pfepravni hmotnost stroje je téméF 1 500 kg.

Obr.3.2 Obr.3.3
3.2. Skladovani
Maximalni teplotni rozmezi pro skladovani stroje:-25~+55°C
Pokud skladovani stroje pfesahne delsi dobu (3~4 mésice a vice) je tfeba dodrzet nasledné pokyny:
1) Zavrete Celisti skli¢idla, sklopte upinaci rameno dolu, do pra-

covni pozice.
2) Odpoijte stroj od vSech zdroju napajeni.

3) Namazte vSechny ¢asti, které by se mohly poskodit, pokud
vyschnou:
- Sklicidlo
-Drazka pfidrzného ramene nastroje
-Klouzy voziku
-Nastroj

Vyprazdnéte nadrze na olej / hydraulickou kapalinu a zabalte stroj do ochranného plastu, aby se zabranilo vniknuti

prachu do vnitfnich pracovnich ¢asti.

Pokud ma stroj po delSi dobé skladovani-opét pracovat, je nutné:

-Dopliite spravné mnozstvi oleje.

- Otacenim Sroubu pfitlacte kolik na stfed elektro-ventild (viz obr. 3.4), abyste ru¢né odemkli elektro-ventily, které
by mohly byt uzam&eny po‘dlouhé dobé nedinnosti.

-Obnovte elektrické pfipojeni

4. Vybalovani

Po Setrném rozbaleni baliku nejprve zkontrolujte stroj vizualné, zda nevykazuje znamky poskozeni.

POZOR!
Obalové materialy uchovavejte mimo dosah déti kvdli potencionalnimu nebezpeci.



5. Instalace

5.1. Misto instalace
Zvolte misto, kam ma byt stroj nainstalovan, pfedevSim v souladu s platnymi bezpeénostnimi pfedpisy na pracov-

isti. Podlaha by méla byt pevna, aby byl stroj stabilni.
Méni¢ pneumatik musi byt pfipevnén k betonovému podlozi pomoci kotevnich Sroubl upevnénych pres 4 otvory
zakladniho ramu. Méni¢ pneumatik musi byt pfipevnén k zemi pomoci vhodnych kotevnich Sroubt. PoZzadavek na

zem a kotvu je uveden niZze na obr. 5.1, obr. 5.2 a obr. 5.3.
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POZOR!
Stroj nesmi byt provozovan ve vybudném prostfedi.

5.2. Pozadavek na pracovisté
Maximalni poZadavky na strojni prostor jsou 2442 mm x 2030 mm s minimalni vzdalenosti od stén, jak je

znazornéno na obr.5.4. Ujistéte se, Ze misto instalace je vysoké alespori 3 metry.

2500 mm




5.3. Elektrické pfipojeni

Pred jakymkoli elektrickym pfipojenim zkontrolujte, zda sitové napéti odpovida napéti uvedenému na typovéem stitku.
Je naprosto nezbytné zkontrolovat, Ze:

- Systém je vybaven dobrym uzemnovacim obvodem

- Stroj je pfipojen k jisti¢i napajeni. Napajeci kabel by mél byt alespori 3x1,5 mm? + 1,5 mm?."A napajeci kabel by mél
byt oznacen L1, L2, L3 a PE.

- Proudovy zdro je dostatecné chranén proti nadproudu pojistkami nebo automatickym‘magneto-termickym spinaéem

s jmenovitymi hodnotami 25A.

VAROVANI: Ujistéte se, Ze se podavaé mlze po pripojeni k elektrické siti volné pohybovat a Ze miize sledovat
rameno pfidrzovani nastroje bez poskozeni.
Prace na elektrickém systému, i kdyZ mensi, musi provadét vyhradné odborné zplsobily personal.
Vyrobce neodpovida za zranéni osob nebo poskozeni'véci zplsobené nedodrzenim téchto predpis

a muze zrusit zaruéni kryti.

Kontroly smyslu otaceni
Pripojte stroj k elektrické siti, stisknéte “ON” (5, obr.3.2) a zkontrolujte, zda rotace motoru pfevodovky odpovida

indikacni Sipce (6, obr. 5.5). Pokud tomu tak neni, pfepnéte dva vodi¢e fazovych vodicu.




6. Priprava a identifikace kontrol

6.1. Varovani jednotlivych usekl

Nebezpedi poranéni rukou mezi Eelistmi tocny.

Béhem naklapéni nebo ovladani dbejte na rameno pfidrzujici

Nebezpedi-poranéni nohou pfi ota€eni nebo provozu toény

Pokud je kolo stale namontovano na oto€ném stole, neopoustéjte pracovni misto.

Mezi ramenem to&ny a télem ménite pneumatik budte opatrni.

Dejte pozor na vazné nebezpeci poranéni mezi otoénym stolem a nastrojem.
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Pfi opétovném hakovani ramene drzte nastroj opatrné.

Kdyz kuli¢ky vypadnou z rafku, kolo spadne.

stojany.

24
A} Dbejte na to, aby rotace disku nastroje nezranila obsluhu.

Nebezpeci poranéni mlze zplsobit neimysiny/pad nastroje na obsluhu!

@ Zkontrolujte, zda v pracovni oblasti nejsou Zadné vedlejSi

Vzdy zkontrolujte, zda je rameno spravné ‘pfichyceno na voziku.

Nebezpedi: pfitomnost elektrického napéti.

PFi obsluze stroje musi obsluha nosit ochranné rukavice.

PFi obsluze stroje musi obsluha pouzivat ochranu od¢i.

Pfred provadénim udrzbovych praci prosim odpojte stroj od elektrické energie a stroj uvedte do
klidové polohy (obr. 5) se snizenym ramenem vietena a vietenem zcela zavienym.




6.2. Rozlozeni funkénich c¢asti

1. Zvedaci zavorka

2. Upinaci rameno iednotky
3. Samostiedici skli¢idlo

4 .Posuvny stul

5. Hlavni spinaé

8. Horni joystick
9.Pfepinacé

10.Pedal

11. 2. pfepinad rychlosti

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.

Pedaly 2. rychlosti
Preprava

Pfidrzné rameno nastroje
Spodni joystick
Kotoucovy disk

Nastroj

Rukojet’ nastroje

Tlakova rukojet
Manometr

Celisti



6.3. Identifikace ovladacich prvku

Obr.6.2

Mobilni ovladaci centrum (obr. 6.2) umozriuje obsluze pracovat v libovolné poloze kolem

stroje. V tomto mobilnim ovladacim.centru jsou umistény nasledujici ovladaci prvky:

1. Horni joystick (8, obr. 6.2), ktery v poloze a zvedne upinaci rameno a v poloze b ho

sklopi; v poloze ¢ pohybuje upinaci skli¢idlo doprava a rameno drzaku nastroje doleva

soucasné (tak, aby se blizily) a v poloze d pohybuje skli¢idlo doleva a rameno drzaku
nastroje doprava (takze se k sobé dostavaji dale).
Poznamka: Na pakové ochrané byl vytvofen otvor odpovidajici poloze ¢, aby se
rozpoznaly jednotlivé rizné operace.

2. Spodni joystick (15, obr.6.2) pfi zatazeni smé&rem nahoru a, spodni joystick uvede
pfidrzovaci rameno nastroje do ,nepracovni“ polohy, pfi zatazeni smérem doli b,
uvede rameno dogpracovni“ polohy, kdyZ je poloZen doleva c, otaci nastrojem hlavy
0 180 ° proti sméru hodinovych ruci¢ek, pfi nasmérovani doprava d oto¢i nastrojem
hlavy do opa¢ného sméru a vrati jej zpét do vychozi polohy.

Poznamka:/Na pakové ochrané byl vytvoren otvor odpovidajici poloze ¢, za ucelem
rozpoznani kazdé jiné operace.

3. «Spinac sklicidla (9, obr.6.2) pfi pohybu vzhiru otevira ramena samostfediciho
sklicidla (LOCKING - uzaméeno) a pfi pohybu dold zavira rameno
samostfediciho skli¢idla (UN-LOCKING - odemé&eno).

4. Pedal (10, obr. 6.2) pfi stlateni na levé nebo pravé strané otac¢i samostredicim sklici-
dlem ve stejném sméru, jak je zndzornéno Sipkami umisténymi na noZnim pedalu.



5. Druhy spina¢€ rychlosti (11, obr. 6.2) pfi stlaCeni spolecné s pedalem (10,
Obr.6.2), ota¢i samostfedicim skliidlem vysokou rychlosti.

6. Druhé pedaly rychlosti (12, obr. 6.2) pohybuji samostfedicim skliidlem a pfidrzo-
vacim ramenem nastroje a uzamykaji a odemykaji posuv vysokou rychlosti.

POZNAMKA: véechny ovladaci prvky jsou velmi citlivé a malé pohyby stroje Ize
provadét s presnosti.

Na vyméné pneumatik Worker je také knoflik (19, obr. 6.3), ktery umozriuje vyménu
nastroju (napfiklad pro montaz pfislusenstvi RT Tubeless valec).

6.4. Pracovni polohy

Na obrazku 6.4 jsou znazornény ruzné pracovni polohy (A, B, C, D) uvedené na nasledu-
jicich strankach, které popisuji, jak pouzivat méni¢ pneumatik.

PouZziti téchto pozic zajistuje vétsi presnost, rychlost a bezpecnost pro ty, ktefi stroj
pouzivaiji.

6.5. Priprava

Pfed pouzitim ménice pneumatik je tfeba provést fadu kontrol, aby se zajistilo spravné
fungovani.

POZOR! Zde popsané operace by se mély provadét s nosnym ramen-
em nastroje v jeho nepracovni poloze.
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1) Posunite spodni joystick (15, obr.6.2) nahoru (a) rameno nastroje (14, obr. 6.3) musi byt
naklonéno v ,nepracovni“ poloze.

POZOR!
Chrarite si oblicej predblizsim kontaktem s pracovnim mistem a pri
prdci se drZte od stroje v dostate¢né vzdalenosti, mizZe dojit k uvol-

néni drobnych castic.
pohnéte joystickem doll (b): drzak ramene zubu se musi zavésit v ,pracovni“ poloze.
POZOR!

Potah ramene pfidrzujiciho nastroj predstavuje potencialni nebezpeci
pfimacknuti.

pohnéte dolnim joystickem doleva (c): nastroje se musi otacdet proti sméru hodinovych ruci¢ek o

180°, pohnéte joystickem doprava (d): nastroje se musi otaCet v opatném sméru a vratit se do

vychozi polohy.

2) PFidrzné rameno zubd, které je v ,nepracovni® ¢asti, posurite hornim joystickem (8, obr. 6.2)
nahoru (a): nosné rameno vretena (2, obr..3.1) by se mélo zvednout; posunte joystick doll (b):

rameno by se mélo snizit.

NEBEZPECI!

KdyZ je nosné rameno vietena spusténo, existuje vzdy
moznost rozdrceni ¢ehokoli v jeho rozsahu pohybu. Pracujte
vzdy z mista uvedeného v navodu, aby byla obsluha mimo
pracovni dosah rliznych pohyblivych ramen.

pohnéte joystickem doleva (c): rameno pro drzeni vietena (2, obr. 3.1) se musi pohybovat do-
prava a rameno pro drzeni nastroje (14, obr. 6.3) doleva; pohybujici se sou¢asné, obé ruce se
musi pfiblizit, pohnéte joystickem doprava (d): rameno pro drzeni vietena se musi pohybovat
doleva a rameno pro.drzeni nastroje doprava, v tomto poradi.

Tyto operace-opakujte (,c*“ a ,d“) a souCasné stisknéte jeden ze dvou pedalu (12, obr. 6.2):
vySe uvedené pohyby musi probihat naraz (tésné za sebou)

3) Otocte prepinaci paku (9, obr. 6.2) smérem nahoru: ramena vietena (3, obr. 3.1) by se méla
otevfit; posunte paku dolt a ramena vietena by se méla zavfit.

Tyto operace opakujte sou€asnym stisknutim jednoho ze dvou pedall (12, obr.6.2): vySe uvedeny
pohyb musi probihat naraz (t€sné za sebou)
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NEBEZPECI!

KdyzZ se vietena oteviou nebo zavfou, existuje v jejich po-
hybovém rozsahu vzdy mozZnost rozdrceni Eehokoli. Pracujte
vzdy z mista uvedeného v pokynech, aby byl mimo pra-
covni rozsah vietena.

4) Seslapnéte pravy pedal (10, obr.6.2): vieteno (3, obr.3.1) by se mélo otacet ve sméru
hodinovych rudicek, seslapnout levy pedal: vieteno by se mélo otacet proti sméru
hodinovych rudicek.

Zatahnéte za spinaci paku (11, obr.6.2) doll a opakujte vySe uvedené operace: vieteno se
musi pohybovat vysokou rychlosti.

5) Zkontrolujte, zda hydraulicky obvod pracuje spravné: presunte paku spinace (9, obr.
6.2) smérem nahoru, dokud ramena vietena nebudou zcela vysunuta. Podrzte pfepinaci
paku v této poloze (nahofe) a zkontrolujte, zda tlak zobrazeny na manometru (21, obr.
3.1) je 130 bard * 5%.

POZOR: Pokud hodnota tlaku neni ve vySe uvedeném rozmezi, tento problém vyfeSite v
gasti ,ODSTRANOVANI PORUCH* v této pFirucce.

Pokud tlak uvedeny na manometru neni v tomto rozmezi, nepouZivejte méni¢ pneumatik a
nevyzadujte technickou pomoc.

7. Provoz

7.1. Uzamceni kola

VAROVANI!

Manipulace s koly

- do 35 kg, manipulace musi byt pfimérena pro jednu osobu, Zadna specialni
manipulace apozadovana pomoc (viz také EN 1005).

- do 70 kg (max. 80 kg), manipulace musi byt pfiméfena pro dvé osoby
(zkontrolujte takeé prostorové poZadavky a pokyny) nebo poskytnuté manip-
ulacni / zvedaci.pomucky.

- nad 70 kg,je vyZadovan manipulaéni nebo zvedaci systém.

1.Uvedte mobilni ovladaci jednotku do pracovni polohy B.

2.Vytahnéte rameno drzaku nastroje do svislé polohy.

3.Stisknéte horni joystick a posufite oto€ny talif doleva, ¢imz vytvofite dostatecny
prostor pro namontovani kola na ploSinu. Udrzujte kolo ve svislé poloze.

4.Pokracujte v ovladani z mobilniho ovladaciho stfediska, zvednéte nebo spustte
rameno, aby se stfedici skli€idlo (3, obr. 3) vycentrovalo vzhledem k rafku.

5. S €elistmi (22, obr. 3.1) v uzaviené poloze posurite kolo na posuvném stole do
samostfediciho upinace. Stisknutim spinace skli€idla (9, Obr.6.2) oteviete
samostfedici skli¢idlo a zajistéte jej na vnitfnim rafku kola.
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Nejvhodnéjsi aretacni poloha na rafku maze byt zvolena podle obr
711,712,713,714,71.5,7.1.6.

R
%

I}

o

Obr.7.1.2

Obr.7.1.3

Obr.7.1.5 Obr.7.1.6 Obr.7.1.7 Obr.7.1.8

N.B. u rafkll s kanalem upnéte kolo tak, aby kanal byl pobliz vnéjsi strany rafku (Obr.7.1.1).

7.1.1. Blokovani rafku z lehké slitiny

Svorky GL - specialné navrzené pro praci na rafcich z lehkych slitin bez jejich poSkozeni -
jsou k dispozici na vyzadani.

Svorky GL se zasunou (bajonetova montaz) do drzaku svorky samostfediciho skli¢idla (viz
obr. 7.1.7). Diky kfidlovému Sroubu mulze byt svorka zajiSténa na podpéfe. Zamknéte rafek,

jak je znazornéno na obr. 7.2.

Obr.7.2
K dispozici jsou také specialné vyrobené klesté z lehkych slitin PL.

NEBEZPECI!
Nedélejte pfili§ velkou pracovni plochu s kolem upnutym na meénici

pneumatik a zvednutym z podlahy.
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7.1.2. Upinaci svorky

U rafkd s primérem nad 46 “bez pfiruby se stfedovym otvorem Ize kolo upnout pomoci
prodlouzeni PA (volitelné). Vlozte prodlouzeni svorky \ do upinaci podpory samostfediciho
upinaciho ramene (bajonetova montaz) a zaklapnéte jej pomoci kfidlova matice (viz obr.
7.1.8).

7.2. Tubeless a supersingle kola
7.2.1. Lamani koralku

1) Uzamknéte kolo na samostiedicim skliCidle, jak bylo popsano.vyse, a ujistéte se, ze je
pneumatika vypusténa.

2) Pfeneste mobilni ovladaci jednotku do pracovni polohy C.

3) Spustte rameno drzaku nastroje (14, obr. F) do pracovni polohy. a zajistéte jej.

4) Pfi ovladani z mobilniho ovladaciho centra otacejte koleCkem, dokud vnéjsi strana rafku
nesedi kotou¢ s délickami (obr. F).

NEBEZPECI!
Vzdy zkontrolujte, zda je rameno korigovano zavésené na voziku

NEBEZPECI!

Disk s .prerusovadem koralkii NESMi BYT byt pritladena k rafku, ale proti
patce pneumatiky.

5) Otacejte kolem a sou€asné posurite desku rozbije€e s malymi pohyby vpfed sledujici profil
rafku.s.deskou.
6).Pokracujte, dokud se prvni patka upiné neodpoji.

Pro usnadnéni této operace namazte patku a okraj rafku mazivem pneumatiky, zatimco
se kolo otadi.
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NEBEZPECI!

Chcete-li se vyhnout jakémukoli riziku, namazte kuli¢ky otad€enim kola‘ve
sméru hodinovych ruciCek, pokud pracujete na vnéjsi roviné. A otadeni kola
proti sméru hodinovych rudiek, pokud pracuje na vnitfni roviné.

pranik disku.

7) Pomoci dolniho joysticku (15, obr. 6.2) naklofite rameno do ,nepracovni“polohy, posurite
jej a zajistéte ve vnitfni poloze (obr.7.4).

i/

NEBEZPECI!

Nedotykejte se nastroje, kdyz jej uvedete zpét do pracovni polohy. Vase
ruce mohou byt zachyceny mezi nastrojem a kolem.

8) Pomoci horniho joysticku pohybuijte vietenem a ramenem pfidrZujicim nastroj, dokud se

rameno nepfiblizi k vnitfni strané kola.
9) Pomoci dolniho joysticku uvedte rameno zpét do pracovni polohy a nastroje otoc¢te o 180

10) Pfivedte mobilni ovladaci jednotku do pracovni polohy D
11) Opakujte vySe popsanou operaci, dokud nebude druha patka zcela zlomena.

Pozn .: Béhem lamani koralkti maze byt drap (18, obr. 7) vyvysen tak, ze je mimo
dosah.

7.2.2. Demontaz

Bezdusové pneumatiky Ize demontovat dvéma zpusoby:

1) Pokud neni obtiZné demontovat pneumatiku, jakmile jsou housenky uvolnény, pouZijte disk
patky k tlaceni proti vnitini roviné pneumatiky, dokud oba kulicky nevysko&i z rafku (viz obr.
7.5).
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2) U specialnich nebo velmi tvrdych pneumatik nelze vySe popsany postup pouzit. Hacek
nastroje bude muset byt pouzivan takto:

A. Pfeneste nosné rameno nastroje do vnéjsi roviny pneumatiky.

Preved'te mobilni fidici jednotku do pracovni polohy C.

B.Otocte kolem a soucasné pohybujte hakovym nastrojem vpfed a zasurite jej mezi
rafek a patku, dokud neni ukotvena k patce (viz obr.7.6).

C.Vyjméte okraj 4—-5 cm od nastroje a dbejte na to, aby.se z patky nevytahl.
D.Nastroj s hakem posurite smérem ven, dokud.neni.Cervena referencni teCka ven z

okraje rafku.

Uvedte mobilni fidici jednotku do pracovni polohy B.

E.Vlozte paku LA (17, Obr.7.6) mezi rafek a patku na pravé strané nastroje.

F. Stisknéte paku doll a spustte kolo tak, aby okraj rafku byl asi 5 mm od zahaknutého
nastroje.

G. Otacejte kolem proti sméru hodinovych ru€i¢ek na pace LA, dokud se kulicka zcela
nevysune.

H.Ulozte rameno nosi¢e nastroje do jeho nepracovni polohy a poté jej pfesurite do
vnitfni roviny kola.

Uvedte mobilni Fidici jednotku do pracovni polohy D.

I. Otocte hakovy nastroj o 180 ° a vlozZte jej mezi rafek a patku (viz obr.7.7). Posurite jej,
dokud se koralek nenachazi za okraj rafku (nejlépe to Ize udélat pfi otaceni kola).
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J. Posuinite rafek asi 4-5 cm od nastroje a ujistéte se, Ze se hacek neoddélil od rafku.

Uved'te mobilni fidici jednotku do pracovni polohy B.

K.Uhnéte nastroj hacku tak, aby jeho €ervena referencni tecka byla uvnitf rafku asi 3 cm.

L.Vkladaci paka LA (17, Obr.7.6), mezi rafkem a patkou na pravé strané nastroje.

M.Stlac¢te paku doll a otacejte kolem tak, aby okraj rafku byl asi 5 mm od zahaknutého
nastroje.

N.Otocte kolo proti sméru hodinovych ruci¢ek na pace LA, az se pneumatika zcela dostane
z rafku.

NEBEZPECI!

.
—
Kdyz kuli¢ky vypadnou z rafku, pneumatika selze.
,’f’ Zkontrolujte, zda v pracovni oblasti nejsou zadné vedlejSi stojany.

7.2.3. Montaz

Pneumatiky bez duSe Ize namontovat.pomoci kotou¢ového rozbijeciho kotouce nebo
hackového nastroje. Pokud pneumatika neni problematicka, pouzijte diskovy koralek.
Pokud je pneumatika velmi tuha, musi byt pouZzit hakovy nastroj.

7.2.3.1. Montaz pneumatiky na disk
Postupujte podle naslednych kroku:

1) Pokud byl rafek vyjmut z vfetena, nasadte jej zpét na vieteno, jak je popsano v kapitole
LUPEVNENI KOLA".
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Obr.7.8
2) Namazte obruby i rafek mazivem doporué¢enym vyrobcem pneumatik.

3) Pripevnéte svorku PC k vnéjSimu okraji rafku nahore (viz obr. 7.8)

Uved'te mobilni fidici jednotku do pracovni polohy B.
4) Nasadte pneumatiku na ploSinu a spustte vieteno (ujistéte se, ze spona je v nejvy$Sim bodé).

5) Zvednéte rafek s hackem na pneumatiku a otocte jim proti sméru hodinovych ruci¢ek asi o
15-20 cm. Pneumatika bude umisténa naklonéna pres rafek.

Uved'te mobilni fidici jednotku do pracovni polohy C.

6) Umistéte kotou€ na uvolnéni patek protirdruhé patce pneumatiky a otacejte vietenem, dokud
svorka nebude v dolnim bodé& (v 6 hodin).

7) Vyjméte disk z kola.

8) Sejméte sponu a nasadte ji na Sesti hodinach na druhou patku (viz obr.7.9).

9) Otocte vieteno ve sméru hodinovych rucic¢ek o 90 °, aby se spona dostala na devét hodin.

10) Posunite disk dopfedu, dokud nebude uvnitf okraje rafku asi 1-2 cm. Zaénéte otd€enim
vietena ve sméru hodinovych ruci¢ek, abyste se uijistili, ze pfi 90 ° otaeni sklouzne druha
patka do stfedu kola.
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11) Kdyz je patka zcela namontovana, posunte nastroj pry¢ od kola, naklorite jej do nepracovni polohy a
odstranite sponu.

12) Spustte vieteno, dokud kolo nezlstane na ploSiné.
Uved'te mobilni Fidici jednotku do pracovni polohy B.

13) Ramena vietena UpIné zavrete. Podeprete kolo, abyste zabranili jeho spadnuti

NEBEZPECI!

Tato operace muize byt velmi nebezpeéna. Udélejte to ruéné; pouze pokud jste si
jisti, Ze muzete udrzet kolo vyvazené.

U velkych a tézkych pneumatik musi byt pouzito vhodné zvedaci zafizeni.

14) Posunutim vietena uvolnéte kolo.
15) Sundejte kolo:

Poznamka: Pokud to typ pneumatiky dovoli, Ize tytooperace montéze urychilit:

Postupuijte podle krok(l popsanych vySe v bodech 1, 2, 3, 4, 4, ale namisto pfipojeni pouze 1 klupu lze
pfipojit oba najednou (viz bod 4).

- Zvednéte rafek s pfipevnénou pneumatikou a otocte jim proti sméru hodinovych ruci¢ek o 15-20 cm
(klip na 10 hodinach).
- Postupujte podle krokd popsanych v bodech 10,41,12,13,14,15 vySe.

7.2.3.2. Montaz pomoci zavéSeného nastroje

1) Pfi montazi na disk postupujte podle pokynu v.bodech 1,2,3,4,5.

2) Presurite nosné rameno nastroje mimo jeho pracovni polohy. Pfesurite ji do vnitini roviny pneumatiky
a v této poloze ji znovu zavéste.

3) Zkontrolujte, zda je hakovy nastroj umistén na strané kola. Pokud ne, otocte o 180 °.

Uved'te mobilni fidici jednotku.do pracovni polohy D.

4) Posurite nastroj dopfedu; dokud neni Eervena referenéni teCka zarovnana s vné&jSim okrajem rafku a

LAY,
AN ““?%?%7 ,
\ K
Ay

\\\ )?7

asi 5 mm od négj (vizobr.7.10).

7

&

Uved'te mobilni Fidici jednotku do pracovni polohy C.
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5) Opustte prostor kola a vizualné zkontrolujte pfesnou polohu nastroje a podle potieby jej
upravte.

Potom otacejte vietenem ve sméru hodinovych ruc€i¢ek, dokud spona nebude na dolni Cisti
kola (na Sesti hodinach).

Uved'te mobilni fidici jednotku do pracovni polohy D.
6) Odstrarite svorku.
7) Vyjméte nastroj z pneumatiky.
Posunite rameno nosi¢e nastroje mimo pracovni polohu.
8) Presurite ji na vnéjsi desku pneumatiky a v této poloze ji znovu zavéste.
9) Otocte nastroj o0 180 °.
10) Pfipevnéte sponu ke spodni &asti (6 hodin) mimo druhou patku‘(viz obr.7:9).

Uved'te mobilni fidici jednotku do pracovni polohy C.

11) Otocte vieteno ve sméru hodinovych ruci¢ek o cca 90 °(klip.na deviti hodinach).

12) Pfemistéte nastroj dopfedu, dokud neni Cervend referenéni te€ka zarovnana s vnéjsim
okrajem rafku a asi 5 mm od néj.

Otacejte vieteno po sméru hodinovych rucicek a zkontrolujte, zda po asi 90 ° rotace druha patka
nezacala sklouzévat do stfedu pneumatiky. Pokracujte v otaceni, dokud nebude klip dole (6
hodin). Druha patka bude nyni namontovana na rafku:

13) PFi montazi na disk postupujte podle pokynl v.bodech 11,12,13,14,15, zajistite tim
spravné vyjmuti kola ze stroje.

7.3. Kolas dusi
7.3.1. Mozné poskozeni ventilku

VAROVANI: Odsroubuijte &epicku ventilku, ktera ventilek utésriuje. Kdyz vypustite pneu-
matiku,ventil, ktery prochazi skrz rafek, neni prekazkou béhem lamani patek.

Pro bezduSové pneumatiky postupujte podle vySe uvedenych krokd.

U pneumatik s dusi v8ak zastavte pohyb nastroje, jakmile se uvolni patka, aby nedoslo k
poskozeni nafukovaciho ventilu.

7.3.2. DEMONTAZ

1) Naklorite rameno-(14, Obr.6.3) nastroje mimo pracovni polohu. Pfesurite jej do vnéjSi roviny kola
a v této poloze jej znovu zaveéste.

2) Otacejte kolem a sou€asné se pohybujte, hackovy nastroj (18, obr. 6.3) vpfed zasurite jej mezi
rafek a patku, dokud neni ukotven k nastroji.

3) Posunte rafek o 4-5 cm z nastroje a dbejte na to, aby se z patky nevytahl.

4) Posouvejte hakovy nastroj smérem ven, dokud se ¢ervena referencni teCka nachazi za vnéjsi
hranou rafku.

5) Vlozte paku LA (viz obr.7.11) mezi rafek a patku na pravé strané nastroje.
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Obr.7.11
6) ZatlaCte na paku a otacejte kolem tak, aby okraj rafku byl asi 5 mm od zahaknutého nastroje.
7) Otacejte kolem proti sméru hodinovych rucicek na pace LA, dokud se vystuha zcela nevypne.
8) Presunte nosné rameno nastroje mimo pracovni polohu. Spustéjte vieteno, dokud neni pneu-
matika pfitlacena k ploSiné. Pohybem vietene doleva zajistéte dostateény prostor pro vyjmuti
duse.
9) Vyjméte dusi a zvednéte kolo zpét nahoru.
Uved'te mobilni Fidici jednotku do pracovni polohy D.
10) Presurite nosné rameno nastroje do vnitini roviny pneumatiky, oto¢te hakovym nastrojem o
180 ° a zvednéte rameno do pracovni polohy. Vlozte jej mezi rafek a patku a posunte ji, dokud se
patka nenachazi od okraje rafku (toho se nejlépe docili pfi otaceni kola).
11) Posurite rafek asi 4—5 cm od nastroje a ujistéte se, ze se hacek neoddélil od rafku.
Uved'te mobilni fidici jednotku do_pracovni polohy B.
12) Posuite hakovy nastroj tak, aby jeho Eerveny referenéni bod byl uvnitf rafku asi 3 cm.

13) Vlozte paku LA mezi rafek a patku-na pravé strané nastroje (viz obr. 7.1.12).

Obr.7.12

14) ZatlaCte na paku a spustte kolo tak, aby okraj rafku byl asi 5 mm od zahnutého nastroje.
Otocte kolo proti sméru hodinovych rucic¢ek a zatlacte na paku LA, dokud se pneumatika
zcela neodlepi od rafku.
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Y, NEBEZPECI!

nim prostoru nejsou zadni kolemjdouci.

/gg ; Po sejmuti patky z rafku kolo spadne. Zkontrolujte, zda v pracov-

7.3.3. Montaz

1)

2)
3)

4)

5)

6)

7)

9)

Pokud byl rafek z vietena odstranén, vratte jej zpét na vieteno, jak je popsano v ¢asti
dfive.
Lubrikovat patku i rafek s pneumatikou dle doporuéeni vyrobce.

Pfipevnéte PC Klip k vn&jSimu okraji rafku v nejvy88im bodé (viz obr.7.8).

POZOR!

Ujistéte se, Ze je svorka pevné pfipevnéna k. okraji.

Uvedte mobilni fidici jednotku do pracovni polohy B.

Pneumatiku poloZte na ploSinu a vieteno zavéste (ujistéte se, Ze je svorka v nejvy$8im
bodé), abyste zahakli prvni patku na sponu.

Zvednéte rafek s hdkem na pneumatiku a otocte jim proti sméru hodinovych rucicek asi o
15-20 cm. Pneumatika bude umisténa‘a naklonéna pres rafek.

PFesurite rameno nosi¢e nafadi mimo-pracovni polohu. Pfesunte ji do vnitfni roviny
pneumatiky a zahaknéte ji do této polohy.

Zkontrolujte, zda je hak umistén na strané kola. Pokud ne, otocte o 180°.
Uved'te mobilni Fidici jednotku do pracovni polohy D.

Posouvejte nastroj dopiedu, dokud nebude Eervend referencni teCka sefazena s vnéjSim
okrajem rafku a asi 5’‘mm.od n§;j.

Uved'te mobilni Fidici jednotku do pracovni polohy C.

Pfesunte se na vnéjsi.stranu kola, vizualné zkontrolujte pfesnou polohu haku a podle
potfeby ji upravte. Poté otacejte vietenem ve sméru hodinovych ruci¢ek, dokud neni
spona dole (na Sesti hodinach).

Prvni lanko bude na okraji. Odstrarite klip.

Uved'te mobilni Fidici jednotku do pracovni polohy D.

10) Odpojte nastroj od pneumatiky

11) Presunte rameno nosi¢e nastroje do nepracovni polohy. Pfesurite ji na vnéjsi rovinu

pneumatiky.

12) Otocte nastroj o 180°

Uvedte mobilni fidici jednotku do pracovni polohy B.

13) Otacejte vietenem, dokud neni otvor ventilu ve spodni ¢asti (6 hodin).
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14) Snizijte vieteno, dokud se pneumatika nepfitlaci k plosin&. Posuiite vieteno doleva, aby
byl dostate¢ny prostor pro viozeni duSe.
Pozn.: Otvor mGze byt asymetricky ke stfedu okraje. V tomto pfipadé umistéte a viozte
dusi tak, jak je znazornéno na obrazku 7.13..
Prostréte ventilek otvorem a upevnéte jej jisticim krouzkem.

Obr.7.13
15) Dusi umistéte do stfedu rafku (pozn.: pro usnadnéni oto€eni vietena ve sméru hodinovych
rucicek).
16) Otacejte vietenem, dokud neni ventil ve spodni ¢asti (na Sesti hodinach).
17) Dusi trochu nafouknéte (Do odstranéni zahyb(), aby se pfi montazi druhého lanka neskfipla.
18) K ventilu pfipevnéte nastavec a poté odstranite jistici krouzek.

Pozn.: Ugelem této operace je umoznit uvolnéni ventilu tak, aby nebyl vytrzen pii montazi druhého
lanka.

Uved'te mobilni Fidici jednotku-do pracovni polohy C.

19) Znovu zvednéte kolo a pfipevnéte PC svorku mimo druhé lanko asi 20 cm vpravo od ventilu. (Viz
obr.7.14)

23



20) Otacejte vietenem po smeéru hodinovych ruci¢ek, dokud neni klip na deviti hodinach.

21) Presurite rameno nosie nafadi (14, Obr.7.15) do své pracovni polohy.

Obr.7.15
22) Posouvejte pracovni nastroj vpfed, dokud nebude Cervena referencni tecka sefazena s
vnéjSim okrajem rafku a asi 5 mm od né;.

23) Otocte vietenem trochu po sméru hodinovych rui¢ek, dokud nebudete moci zasunout
vodici paku lanek do sedaci soupravy na hakovém nastroji (viz obr.7.15). Tato paka je
brana jako volitelna.

24) Zatahnéte za tuto paku, Aby se dostala lanka na sveé misto. Pokracujte v otaceni viete-
na az do uplného namontovani pneumatiky na rafek.

25) Odstrarite PC klip. Odstrarite hak tak, ze otocite vieteno proti sméru hodinovych ruci¢ek
a posunete ho smérem ven.

26) Naklonte rameno nosiCe nafadi do nepracovni polohy.
27) Spustte vieteno, dokud kolo nespocine na ploSiné.

Uvedte mobilni fidici jednotku do pracovni polohy B.

28) Kdyz kolo spoc€iva na ploSing, zkontrolujte, zda je ventil dokonale vycentrovan s
otvorem. Pokud neni, mirné otocte vietenem, abyste nastavili polohu.
Upevnéte ventil jisticim krouZkem a odstrarite rozSifovac.

29) Zcela uzavfete ramena vietena. Kolo podepfete, aby nespadlo.

NEBEZPECI!

Tato operace muze byt extrémné nebezpecna, Provadéjte ru¢né, pouze pokud
dokazete udrzet kolo v rovnovaze.

U'velkych a tézkych pneumatik musi byt pouzito odpovidajici zvedaci zafizeni.

30) Posurite vieteno doleva, aby se kolo uvolnilo.
31) Odstrarite kolo.
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7.4. Kola s rozptilenym krouzkem

7.4.1. Rozbijeni a odlamovani lanek

7.4.1.1. Kolo s tridilnymi krouzky

1) Opatrete kolo vietenem tak, jak bylo popsano dfive, a zkontrolujte, zda bylo dostatec¢né
vypusténo.

Uved'te mobilni Fidici jednotku do pracovni polohy B.

2) Dolni rameno nosi¢e nastrojl (14, Obr.7.16) do pracovni polohy, dokud neni uzamcéen
hakem.
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Obr.7.16

3) Umistéte koralkovy uvolfiovaci'disk na uroven rafku (viz obr.7.16).

4) Otocte vieteno a zarover posufite disk o kousek dopfedu po obrysu rafku, dokud neni
prvni koralek zcela volny (pozn.: promazte pfi tom).

POZOR! Pokud méa pneumatika dusi, pracujte velmi opatrné a pfipravte se na okamzité za-
staveni disku, jakmile jellankov patce porusené, aby nedoSlo k poskozeni ventilu a duSe.

5) Opakujte tento postup, ale tentokrat pfiloZte disk k rozdélenému kruhu (viz obr.7.17),
dokud se zamek neuvolni. Odstrante pomoci specialni pakou LC (23, Obr.7.17) nebo za
pomoci disku.

6) Odstrarite rozdélovaci kruh.
7) Presurite rameno nosi¢e nafadi (14, Obr.7.16) zpét u okraje hrany. Uvolnéte hak a
naklorite rameno do nepracovni polohy.
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Pfesunite rameno nosi¢e naradi do vnitfni roviny kola.

8) Otocte hlavici nastroje o 180° Sklorite rameno do pracovni polohy.

9) Otocte vieteno a zaroven pfitdhnéte lankovy uvolfiova¢ k pneumatice podle obrysu
déliciho krouzku aZ do zlomeni druhého lanka (Pozn.: Mazat plochy b&éhem tohoto pro-
cesu). Pokradujte v pohybu disku vpfed, dokud asi polovina pneumatiky nevyskocila z
rafku (viz obr.7.18).

Obr.7.18
10) Presunte rameno nosi¢e nafadi mimo pracovni polohu.

11) Spustte vieteno, dokud kolo nespocine na ploSiné.
Uved'te mobilni Fidici jednotku do pracovni polohy B.

12) Posunte vieteno doleva smérem ven, dokud se pneumatika zcela neodlepi od rafku. Pozor
na ventil.

7.4.1.2. Kolo s 5-segmentovymi délenymi krouzky

1) Opatiete kolo vietenem tak, jak bylo popsano dfive, a ujistéte se, Ze je vypusténé.

Uved'te mobilni Fidici jednotku do pracovni polohy B.

2) Uvedte dolni rameno nosi¢e nastroju (14, Obr.7.10) do pracovni polohy, dokud hak
necvakne do polohy na listé.

3) Pomoci joysticku umistéte kolo tak, aby se disk s proraze€em lanek (na patce) dotkl
vnéjsiho okraje stfedove jamky.

4) Otocte vieteno a zaroven posunte disk s proraze¢em lanek(v patce pneu) dopredu, dokud
se délici krouzek neoddéli. Pozor na O-prsten.

5) Opakuijte tuto operaci, ale tentokrat posunte disk proti délicimu kruhu (viz obr.7.17), dokud se
blokovaci krouzek neuvolni, tento krouzek muze byt odstranén specialni LC pakou (23, Obr.
7.17) nebo s pomoci lankového disku.

6) Odstrarite O-prsten.

7) Presurte rameno nosi¢e naradi (14, Obr.6.3) zpét od okraje hrany. Naklofite rameno mimo
pracovni polohu. Pfesunte rameno nosi¢e nafadi do vnitfni roviny kola.

8) Otocte hlavici nastroje o 180°.
Spustte rameno do pracovni polohy
Uvedte mobilni fidici jednotku do pracovni polohy D.

9). Otocte vieteno a zaroven pfilozte patkovy uvolfovaci disk nahoru-proti pneumatice
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mezi okrajem a patkou. Disk pfesunte do pneumatiky pouze tehdy, kdyz se patka zacne
odpoutavat od rafku a posunite patku na vnéjSi okraj rafku. (Pozn. mazte obé plochy).
10) Naklorite rameno nosi¢e nafadi mimo pracovni polohu.

Uved'te mobilni Fidici jednotku do pracovni polohy B.

11) Posurite vieteno nize, dokud kolo neni na plosiné nala¢no.

12) Posurite vieteno doleva, dokud se pneumatika spole¢né s délenym krouzkem zcel
neodlepi od rafku.

13) Odstrante okraj z vietena.

14) Umistéte pneumatiku na ploSinu s pojistnym kruhem otoenym smérem k-vietenu.

15) Sevrete déleny krouzek na vieteno, jak je vysvétleno v ¢asti dfive.

NEBEZPECI! .
Pneumatika neni pfipojena k roz&t&€penému krouzku.

Jakékoli namahani béhem polohovani nebo tlumeni mize zplsobit jeho
odpojeni a pad.

Uved'te mobilni fidici jednotku do pracovni polohy D.

16) Posurite rameno nosi¢e nastroje zpét do pracovni polohy.

17) Umistéte vieteno tak, aby byl kotou¢ preruSovace patek zarovnan s patkou.

18) Otacejte vietenem a posurite disk dopfedu, dokud se pneumatika uplné neoddéli od
rafku.
Pozn .: Tento postup rozbiti dvojitych kruht Ize eliminovat pouzitim dvou specialnich
svorek, které upevnuji rozdélené krouzky krafku tak, aby byly sou€asné vylomeny. Svorky
MV jsou dodavany s navodem k obsluze;

.

» NEBEZPECI!
/ﬁﬂ? Kdyz okraje pneu vypadnou z rafku, kolo spadne.

= Zkontrolujte, zda v pracovni oblasti nejsou zadné vedlejsi stojany.

7.4.2. Montaz

7.4.2.1. Kola s tfidilnymi krouzky

1) Prfesunte.nosné rameno nastroje do jeho nepracovni polohy. Pokud byl rafek vyjmut z
vietena, nasadte jej zpét na vieteno, jak je to popsano v kapitole jjiz dfive.
Pokud ma pneumatika dusi, umistéte rafek se Stérbinou ventilu dole (na Sesti hodinach).
2) Namatte obruby i rafek mazivem doporu¢enym vyrobcem pneumatik

Uved'te mobilni fidici jednotku do pracovni polohy B.
3) . Pfesunte pneumatiku na ploSinu.
Pozn .: Pokud je pneumatika opatfena jakoukoliv dusi, umistéte rafek se Stérbinou ventilu

na spodni strané (na Sesti hodinach).
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4) Snizte nebo zvednéte vieteno do stfedu rafku a pneumatiky.
5) Posunte vieteno doprava, dokud se rafek nezasune do pneumatiky.

POZOR! Je-li pneumatika s dusi, zatlacte ventil dovnitf, aby nedoslo k jejimu poskozeni.
Postupujte vpfed s plosinou, dokud neni rafek zcela v pneumatice.

6) Prilozte rameno nosi¢e naradi k vnéjsi roviné a spustte ho do pracovni polohy sdiskem
smérem ke kolu.

Pozn.: Pokud neni pneumatika dostate¢né zasunuta na rafek, pohybujte vietenem, dokud
neni patka s vystuznym lankem pneumatiky u disku. Disk se pfivadi zepredu (s otocenim
vietena), dokud neni zcela vlozen.

7) Dejte rozdélovaci krouzek na okraj a pak nainstalujte jistici krouzek s pomoci disku, jak
je znazornéno na obrazku 7.19.

Obr.7.19
8) Posunte rameno nosi¢e nafadi mimo pracovnipolohu a zaroven uzaviete vietenova
ramena. Opfete kolo tak, aby nespadlo.

NEBEZPECI!

Tato operace muze byt extrémné nebezpecna, Provadéjte to ruéné, pouze
pokud dokazete udrzet kolo v rovnovaze. U velkych a tézkych pneumatik
musi byt pouzito odpovidajici zvedaci zafizeni.

9) Posunte vieteno, abyste uvolnili kolo.
10) Odstrante kolo.

7.4.2.2. Kola s 5-segmentovymi krouzky

1) Presurite rameno nosice nafadi mimo pracovni polohu. Pokud byl okraj posunut mimo
vieteno, vratte ho zpét na vieteno, jak je popsano v oddile dfive.
2) Mazat patky i rafek's pneumatikou dle doporuceni vyrobce.

Uved'te mobilni Fidici jednotku do pracovni polohy B.

3) Presunte pneumatiku na ploSinu.

4): Snizte nebo zvednéte vieteno do stfedu rafku a pneumatiky.

5) Posunte vieteno doprava, dokud se rafek nezasune do pneumatiky. Postupujte vpred s
plosinou, dokud neni rafek zcela v pneumatice.

6) Dejte rozdélovaci krouzek na okraj (s jiz namontovanym jisticim krouzkem).
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7)

8)
9)

8.

Pozn.: Ma-li rafek a rozdélovaci prstenec $térbiny pro upevnéni zafizeni, ujistéte se, ze
jsou vzajemné sefazeny.

Uvedte mobilni fidici jednotku do pracovni polohy C.

Posunite rameno nosi¢e nafadi smérem z kola v pracovni poloze s diskem pro demontaz
lanek (patky) oto€enym smérem ke kolu.

Pozn.: Neni-li déleni dostatecné vloZeno na okraj, posouvejte vieteno tak dlouho, dokud
neni patka od disku oddélena. Preneste disk dopfedu (s otofenim vietena), dokud
.neobjevite“ sedaci soupravu s O-krouzkem.

Namazte O-krouzek a jeho ulozeni.

Umistéte jistici krouzek na okraj za pomoci disku, jak je znazornéno na obrazku 7.19.
Pfesufte rameno nosi¢e nafadi mimo pracovni polohu a vietenova ramena zcela
uzaviete. Kolo podepfete tak, aby nespadlo z vietena.
NEBEZPECI!
Tato operace muze byt extrémné nebezpecna, Provadeéijte to ru¢né, pouze
pokud dokazete udrzet kolo v rovnovaze.
U velkych a téZkych pneumatik musi byt pouzito odpovidajici zvedaci zafizeni.
Posurite vieteno, abyste uvolnili
kolo.
Odstrarite kolo.

NEBEZPECI!

Nenafukujte pneumatiku s kolem pfipevnénym na vietenu.

Nafukovani pneumatik je nebezpecné a mélo by se provadét pouze vyjmutim
kola z vietena a jeho umisténim do bezpecnostni klece.

BEZNA UDRZBA

POZOR!
Kazda udrzba musi byt provedena aZ po odpojeni zastréky od elektricke sité.

Aby se zajistilo, Ze tento méni¢ pneumatik bude v pribéhu let perfektné fungovat, provedte

popsany plan bézné udrzby.

1)

2)

3)

Po dudkladném €isténi naftou ¢as od ¢asu vytvorte nasledujici ¢asti:

- Rizné otocky na vietenu
— Nafadi drzaku skluzavky

— Stitek prlivodce ko&arem

Cas od ¢asu namazte vietenovy konzolovy zdvihaci valec. Pfidejte mazivo za pomoci
nanasece (viz obr.8.1. Mazivo dle doporuceni vyrobce

Stejnym zpUsobem namazte drzak ramenniho valce (viz obr.8.2).

Cas od ¢asu, s pomoci maximalnich a minimalnich vystraznych svétel na nadrzi
hydraulického napajeciho zasobniku, zkontrolujte hladinu oleje v zasobniku.
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V pfipadé potfeby dopliite Esso Nuto H46 nebo podobnym hydraulickym olejem (napf¥.
Agip Oso046, Shell Tellus Oil 46, Mobil DTE25, Castrol Hyspin AWS 46, Chevron RPM
EP Hydraulic Qil 46, BP Energol HLP).

OdSroubujte uzavér (30, Obr.8.3) nalijte olej, pfiSroubujte uzavér a znovu zamknéte.

POZOR!
Vicko nadrze s olejemby neméla otevirat ani uzavirat neza-
Skolena osoba. Obsluha vzdy musi dodrzet vSechny pokyny!

4) Cas od &asu zkontrolujte hladinu-oleje v fadici jednotce, ktera by pfi Uplném snizeni

drzaku naradi na konci jizdy neméla ukazovat zamérovaci sklo na krytu prevodovky jako
zcela prazdné. V pripadé potfeby doplite Esso Spartan EP 320 nebo podobnym olejem
(napf. Agip F1 REP 237, BP. GRX P 320, Chevron Gear Compound 320, Mobil Gear 632,
Shell Omaia Qil‘320, Castrot Alpha SP 320). Odstrarite uzaveér (31, Obr.8.4), vlozte olej a
uzavér znovu.uzamknéte.

Pozn.: Pokud je nutné vymeénit olej v fadici jednotce nebo hydraulickém napéjecim
zasobniku, vSimnéte si, Zze plast fadici jednotky a zasobnik napajeni maji specifické
vypousStéci otvory.

Pravidelné& kontrolujte vodorovné rameno.

Pozn.: BEhem montaze a demontdze muize na rameni drzaku nastroje nebo pfi jeho
pohybu dojit k néjaké mechanické vili. Pro delSi Zivotnost sou€asti je vhodné upravit
posuvné patky, jak je popsano nize.
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Bezpecnostni informace produktu

Typ oleje

Hydraulic Oil 46:

Hydraulic Oil 32:

Fyzikalni stav

kapalina

kapalina

Mérna hmotnost

0,87 (Voda=1)

0,87 (Voda=1)

Tlak par

<0,001 kPa (<0,01 mmHg (pfi 20 °C))

<0,001 kPa (<0,01 mmHg (pfi 20 °C))

Rozpustnost ve vodé

Zanedbatelna rozpustnost ve studenévodé

Zanedbatelna rozpustnost ve studené vodé

Bod vzplanuti

212°C (414°F)

212°C (414°F)

Dodatecné vlastnosti

Gravitace, "API (ASTM D287) = 31,3 pfi 60°F

Gravitace, APl (ASTM D287) = 31,3 pri 60°F

Hustota = 7,42 lbs/gal

Hustota = 7,42 Ibs/gal

Viskozita (ASTM.D2161) = 170SUS pfi 100°F

Viskozita (ASTM D2161) = 170SUS pfi 100°F

Barva Svétle jantarova az oranZova Svétle jantarova az oranZova
pH nepouzitelné nepouzitelné
Zapach Jemny ropny zapach Jemny ropny zapach

Hustota par

<1 (Vzduch =1)

<1 (Vzduch =1)

Bod tani/mrznuti

Neni k dispozici

Neni k dispozici

Tékavost

Zanedbatelna

Zanedbatelna

Viskozita

33 pfi40°C

33 pii 40°C

Sefizeni posuvné patky drzaku nastroje
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a) Odpoijte stroj od elektrické sité.

b) Zvednéte rameno drzaku nastroje mimo pracovni polohu.

c) Povolte upevriovaci Srouby krytu (1 obr.8.5), sejméte kryt. (2 obr.8.5).

d) Povolte matice (3 obr.8.5) pro kaZzdou horni posuvnou patku voziku (4 obr.8.5).

e) Povolte &tyfi pojistné matice registru (1 obr.8.6).

f) OdSroubujte kazdy ze Sesti Sroubl posuvu (2 obr. 8.6) o &tvrt otacky.

g) Utahnéte Ctyfi zajiStovaci horni matice (3 Obr.8.5)

h) Utahnéte Ctyfi pojistné matice registru (1 obr.8.6)

i) Nasadte kryt na fetéz V2 Obr.8.5).
Pozn.: Je-li sefizeni nedostatecné a stale existuje vile, sefizujte Srouby dale,
opakujte vySe popsany postup, dokud nebude eliminovana veSkera mechanicka
vule.

POZORI!

Pouzity olej zlikvidujte podle-platnych-pravnich predpisu v této
oblasti.

POZOR!
Pokud dog'de pfi manipulaci k pozaru, pouZijte pouze praskovy

nebo CO” hasici pfistrouj:

9.

POTIZ - CHYBA

Po seznuti hlavniho tlacitka na elektrickém panelu se obecné vystrazné svétlo nerozsviti a
ovladani nefunguje a nereaguije.

Pravdépodobné pfri¢ina

1) Napajeci kabel ztraci a odpojuje elektricky zdroj.

2) Zadna energie ze sité elektrického napajeni.

Reseni
1) Znovu pfipojte napajeci kabel k elektrickému napajeni.

2) Resetujte sitovy elektricky pfivod.
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POTIZ - CHYBA
Po sepnuti hlavniho tla¢itka se hlavné svételny bod také zapne, ale motor na hydraulickém
napajeni nefunguje.

Pravdépodobné pfi¢ina
Problém na agnetotermickém spinaci pro ochranu motoru.

Reseni
Resrartujte zafizeni a kontaktujte technickou podporu.

POTIZ - CHYBA
Manometr (21, Obr.3.2) ¢te hodnotu tlaku pod 130 bard — 5%

Pravdépodobné pri¢ina

Klika (20, Obr.3.2) neni ve spravné pozici.

Olej v v zaZizeni je pod minimalni Urovni.

Reseni

Otacejte rukojeti (20, obr.3.2) ve sméru hodinovych ruciéek; dokud

nedosahnete pozadované hodnoty tlaku. Pfeltéte si odstavec
,UDRZBA" a dopliite olej.

10. Prislusenstvi a naradi

Spona na lanka:

Obr.10.1
Paka pro demontaz pneumatiky:

\

Obr.10.2
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