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1. Uvod

Nevyvazené kolo zpUsobuje béhem jizdy jeho pfeskakovani a volant se vikla. Fidici to
muaze znemoznit Fizeni, zhorSuje rozstép kombinované oblasti systému Fizeni, poSkozuje
tlumiCe a Casti fizeni a zvySuje pravdépodobnost dopravnich nehod. Vyvazené kolo se
témto problémum vyvaruje.

Toto zafizeni pfijima novy integrovany obvod LS| (Large Scale Integrated circuit),
ktery tvofi hardwarovy systém, ktery ziskava procesy a vypocitava informace vysokou
rychlosti.

Pfed pouzitim zafizeni si peclivé precCtéte pfFirucku, abyste zajistili normalni a
bezpeény provoz. Je tfeba se vyhnout demontazi nebo vyméné Casti zafizeni. V pfipadé
potfeby opravy se obratte na servisni oddéleni. Pfed vyvaZovanim zajistéte, aby kolo
pevné pfiléhalo k pfirubé. Obsluha by méla nosit pfiléhavé oble€eni, aby se zabranilo
prichytnuti. Nekvalifikované osoby zafizeni nespousti.

Nepouzivejte, dokud si nepfectete vSechny funkce uvedené v-manualu.

2. Specifikace and funkce
2.1 Specifikace
Maximalni hmotnost kola: 65 kg
Vykon motoru: 200 W
Napajeni: 220V / 50 Hz
Rychlost otaceni: 200 ot/min
Doba cyklu: 8 s
Pramér rafku: 10” - 24” (256mm - 610mm)
Sitka rafku: 1.5” — 20" (40 mm — 510 mm)
Hluénost: 170 dB
Cista hmotnost:105 kg
Rozméry: 960 mm x 760 mm x 1160 mm
2.2 Funkce
Adaptivni 6 LED displej, ma flexibilni funkci ovladani ukazateld.
RuUzné rezimy vyvazovani (protizavazi k pfilepeni, upnuti atd.)
Inteligentni autokalibrace.
Funkce diagnostiky a ochrany.pfed poruchami.
Pouzitelné pro razné rafky ocelové konstrukce a duralové konstrukce.

2.3 Pracovni prostredi
Teplota: 5-50"C
Nadmorska vySka: do4000m
Vlhkost: do 85%

3. Slozeni vyvazovacky
Dvéma hlavnimi souc¢astmi vyvazovacky jsou: mechanicka ¢ast a elektricky sytém.
3.1 Mechanicka cast
Tato Cast se sklada z podpéry, , otoéné podpéry a otocné hlavni osy; jsou spolu
upevnény na stojanu.
3.2 Elektricky systém
1. ... Mikropocitacovy systém se sklada z LED displeje, klavesnice a obvodu LSI, jako
je novy procesor MCU CPU.
2. ZkuSebni rychlost a polohovaci systém se sklada z pfevodu a optoelektronicke
Spojky.
Dvoufazové zdroje asynchronniho motoru a fidici obvod.
Horizontalni a vertikalni snimac tlaku.

el



V500-2016-08

Ochranny kryt: vyvaZovacka se nespusti, pokud nebude nasazen ochranny Kkryt.

4. Instalace vyvazovacky
4.1 Otevrieni a kontrola

Obrazek 3-1 elektricky systém

Mé&feni rotace a Horizontalni a Ochranny
polohy vertikalni snimac kryt kola
tlaku
[
Y A4 r
Klavesnice ——=— MCU CPU — > a
A
Napajeci a Motor Hlavni osa
tidici obvod -
:%olfclr% " Pas —*| vyvazovacky

Otevrete balik a zkontrolujte, zda nejsou‘poskozené dily. V pfipadé jakychkoli dotazu
zafizeni nepouZzivejte a kontaktujte dodavatele. Standardni pfisluSenstvi je uvedeno nize:

Sroubovy &ep hnaci osy
Vyvazovaci klesté
Imbus

Posuvné méfitko
Rychloupinaci matice
Adaptér (kuzelovy)
Protizavazi (1009)

Ochranny kryt (nepovinny)

1

1
1
1
1
4
1
1

4.2 Instalace vyvazovacky:
Vyvazovacka musi byt.nainstalovana na pevném cementu nebo podobném podkladu,
nekonsolidovana zem muZze zpusobit chyby méfeni.
Aby bylo mozné pohodIné pracovat, kolem vyvazovacky by mél byt prostor 500 mm.
K upevnéni k podkladu pouzijte kotevni Srouby do montaznich otvora.

4.3 Instalace krytu (nepovinna)

Namontujte kryt kola na zafizeni zasunutim tyCe ochranného krytu do dfiku krytu za

skfini a poté jej upevnéte Srouby M10 « 65 z krabice na nahradni dily.

4.4 Instalace Sroubového ¢epu hnaci osy
Namontujte Sroubovy €epy hnaci osy na hlavni osu pomoci Sroubu M10 « 150, poté
Sroub utdhnéte. (Viz obrazek 4-1)

4@@@ |

Obrazek 4-1
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(Poznamka: kolo mize byt instalovano na hlavni osu pfed zaSroubovanim Sroubu, potom
vSak drzte kolo rukama, abyste zabranili ota¢eni hlavni osy spole¢né se Sroubem.)

5. LED displej a funkéni klavesy
5.1 Predstaveni LED displeje a funkci klévesnice.l
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Obrazek 5-1
1 - digitalni odecet, poloha nevyvazenosti, uvnitf
2 - digitalni odecet, poloha nevyvazenosti, venku
3 - digitalni odecet, mnoZstvi nevyvazenosti, venku
4 - indikator, zvolen rezim korekce ,,ALU*
5 - digitalni odecCet, mnozstvi nevyvazenosti, uvnitf
6 - tlacitko, ru¢ni nastaveni DISTANCE, vzdalenosti (a)
7 - tlacitko, ru¢ni nastaveni WIDTH, Sirky (b)
8 - tlacitko, ruc¢ni nastaveni DIAMETER, praméru (d)
9 - tlacitko pro zménu mezi ,STATIC* a ,DYNAMIC* a kombinace funkci
10 - tlaCitko, nouzové zastaveni
11 - tlaCitko, spusténi vyvazovacky
12 - tlaCitko, optimalizace nevyvazenosti
13 - tlaCitko, zobrazeni skute¢né hodnoty nevyvazenosti
14 - tlacitko, volba rezimu korekce ,ALU"
15 - tlaCitko pro pfepo€et mnoZstvi nevyvazenosti
POZNAMKA: Tlagitka pouzivejte pouze pomoci prstil. K stisknuti tlagitek nikdy
nepouzivejte klesté na protizavazi nebo jiné Spicaté predméty.
5.2 Uved do kombinaci funkénich klaves

[F] +[C]: Tlacitka pro autokalibraci

[F] + [FINE]: Tlacitka pro samokontrolu

[F1+[STOP]: Tlacitka pro nastaveni funkce ochranného krytu

[F] + [a-] + [a+]: Tlacitka pro zménu mezi gramy a uncemi

[STOP] + [C]: Tlacitka pro nastaveni vyvazovacky
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6. Instalace a demontaz kola
6.1 Kontrola kola
Kolo musi byt oCiSténo, nesmi byt na ném prach a pisek a musi byt odstranéno
protizavazi kola. Zkontrolujte tlak v pneumatice az do jmenovité hodnoty. Zkontrolujte,
zda se polohovaci rovina rafku a montaznich otvort zdeformovala.
6.2 Instalace kola
6.2.1 Vyberte optimalni kuzel pro stfedovy otvor, pokud je na okraji stfedovy otvor
6.2.2 Dvé moznosti instalace kola: A. pozitivni polohovani; B. negativni polohovani.
6.2.2.1 Pozitivni polohovani (viz. Obrazek 6-1):
Aktivni umisténi je bézné pouzivano. Funguje hladce a je pouzitelné i
pro ocelové a tenké duraloveé rafky s malym vnitfnim-otvorem.
Instalaéni proces: na hlavni hfidel instalujte vhodny kuzel (mensi konec
smérem ven) — nasadte kolo (instalujte rovinu rafku smérem dovnitf)
— namontujte rychloupinaci matici
6.2.2.2 Negativni polohovani (viz. Obrazek 6-2):
Pokud je vnitfni otvor rafku velky a je osazen nejvétsi kuzel, je vhodné
negativni polohovani, aby rafek mohl tésné priléhat k pfirubé hfidele.
Postup montaze: hlavni osa — instalace kola — namontujte vhodny
kuzel (vétsi konec kuzele smérem ven) — rychloupinaci matice
6.2.3 Namontujte kolo a kuzel na hlavni osu. Pfed Sroubovanim rukojeti se
ujistéte, ze kuzel maze upnout kolo. Po pevhém zaSroubovani se kolo mize
otacet.
6.3 Demontaz kola
6.3.1 Demontaz rychloupinakem
6.3.2 Zvednéte kolo a sundejte ho z hlavni osy.

Obrazek 6-1 Obrazek 6-2
Poznamka: neposouvejte kolo na hlavni ose, abyste zabranili odfeni hlavniho
hiidele béhem instalace a demontaze kola

7. Metody zadavani datrafku a operace vyvazeni kol
7.1 Stav pri zapnuti stroje

Po zapnuti se zarizeni automaticky inicializuje. Inicializace bude dokoncena po dvou
sekundach. Poté stroj automaticky prejde do normalniho dynamického rezimu (upevnéni
protizavazi na korekcni roviné obou okrajovych stran rafku) (obrazek 7-1), pfipraveny pro

zadani dat rafku,
| |

Obrazek 7-1




V 500-2016-08

7.2 Data o zpusobu zadavani a provozu vyvazeni kol pro rezim klasického
dynamického vyvazeni
7.2.1 Po zapnuti stroje prejde do normalniho rezimu vyvazeni
7.2.2 Vlozte data o rafku
N N
s'l

Obrazek 7-2
Posurite méritko, pfitahnéte hlavici pravitka k okraji rafku dovnitf (Obrazek 7-2) a ziskejte
hodnotu ,a* oznacenou pravitkem, potom pravitko vratte zpét. Stisknutim[a-] nebo [a +] zadejte
hodnotu ,a"“.
7.2.3 Zadejte data Sirky rafku
Ziskejte hodnotu Sifky vyznacenou na rafku nebo-zméfenou pravitkem, poté stisknutim tlacitka
[b +] nebo [b-] zadejte hodnotu ,b".
7.2.4 Zadejte udaje o praméru rafku.
Ziskejte hodnotu priméru vyznacenou na rafku.nebo zmérfenou pravitkem, poté stisknutim
tlacitka [d +] nebo [d-] zadejte hodnotu ,d*.
7.2.5 Proces normalniho dynamického vyvazeni
Zadejte data rafku, polozte ochranny kryt a stisknéte tlaCitko START pro otaceni kola. Po
zastaveni zobrazuji obé strany LED displeje nevyvazenost mezi obéma stranami.
Pomalu otacejte kolem. Pokud sviti indikaéni svétla vnitfni polohy (Obrazek 5-1 (1)),
zaklapnéte odpovidajici protivahu zobrazujici LED/displeje na levé strané, ve 12 hodinové poloze
na vnitfni strané rafku (Obrazek 7-3). Opétipomalu otacejte kolem. Pokud sviti kontrolky vnéjsi
polohy (Obrazek 5-1 (2)), pfipnéte odpovidajici protivahu, zobrazenou na pravych boénich LED
displejich, ve 12 hodinové poloze na vnéjSi strané rafku (Obrazek 7-4). Poté polozte ochranny
kryt a stisknéte tlaCitko START, aby se-kolo otacelo. Po zastaveni se na obou boc¢nich LED
displeji zobrazi ,0“. Proces vyvazeni je.dokoncen.

Obrazek 7-3
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7.3 Metoda zadavani dat v rezimu ALU-1 a proces operace'vyvéieni
postupujte podle 7.2 pro zadani dat rafku. Stisknutim tlaCitka ALU se rozsviti
kontrolka'AkU-1,.aby se vyvaZzilo kolo v rezimu ALU-1.

ALU1

-
Obrazek 7-5

Zadejte data rafku, polozte ochranny kryt stisknéte tlacitko START, aby se kolo otacelo.
Po zastaveni zobrazuji obé bo¢ni LED displeje nevyvazenosti kola na obou stranach
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7.3.3 pomalu otacejte kolem, kdyz sviti kontrolka polohy protizavazi (Obrazek 5-1 (1)),
Klip odpovida protivahu v poloze 12 hodin na vnitfni strané rafku
(napf. Obrazek 7-3)

7.3.4 Pomalu otacejte kolem, kdyz sviti vnéjSi kontrolka polohy protizavazi (Obrazek 5-
1 (2)), klip odpovida protivahu v poloze 12 hodin na vnéjSi strané rafku- (napf.
Obrazek 7-4)

7.3.5 Polozte ochranny kryt, stisknéte tlaCitko START, otoCte kolem, po zastaveni obé

bo¢ni LED diody zobrazuji nulu. Zustatek je dokon&en

7.4 Metoda zadavani dat rezimu vyvazeni ALU-2 a operace vyvazeni kol
proces

PFi zadavani udaju o rafku postupujte podle bodu 7.2. Stisknutim tlaCitka ALU rozsvitite
kontrolku ALU-2.
Potom muze byt kolo vyvazeno v rezimu ALU-2.

ALU 2

]
Obrazek 7-6

Zadejte data rafku, polozte ochranny kryt, stisknéte tlaCitko START, otolte kolem.
Po zastaveni zobrazuji obé strany LED displeje nevyvazenost mezi obéma stranami.
Pomalu otacejte kolem. Pokud sviti indikacni_svétla. vnitfni polohy (Obrazek 5-1 (1)),
zaklapnéte odpovidajici protivahu zobrazujici LED displeje na levé strané, ve 12
hodinové poloze na vnitini strané rafku (Obrazek 7-6). Opét pomalu otacejte kolem.
Pokud sviti kontrolky vnéjSi polohy (Obrazek 5-1 (2)), zaklapnéte odpovidajici
protizavazi, které se zobrazuje pomoci pravestrannych LED displeju, na pozici 12 hodin
na vnéjsi strané rafku (Obrazek 7-6). Poté polozte ochranny kryt a stisknéte tlacitko
START, aby se kolo otacelo. Po zastaveni.se na obou boc¢nich LED displeji zobrazi ,0“.
Proces vyvazeni je dokoncen.
7.5 Metoda zadavani dat rezimu vyvazeni ALU-3 a operace vyvazeni kol

proces

PFi zadavani udaju o kolech postupujte podle bodu 7.2, stisknutim tlacitka ALU
rozsvitite kontrolku ALU-3, poté Ize kolo v rezimu ALU-3 vyvazit.

ALU3

Obrazek 7-7

Pomalu otacejte kolem: Pokud sviti indikacni svétla vnitini polohy (Obrazek 5-1 (1)),
zaklapnéte odpovidajici protivahu zobrazujici LED displeje na levé strané, ve 12
hodinové poloze na vnitfini strané rafku (Obrazek 7-7). Opét pomalu otacejte kolem.
Pokud sviti kontrolky vnéjSi polohy (Obrazek 5-1 (2)), zaklapnéte odpovidajici
protizavazi, které se zobrazuje pomoci pravostrannych LED displeju, na pozici 12 hodin
na vnéjSi strané rafku (obrazek 7-7). Poté poloZzte ochranny kryt a stisknéte tlacitko
START, aby se kolo otacelo. Po zastaveni se na obou boénich LED displeji zobrazi ,0°.
Proces vyvazeni je dokoncen.
7.6 Metoda zadavani dat v rezimu vyvazeni ALU-S a procesu operace vyvazeni kol

Tyto tfi druhy rezimu ALU vySe nejsou vhodné pro vSechny typy pneumatik. A néktere
pneumatiky nemohou byt dobfe vyvazeny. V této situaci Ize tedy pouZzit rezim ALU-S. Metoda
zadavani dat je nasleduijici:

Stisknéte klavesu ALU, rozsviti se LED ALU-S (Obrazek 7-8 nebo 7-9), posuiite posuvné
meéfitko, vytahnéte hlavici pravitka dovnitf rafku (al), zméfte vzdalenost (al) dovnitf rafku ,
stisknutim [a -] nebo [a +] zadejte hodnotu ,al”.

6
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Pfesunte méfici pravitko, vytahnéte hlavici pravitka ven z okraje (aE), zmérte
vzdalenost (aE) mimo okraj a stisknéte [b-] nebo [b +] a zadejte hodnotu ,aE“.

Pomoci méfitka zmérte pramér (dl) vnitiku (al) rafku, stisknutim [d-] nebo [d +]
zadejte hodnotu “dI”

al - = S\al I
| ) ~ A o
T jﬂ,_._,um'g—— N/ aE % — . /aE

1 N%ﬂ v ——J::—*Eﬂ—:-" ] ™
FLTs 7| - xxi]:l_:rﬂ

Obrazek 7-8 Obrazek 7-9

Pomoci méfitka zméfte pramér (dE) vnéjsSku (akE) rafku, podrzte stisknuté tlacitko
[FINE] a stisknéte [d-] nebo [d +] a zadejte hodnotu ,dE".

Zadejte data rafku, polozte ochranny kryt a stisknéte tlacitko START pro otaceni kola. Po
zastaveni zobrazuji obé strany LED displeje nevyvazenost mezi obéma stranami. Pomalu otacejte
kolem. Pokud sviti indikacni svétla vnitini polohy (Obrazek 5-1 (1)), zaklapnéte odpovidajici
protivahu zobrazujici LED displeje na levé strang, ve 12 hodinové poloze na vnitini strané rafku
(Obrazek 7-8). Opét pomalu otacejte kolem. Pokud sviti kontrolky vnéjsi polohy (Obrazek 5-1 (2)),
zaklapnéte odpovidajici protizavazi, které se zobrazuje pomoci-pravostrannych LED displeju, na
pozici 12 hodin na vnéjSi strané rafku (Obrazek 7-9). Poté polozte ochranny kryt a stisknéte tlagitko
START, aby se kolo otacelo. Po zastaveni se na obou bocnich LED displeji zobrazi ,0“. Proces
vyvazeni je dokoncen
7.7 Proces operace statické rovnovahy (ST)

Rezim ST je vhodny pouze pro rafek, na kterém lze protivahu pfipnout na stfedni
pozici, jako je rafek motocyklu.

V normalnim rezimu zméfte pramér ,d“ pozice protizavazim (Obrazek 7-10) a poté
stisknutim [d +] nebo [d-] zadejte hodnotu ,d“. (hodnota "a" a hodnota "b" mohou byt
nahodné hodnoty). Stisknutim [F] piejdéte dos rezimu ST.

| w—]
Obrazek 7-10

Zadejte data rafku, polozte ochranny kryt a stisknéte tlaCitko START pro otaceni
kola. Po zastaveni se na levé strané zobrazi ST, na pravé strané se zobrazi hodnota
nevyvéienosti (Obrézek 7-11). Pomalu otéc“:ejte kolem Pokud sviti indikaém’ svétla vnitini
odpovidajici protlvahu a zobrazte LED displeje, na pozici 12 hodin na rafku (Obrazek 7-
10). Polozte ochranny kryt-a otacejte kolem stisknutim tlacitka START. Po zastaveni se
na LED displeji zobrazi ,,0“. Proces vyvazeni je dokoncen.

c0 S

Obrazek 7-11

7.8 Funkce pfepoctu

PFed testovanim vyvazeni kol se nékdy zapomina na zadani aktualnich dat rafku. Po
testovani vyvazeni kol mlizete zadat data rafku. Neni tfeba stisknout klavesu START.
Pouze stisknéte tlaCitko prepocitani (C), systém bude sledovat nova data rafku pro
vypocet mnozstvi nevyvazenosti. Stisknéte klavesu C proti rozhrani, které aktualné
zobrazuje hodnotu nevyvazenosti, Ize zkontrolovat aktualné okrajova data vstupu.
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8. Autokalibrace dynamické vyvazovacky

Samokalibrace dynamického vyvaZovaCe byla dokonena u vyrobce. Parametr
systému se vS8ak muze lisit kvuli dalkové prepravé nebo dlouhodobému pouzivani, coz
muze zpusobit chybu. Méli byste proto vyvazovacku po néjaké dobé nechat zkalibrovat.

Proces je nasledujici:

8.1 Zapnéte vyvazovacku. Po inicializaci (Obrazek 7-1). namontujte stfedné velké a

8.2

8.3

8.4

pomérné vyvazené kolo, na které Ize pfipnout protizavazi. Poté postupuijte podle
kroku 7.2, zadejte data rafku

Stisknéte klavesu F a C, (Obrazek 8-1), polozte ochranny kryt, stisknéte tlacitko
START pro dalsi krok, stisknéte tlaCitko STOP nebo C pro ukonéenti;

CAL| AL

Obrazek 8-1
Po zastaveni hlavni osy(Obrazek 8-2) sejméte _ochranny kryt, pfipevnéte kus
protizavazi o hmotnosti 100 gramu na libovolny vnéjSi povrch rafku, polozte
ochranny kryt, stisknéte tlaCitko START pro_dal$i krok, stisknéte tlacitko STOP

nebo C pro vystup; d O/ 1 /O

Obrazek 8-2
Po zastaveni hlavni osy (Obrazek 8-3).je autokalibrace dokon¢ena. Demontujte
kolo a vyvaZovacka je pFipravenark praci.

cau

Obrazek 8-3

: V procesu autokalibrace musi byt udaje rafku pro vstup spravné. 100
gramové protizavazi musi byt presné. Jinak bude vysledek samokalibrace
nepiresny. A nespravna autokalibrace zplsobi snizeni presnosti méreni
vyvazovacky.

Pozn.

9. Optimalizace nevyvazenosti
Optimalizace nevyvazenosti mize byt provedena, kdyz je mnozstvi nevyvazenosti
kol vy$Si nez 30 graml. Acoptimalizace mlze snizit mnozstvi vyuziti protivahy.
Optimalizace nevyvazenosti ma dvé provozni metody:
9.1 Hodnota nevyvazenosti jiz byla zobrazena
Pokud bylo testovani vyvazeni dokonceno a je tfeba provést optimalizaci
nevyvazenosti, stisknéte klavesu OPT (Obrazek 9-1);

Obrazek 9-1

Pouzijte kiidu k oznaceni stejného bodu na roviné pfiruby, rafku a pneumatice.
Pomoci zouvacky pneumatik demontujte pneumatiku, otocte ji o 180° a namontujte
pneumatiku na rafek. Znovu namontujte kolo na vyvazovacku a ujistéte se, ze body na
pfirubé a rafku jsou zarovnany. Stisknéte tlacitko START (Obrazek 9-2);
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8SF| | 40

Obrazek 9-2
Na obrazku 9-2 se na levé Casti zobrazuji procenta optimalizace. Pokud je staticka
hodnota pfed optimalizaci 40 gramu, optimalizovana o 85%, zUstane po optimalizaci
staticka hodnota pouze 6 gramu (15% « 40 gramu = 6 gramu);
Pomalu otacejte kolem rucné. Kdyz obé& koncové bocni polohy indikuji kontrolky
(Obrazek 11-3), pouzijte kfidu pro oznaceni na horni strané pneumatiky;

8SP [ 40

Obrazek 9-3
Rucné pomalu otacejte kolem. Kdyz blikaji obéindikacni svétla stfedni polohy
(Obrazek 9-4), pouzijte k oznaceni na horni strané okraje kiidou;

8SP <} 40
RS 4

Obrazek 9-4
Demontujte kolo z vyvazovacky, pouzijte zouvacku pneumatik k namontovani rafku
a zarovnejte znaCky na pneumatice a rafku. Optimalizace je dokonc&ena.
9.2 Optimalizace nevyvazenosti pred testovanim vyvazeni po zapnuti stroje
Zapnéte napajeni, nainstalujte kolo, stisknéte klavesu OPT. Leva strana zobrazuje
OPT. Stisknéte tlaCitko START a zobrazi se podle obrazku 9-1. Poté postupujte podle
9.1. Stisknutim tladitka STOP pozastavite provoz.

10. Pfevod mezi gramy a uncemi
Tato operace umoZznuje konverzi mezi gramy a uncemi.
10.1 Stisknéte klavesu [F], [a +] a [a-], zobrazi se podle obrazku 10-1, aktualné nastavenou

Unk] Gr

Obrazek 10-1
10.2 Stisknéte klavesu [b +] nebo [b-], zobrazi se podle obrazku 10-2, pfi€emzZ aktualni jednotkou jsou

Unt) 02

Obrazek 10-2
10.3 Opétovnym stisknutim tlacitka [b +] nebo [b-] pfepnete mezi gramy a uncemi.

jednotkou je gram.
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10.4 Stisknutim tlacitka [a +] ulozte nastaveni a ukonéete nastaveni. Nastaveni zlistane i po
dalSim spusténi.

11. Nastaveni funkce ochranného krytu
Toto nastaveni funkce je po spusténi stroje ihned po poloZeni ochranného krytu nebo spusténi stroje
polozenim ochranného krytu a stisknutim klavesy START.
Kdyz je funkce zapnuta, po polozeni ochranného krytu se kolo otaci pfimo, pak stroj prejde do stavu
méfeni.

Pokud je funkce vypnuta, po polozeni ochranného krytu by mélo byt stisknuto tlacitko START pro vstup

do stavu méreni.
Provozni postup je nasledujici:

Stisknéte klavesu [F] a STOP (Obrazek 11-1), na pravém displeji se zobrazi aktualni stav. On oznacuje

funkci on. OFF oznacuje funkci off.
Stisknutim tlagitka [b +] nebo [b-] pfepnete funkci ochranného krytu-mezi ,ON“ a ,,OFF*;
Stisknutim tlacitka [a +] ulozite aktualni nastaveni a ukoncite nastaveni. Nastaveni z(istane i

RSk 0+

Obrazek 11-1

12. Nastaveni vyvazovacky
12.1 Nastaveni zobrazeni minimalni hodnoty

Po vybéru zobrazeni minimalni hodnoty je zobrazena hodnota nulova, pokud je hodnota
nevyvazenosti kol mensi nez nastavena hodnota:s Stisknutim klavesy FINE zobrazite skute¢nou
Castku nevyvazenosti.

Stisknéte tla¢itko STOP a [C] (Obrazek 12-1)..Oznaceni displeje je nulové, pokud je hodnota
nevyvazenosti mensi nez 5 gramu. Stisknutim tlacitka [b +] nebo [b-] nastavite minimalni hodnotu.
K dispozici jsou tfi urovné: 5,10 a 15:<Stisknutim tlacitka [a +] uloZte nastaveni a zadejte dalsi

- Ss

Obrazek 12-1
12.2 Nastaveni funkce ténu klaves

Tato funkce mlze zapnout nebo vypnout tén. Kdyz je funkce zapnuta, systém vyda zvuk ,di*
pro kazdé stisknuti tladitka. Pokud je funkce vypnuta, nebude po stisknuti tlacitka slySet zadny
zvuk.

Postupujte podle 12.1 a stisknéte [a +] (Obrazek 12-2). Pravy bo¢ni displej ukazuje On,
funkce ténl je zapnuta. Na pravém boku se zobrazi Off, coz znamena, ze funkce je vypnuta.
Stisknutim tlacitka [b.+] nebo [b-] mizete pfepinat mezi ,ON* a ,OFF*. Stisknutim tlacitka [a +]
ulozte nastaveni a zadejte dalSi krok;

- SP| | 8n

Obrazek 12-2

12.3 Nastaveni jasu displeje
Tato funkce umozni nastavit jas displeje podle prostfedi a potfeb uzivatele,

10

Postupujte podle bodu 12.2 a stisknutim tladitka [a +] zadejte nastaveni (Obrazek 12-3). Pravy bo¢ni
displej ukazuje uroveri jasu. Celkem je 8 drovni. Uroven 1 je nejtiumengjsi a Uroveri 8 nejjasngjsi.
Vychozi uroven je 4. Stisknutim tlacitka [b +] nebo [b-] vyberte Uroven jasu. Stisknutim tladitka [a +]
uloZte nastaveni a zadejte dalSi krok;
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Obrazek 12-3

4]

12.4 Prevod mezi palci a milimetry

Data na vétsSiné rafkd jsou v palcich. Pokud je jednotka MM, Ize délkovou jednotku pro
systém nastavit na MM. Pied nastavenim jednotky, pokud je zobrazena hodnota zlomkova, je
aktualni jednotka INCH. Pokud je zobrazenou hodnotou celé Cislo, je aktualni jednotkou MM.
Vychozi jednotka délky jednotky je INCH. Nastaveni jednotky nebude zachovano po dalSim
spusténi.

Postupujte podle 12.3 a stisknéte [a +] pro zadani nastaveni (Obrazek 12-4). Pravy boc¢ni
displej ukazuje ON, znacici jednotka je INCH (palce). Na pravé strané se zobrazuje OFF,
oznacujici jednotku je MM. Stisknutim [b +] nebo [b-] pfepnéte nastaveni mezi ZAP a VYP.
Stisknutim [a +] ulozte nastaveni a ukoncete nastaveni.

H O

Obrazek 12-4

13. Funkce autotestu stroje

Tato funkce slouzi ke kontrole, zda jsou rizné vstupni signaly v pofadku, nebo ne, a
poskytuje podstatu pro analyzu chyb.
13.1 LED a indikaéni kontrolka svétla

Stisknéte klavesy [F] a FINE, vSechny LED a indikatory budou postupné blikat. Tato funkce
slouzi ke kontrole poruchovych LED nebo indikaénich svétel. Poté se zobrazi Obrazek 13-1 a
vstup do kontroly polohy snimace. Pro ukoné&eni stisknéte [C].

POTS 81

Obrazek 13-1
13.2 Kontrola signalu snimacée polohy

Tato funkce slouzi ke kontrole, zda je snimac¢ polohy, hlavni osa a obvod hlavni desky v
poradku.

Podle obrazku 13-1 se .pomalu otaci hlavni osa, zobrazena hodnota na pravych boc¢nich
LED by se méla ménit. Hodnota se zvySuje pro ota€eni ve sméru hodinovych ruciCek a klesa
proti sméru hodinovych ru€iCek..Normalné se hodnota méni z 0 na 63. Stisknéte klavesu ALU,
zadejte piezoelektrickou kontrolu senzoru. Stisknutim tlagitka [C] ukonCete program.

13.3 Piezoelektricka kontrola signalu senzoru

Tato funkce slouzi ke kontrole, zda je piezoelektricky senzor, obvod zpracovani signalu
hlavni desky a vykon v pofadku.

Postupujte podle bodu 13.2 a stisknéte klavesu ALU pro zadani (Obrazek 13-2). Potom
jemné stisknéte hlavni hfidel.

Normalné se hodnoty na dvou stranach LED zmeéni. Pro opusténi stisknéte klavesu ALU nebo [C].

Obrazek 13-2

14. Bezpecnostni ochrana a feseni problému
14.1_Bezpecnostni ochrana
14.1.1 Pokud stroj za normalnich okolnosti nefunguje normalné, stisknéte tlacitko STOP, otacejici se
kolo se okamZité zastavi.

11
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14.1.2 Pokud ochranny kryt neni poloZzen a stisknete tlaCitko START, kolo se
neotaci, zobrazi se Err-5-

14.1.3 Pokud je ochranny kryt otevien, otacejici se kolo se za provoznich
podminek okamzité zastavi a zobrazi se OFF.

14.2 Reseni problému

14.2.1 Stisknete tlaCitko START, hlavni osa se neotaci, LED displej zobrazuje Err-
1-. Zkontrolujte pfipojeni motoru, desky napajeni, desky pocitace a kabelu;

14.2.2 Stisknete tlaCitko START, hlavni osa se otaci, LED displej zobrazuje Err-1-.
Zkontrolujte pfipojeni snimace polohy, desky pocitace a kabelu;

14.2.3 Pokud se hlavni hfidel po dokonceni zkousky vyvazenosti po dlouhou dobu
stale otaci bez brzdéni, zkontrolujte brzdny odpor, napajeni, desku pocitace a
pFipojeni kabelu;

14.2.4 Zapnete stroj a displej se nerozsviti. Zkontrolujte, zda kontrolka napajeni blika.
Pokud tomu tak neni, jedna se o problém s._napajenim. V opacném pfipadé
zkontrolujte desku napajeciho zdroje, desku po€itace a pfipojeni kabeld;

14.2.5 Problém s pfesnosti neni obvykle zplsoben vyvazovacim zafizenim. Je to
pravdépodobné kvuli nespravné instalaci kola nebo nepresnému protizavazi
nebo nepfesnému protizavazi 100..grami pro vlastni kalibraci vahy.
Pouzivejte prosim originalné vybavené 100 gramové protizavaZzi spravné, coz
je pouze pro viastni kalibraci.

14.2.6 Nestabilita a Spatna opakovatelnost dat nejsou obvykle vyvazovacim
strojem zpusobeny. Je to pravdépodobné zplsobeno nespravnou instalaci
kol, nebo nestabilnim &i hrbolatym terénem. Upevnéte stroj pomoci kotevnich
Sroubu. Nékdy tento jev nemiize zpUsobit Zadny pfipojeny zemnici vodic.

Tip: spravna metoda kontroly presnosti:

Vliozte spravna data kola (hodnota ab d), podivejte se na instrukce, provedte
autokalibraci, stisknéte START proces vyvazeni, poznamenejte si data poprvé,
pripevnéte 100g protizavazi na vnéjSim okraji kola (kdyz vnéjsi kontrolka sviti, je
nejvyssi zenitova poloha), stisknéte znovu tladitko START k zahajeni procesu
vyvazeni, tato data by méla byt 100: L2, ruéné pomalu otacejte kolem, kdyz svétlo
zvnéjSku sviti, zkontrolujte 100g protizavazi, zda je na pozici Sest hodin, pokud
zavazi nevazi 100 grami nebo 100 gramu protizavazi neni na pozici 6 hodin,
vyvazovacka ma problém; pokud je mnozstvi 100 grami, postupujte stejnym
zpusobem, zkontrolujte, zda ma zavazi 100 gramu a je na pozici 6 hodin.

15. Udrzba
15.1 Denni udrzba laiky
Pfed udrzbou vyvazovacku vypnéte.
15.1.1 Upravte napnuti femenu.
15.1.1.1 .Demontujte horni kryt.
15.1.1.2 OdSroubujte motorovy Sroub, pohybujte motorem, dokud neni
spravné napnuti femenu, a durazné zatlaéte femen smeérem dol( asi
4 mm.
15.1.1.3 ZaSroubujte Sroub motoru a namontujte horni kryt.
15.1.2 Zkontrolujte, zda jsou kabely vodi¢u elektrické ¢asti spolehlivé.
15.1.3 Zkontrolujte, zda je Sroubovy €ep hlavni osy uvolnény.

12
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15.1.3.1 Pojistna matice nemuze upevnit utazeni kola na hlavnim hfideli
15.1.3.2 Srouby hlavni osy utahnéte pomoci imbusu.
15.2 Udrzba odborniky
Odbornici by méli byt od dodavatell stroja.
15.2.1 Pokud ma nevyvazené mnozstvi testovaného kola zjevnou chybu (mnozstvi
je prilis velké) a muze byt vylepSeno po samokalibraci, prokaze to, ze se
parametr ve stroji zménil a potfebuje odborniky, aby jej opravil.
15.2.2 Vymeéna a sefizeni tlakového senzoru by méla byt provadéna odborniky
podle nasledujicich metod:
. OdSroubujte matice €. 1, 2,3,4,5.
. Demontujte snimac a Sroubovy Cep.
. Vymérnite C. 6, 7 soucasti senzoru.
. Namontujte snimac a Sroubovy ¢ep podle obrazku 18-1. (Davejte pozor na smér
senzoru).
. DUkladné zaSroubujte matici ¢.1.
. ZaSroubujte matici C. 2, aby byla hlavni osa a bok skfiné svisly, a potom matici €.3
dukladné zaSroubuijte.
7. NaSroubujte matici €. 4 (ne tak dlirazné), potom ji zaSroubuijte.
15.2.3 Vyména desky s ploSnymi spoji a jejich soucasti by méla byt provadéna
odborniky. Matice 2

Senzor 6
Matice 1

Vodorovna osa ——t I 1 Iﬁ
Ut

Senzor 7

Matice 4 % 5
i ut il
Svisla osa

Obrazek 18-1

A OWON -

o O

Matice 3

13
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16. Schéma rozlozeni napajeni

16.1 220 V P¥ipojeni

COMPUTER
E0ARD

16.2 380 V Pfipojeni
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17. Tabulka chybovych kédu
Kdyz vyvazovacCka zobrazi naznak chyby, podivejte se do nize uvedené tabulky, kde mizete najit
feSeni na chybu:

Kad Vyznam PriCina Reseni
Err 1 | Hiavni osa se 1. porucha motoru 1. vyméiite motor
neotaci nebo nema | 2. chyba snimade polohy 2. zménit snimaé polohy
ﬁigggn?lgnal 3. chyba desky napajeni 3. vymeénte desku napajeni
4. chyba desky pocitace 4. vymérnite pocitatovou desku
5. Spatny kontakt 5. Zkontrolujte pfipojeni
kabelt
Err2 | Nizka rychlost rotace | 1. chyba snimadce polohy 1. vyméiite snimad polohy
2. kolo neni namontovano pevné 2. znoyu namontujte kolo pevné
nebo je kolo pF“Ié lehké 3. Vyméﬁte motor
3. porucha motoru 4. Upravte pruznost hnaciho
4. hnaci femen je pfili§ volny nebo | femenu
pfilis tésny 5. vyménte pocitacovou desku
5. chyba desky pocitace
Err 3 | Nespravny vypocet| hodnota nevyvazenosti nad Opakujte autokalibraci nebo
rozsah vypoctu vymeérnite pocitacovou desku
Err4 | Rotace hlavni osy | 1. chyba snimad&e polohy 1. vymérite snimaé polohy
pozpatku 2. chyba desky pocitace 2. vymérnite pocitadovou desku
Err5 Ochranny kryt se 1. Pfed stisknutim tlagitka 1. dodrZujte spravnou metodu operace
nespousti START se ochranny kryt 2. vyméiite spina¢
nespousti 3. vymérite poCitatovou desku
2. chyba pohybového spinace
3. chyba desky pocitace
Err 6 | Obvod signalu 1. chyba desky.napéjeni 1. vymérite desku napajeni
snimace signalu 2. chyba desky pogitace 2. vyméite pocitacovou desku
nefunguje
Err 7 | Ztrata dat 1. selhani autokalibrace 1. Opakujte autokalibraci
2. chyba desky pocitace 2. vyménte pocitaCovou desku
Err 8 | Ztrata pameti 1. nepfipevnéné 100g zavazi 1. opakujte spravnou metodu
autokalibrace pri;autokalibraci autokalibrace
2. chyba desky napajeni 2. vyméiite desku napajeni
3. chyba desky pocitace 3. Vyméiite desku poéitade
4. chyba tlakoveho senzoru 4. Vymérite lisovaci senzor
5. Spatny kontakt 5. Zkontrolujte pFipojeni
kabelu

15
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18. Vykresy
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19. Seznam nahradnich dilt
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Cislo Kod Popis Ks. | Cislo Kod Popis Ks
1| PX-100-010000-0 | Hlavni télo 1 100-111 | PX-100-020000-0 |Skfifi osy
2| B-040-050000-1 Podlozka 3 100-112 | P-100-330000-0 |“Pruzina 1
3| B-024-050251-0 | Sroub 3 100-113 | PX-100-040000-0 | Kryt 1
100-4 | P-000-001001-0 | Vésak nastroje 3 114 Sroub 1
100-5 | PX-100-120000-0 [Podpéra elektrické desky | 1 115 | B-004-100001-0 | Matice 1
100-7 | PZ-000-020828-0 | Napajeci deska 1 100-116 | P-100-200000-0. | Kryt 1
900-22 | P-100-120100-0 | krabice 1 117 B-007-060081-0 | Sroub 3
100-11 | D-010-100100-1 Rezistor 1
12| B-024-050251-0 | Sroub 2 201 | B-010-060161-0 | Sroub 1
100-13 | S-060-000210-0 | Vypinac 1 800-214 | PW-109-082800-0 | Riditka 1
100-14 | PX-100-010920-0 | Deska pro nastaveni 1 100-203 |4 P-100-900000-0 | Méfidlo vzdalenosti rafku| 1
motoru
100-15 | S-063-002000-0 | Kondenzator 1 204 Kolik 1
500-17 | S-051-230020-0 Kompletni motor 1 205 | P-100-170000-0 | Plastové pouzdro 2
18 | B-040-061412-1 Matice 4 100-206.| P-100-520000-0 | Pojistny krouzek 2
19| B-014-050351-1 Sroub 2 100-207 | P-100-210000-0 | Pruzina 1
100-20 | PX-100-110000-0 | Talif 1 100-208 | Y-004-000070-0 | Odstupriovany prouzek 1
21| B-024-050061-0 | Sroub 2
22 | B-040-050000-1 Podlozka 2 100-301 | S-042-000380-0 Pas 1
100-23 | S-025-000135-0 Kabelovy pojistny 1 302 B-040-103030-1 Podlozka 1
krouzZek
500-25 | P-500-190000-0 | Hlava s nastrojem- 1 303 B-014-100251-0 Sroub 3
zasobnik
800-32 | PZ-000-010800-0 | Pocitatova deska 1 304 B-050-100000-0 Podlozka 3
27 PZ-000-010800-0 | Sroub 4 305 B-040-102020-1 Podlozka 6
500-28 | P-500-100000-0 Podpora klavesnice 1 100-306 | PZ-000-040100-0 | Pozi¢ni deska 1
500-29 | S-115-008000-0 | Klavesnice 1 307 B-024-030061-0 Sroub 4
100-308 Vlakno 1
100-101 | PX-100-200200-0 | Osa 1 800-309 | P-100-420000-0 Plastové viko 1
102 | B-024-050061-0 | Sroub 3 100-310 | P-100-340000-0 Pruzina 1
103 | B-040-050000-1 | Podlozka 3 100-311 | S-100-000800-0 Kompletni osa 1
100-104 | PX-100-030000-0 | Kryt 1 100-312 | P-100-080000-0 Sroub 1
100-105 | P-100-180000-0 / Pouzdro 2 313 B-048-102330-1 Podlozka 4
100-106 | PX-100-050000-0"| Pouzdro osy 1 314 B-004-100001-2 Matice 5
107 B-024-060081<0 | Sroub 1 100-315 | S-131-000010-0 Sestava senzoru 2
108 B-014-100251-0, | Sroub 3 316 B-040-124030-1 Podlozka 2
109 B-004-100001-0" |-Matice 3 100-317 | P-100-070000-0 Sroub 1
100-110 | S-060-000410-0- Mikro spina¢ 1

19




V500-2016-08

Rozlozenv vvkres a seznam nahradnich dilt

Nepovinny pedalovy brzdovy systém

Cislo Kod Popis Ks Cislo | Kéd Popis Ks
S1 C-221-640000-A Gumovy kryt 1 S8 B-010-060301-0 Sroub 1
S2 B-001-060001-0 Matice 1 S9 B-040-061412-1 Podlozka 1
S3 B-040-061412-1 Podlozka 1 S10 | B-004-060001-1 Matice 1
S4 B-014-100251-0 Sroub 1 S11 | PX-100-020200-0 Brzdova paka | 1
S5 PX-800-020300-0 Nozni paka 1 S12 | B-001-120001-0 Matice 1
S6 C-200-380000-0 Pruzina 1 S13 | P-000-002001-1 Brzdovy pedal| 1
S7 PX-100-020400-0 Ojnice 1 S14 | B-004-060001-1 Matice 2
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Seznam prislusenstvi

Specifikace 1: 36 2:40
Kod Polozka Ks Foto
1:5-100-036000-1 ) . | 17436
1# KUZEL 1 '
2:5-100-040000-1 2: 0 40
1:5-100-036000-2 . : 1:4 36
2# KUZEL 1 %
2:5-100-040000-2 2:440
1:5-100-036000-3 ) 1:0 36
3# KUZEL 1 '
2:5-100-040000-3 2: 0 40
1:5-100-036000-4 ) 1:4 36
4# KUZEL 1 '
2:5-100-040000-4 2: 4 40
1:P-005-100000-0 | KOMPLETNI RYCHLOUPI&|, fe == 1:036
2:P-005-100040-0 NACI MATICE —E == | ) 440
1:P-100-400000-0 , , 1:Tr36
ZAVITOVE HADICE p | —
2:P-828-400000-0 — | 2:Tr40
Y-032-020800-0 MANUAL 1 e
PX-100-200400-0 KLI¢ 1 | ii
S-105-000080-0 IMBUS 1 l
S-105-000060-0 IMBUS 1 J
51100010000 STANDARDNI ZAVAZi 1
100G
POSUVNE
P-000-001-008-0 MERITKO 1 < )
KLESTE
S-108-000010-0 1 —
P-100-490000-0 PLASTOVE VIEKO 1 o
P-000-001002-0 GUMOVY PRSTEN 1 O

U jedné polozky se dvéma kody vyberte podle specifikaci nebo vyberte po zméfeni

skuteéného objektu.
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Piezokeramicky senzor Schéma zapojeni systému
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