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1. Uvod

Nez zacCnete se zafizenim pracovat, peclivé si preCtéte tento navod. Uchovavejte tento navod v blizkosti stroje, kde k nému ma
obsluha snadny pfistup. Vyvazovacka by neméla byt pouzivana v rozporu s jeho zamySlenym ucelem. Pokud je potfeba
opravit/'vymeénit jakykoli prvek, kontaktujte nas servis. Zafizeni ma integrovany systém, ktery umoznuje zpracovani dat s vysokou
rychlosti a presnosti. Pfed vyvazenim se ujistéte, ze je kolo spravné namontovano na htideli. P¥i praci se strojem pamatujte na
priléhavy odév, ktery se nezachyti o pohyblivé ¢asti vyvazovace. Dale nesmi stroj obsluhovat osoby, které nemaji odpovidajici Skoleni
a znalosti o vyvazovani kol.

2. Doprava a skladovani

Pred instalaci by méla byt vyvazovacka prepravovana v obalu umisténim
zvedacich vidlic na pfislusnych mistech na paleté.

Velikost baleni: 900x570x1170 mm
Celkova hmotnost: 92 kg
Skladovaci teplota: -25|+55°C
3. Parametry a funkce
3.1. Parametry
Maximalni hmotnost kola: 65kg
Vykon motoru: 200 W
Napdjeni: 230V / 50Hz
Presnost vyvazeni: ccalg
Rychlost otaceni: 200 ot./min
Doba cyklu: 8s
Primér rafku: 10%-24¢
Sitka rafku: 1,5“-20% (40 mm - 510 mm)
Hladina hluku: <70dB
Hmotnost: 76 kg
Rozméry: 1097 mm x 737 mm x 1500 mm
Provozni teplota: 5-.50°C
Nadmoriska vyska: <400
Vlhkost: <85 %
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32 Funkce

e RUzné rezimy vyvazovani

o LED displej

e Energeticky Usporny vyvazovaci stroj

e Automatické zadavani dat pomoci ramene

¢ Inteligentni systém kalibrace

e Funkce sebedetekce a ochrany

e Funkce vyvazovani pro ocelové nebo hlinikové rafky
e Laser oznacuijici misto, kde je zavazi pfipevnéno

¢ Brzdovy pedal

4. Instalace balanceru

® Vybaleni a kontrola obsahu

Otevrete obal a zkontrolujte, zda v obalu nejsou né&jaké poSkozené casti. Pokud se.vyskytnou.néjaké problémy, pfisluSenstvi
nepouzivejte a kontaktujte svého dodavatele. Standardni pfisluSenstvi, kterym je balancer vybaven, je uvedeno nize:

o Klesté- 1 kus e  Zavitova hfidel 36mm 1 kus.
e Imbusovy kli¢ 2 ks e  Velkd objimka 1 Kkus.
° Méfici kompasy 1 kus ° Mala objimka 1 kus.
e  Rychloupinaci matice 1 kus e Pryzpro velkou objimku 1 kus.
o  Kuzel 4 ks e - Uzivatelska pfirucka 1 Kus.
e  Kalibracni zavazi (100g) 1 kus e  Kuzelove drzaky s krytem 3 ks.

e  Krytkola 1 kus e - Vidlicovy kli¢ 1 kus

Instalace stroje

» Vlyvazovaci stroj musi byt instalovan na rovném, tvrdém cementovém nebo podobném podkladu,
nerovny povrch mlze zpusobit chyby v méfeni balanceru!

» Kolem stroje by mélo byt min 50 cm volného prostoru pro.volné a spravné ovladani
vyvazovacky.

* Balancér se doporucuje, ale neni to povinné, pfipevnit k zemi pomoci Sroubd.

° Montaz krytu kola

Namontujte kryt kola na jednotku - pfipevnéte nosny ram krytu za hlavni panel a poté utahnéte Srouby.

° Instalace htidele

Namontujte hfidel na hlavni napravu, jak je znazornéno na obrazku nize.
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5. Ovladaci panel a funk¢ni klavesy

a=| | b= d- C

11 > —
FINE OPT ALY F
g 12 14 13 9 16 19 10

Zobrazuje velikost nevyvazenosti na vnitini strané rafku nebo parametr "vzdalenost" rafku
Zobrazuje velikost nevyvazenosti na vnéjsi strané rafku nebo parametr "pramér rafku".
Zobrazeni nevyvazenosti na vnitfni strané rafku

Zobrazeni nevyvazenosti na vngjsi strané rafku

Displej - indikator zvoleného ALU rezimu

Tlacitko [START] spusti cyklus

Tlacitko [STOP] pro zastaveni cyklu a funkéni tlacitko

tlacitko [FINE] zobrazeni pfesnych hodnot nevyvazenosti

Tlacitko [ALU] voli rezim ALU

10. Tlacitko [C] zkontrolujte zadana data rafku nebo provedte kalibraci

11. Tlacitko [a+, a-] runi zadani parametru "vzdalenost" rafku

12. Tlagitko [b+, b-] ru€ni zadani parametru "Sifky" rafku

13. Tlacitko [d+, d-] ru€ni zadani parametru "pramér”.rafku

14. Tlacitko [OPT] optimalizace nevyvazenosti, rezim SPLIT

15. Tlacitko15 [inch/mm] voli zobrazenou mérnou’jednotku

16. Tlacitko [D] vlastni diagnostika, kalibrace, rezim SPLIT

17. Zobrazeni velikosti nevyvazenosti ve statickém rezimu nebo parametru "Sitka" rafku
18. Displej - indikator zvolené mérné jednotky

19. Tlacitko [F] vybira rezim dynamického nebo statického vyvazovani

Co~Noh~wh =

6. Montaz a demontaz kola
6.1. Kontrola kola

Kolo musi byt Cisté. Nemélo by vykazovat zadné stopy pisku nebo jinych necistot. Nesmi na ném byt zadna zavazi.
Ujistéte se, ze tlak vzduchu v kole‘je na pozadované hodnoté. Ujistéte se, Ze nedoslo k poskozeni povrchu rafku.



UZIVATELSKA PRIRUCKA - REDATS W-230

. Montaz kola

» Vyberte vhodny kuzel, ktery odpovida velikosti sttedového otvoru (pokud je v rafku jeden)
» Montaz kola Ize provést dvéma zpUlsoby: A. pozitivni polohovani; B. negativni polohovani

Pozitivni umisténi (A): Doporu¢eno pro rafky s mensi stfedovou dirou. Postup montaze: Upevnéte kuzel na hfidel
Pripevnéte kolo na hfidel = Namontujte rychloupinaci matici s velkym pouzdrem.

Negativni polohovani (B): Funguje dobfe na kolech s velkym stfedovym otvorem a pfi pouziti velkych kuzeld. Diky
tomuto postupu rafek dokonale pfiléha k pfirubé. Postup montaze: Upevnéte kolo na predstavec
pfipevnéte kuzel k hrideli namontujte rychloupinaci matici.

Ujistéte se, Ze matice utahuje kolo. Zkontrolujte, zda se kolo volné otaci.

. Demontaz kola

» Odstrante rychloupinaci matici,
» Sundejte kolo z hridele,

Pozornost!

Pfi montazi/demontazi kola davejte pozor, abyste neposkrabali vyvazovaci hridel

7. Zadavani dat rafku a vyvazeni
7.1 Spusténi stroje

Po spusténi stroje se proces spusti automaticky a pfiblizné po 2 sekundach je pfipraven k provozu. Ve vychozim
nastaveni stroj nastavi rezim dynamickeho vyvazovani - pfipraveny k zadavani dat rafku.

72 Zadani udajl o rafku

» Kdyz je stroj zapnuty, nastavi stroj.do rezimu dynamického vyvazovani

* Vysunte rameno, umistéte -hlavu_ramena k okraji rafku. Po vysunuti ramena vSechny LED zhasnou a Cekaji na
nacdteni dat. Mé&fidlo automaticky preéte VZDALENOST [a] a PRUMER [d] kola. Kdyz se méfidlo vrati na nulu, na
displeji se zobrazi udaje o rafku.
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B SV --

* Pokud namérena hodnota kola neodpovida skutecné situaci, méfidla by méla byt zkalibrovana, a
poté znovu zméfte nebo ru¢né zadejte data rafku.

« Zadani $itky rafku: Pomoci ruéniho plastového méfidla (kompasu) zméfte SIRKU [b] rafkd, poté stisknutim [b+]
nebo [b-] ruéné zadejte hodnotu. Pfilozte kompas k okrajim rafku.

73. Dynamické vyvazovani

» Zadejte udaje o rafku jako v bodé 7.2

 Sklopte kryt a stisknéte [START], kolo se zaCne otaCet. Mé&reni'trva priblizné 8 sekund. Po zastaveni se na displeji
zobrazi hodnoty nevyvazenosti na obou stranach rafku, respektive levy displej pro vnitfni stranu rafku a pravy
displej pro vnéjsi stranu rafku. Kdyz se na sttedovém displeji zobrazi OPT, mlUzete nevyvazenost optimalizovat.

» Pomalu otacejte kolem. Kdyz se rozsviti vSechny vnitfni diody pro.polohovani zavazi, zablokujte kolo a umistéte
prislusné zavazi do polohy 12 hodin pfimo nad hfidel na vnitini strané rafku.

« Znovu pomalu otacejte kolem. Kdyz sviti vSechny diody-pro polohovani externiho zavazi, zablokujte kolo a
umistéte pfisludné zavazi do polohy 12 hodin pfimo nad hiidel na vnéjsi strané rafku.

« Pro kontrolu sklopte kryt a kolo se za¢ne znovu otacet. Pokud po zastaveni na obou stranach
kole€ko, na displeji se zobrazi ,0% vyvazovani je spravné dokonceno. Sundejte kolo.

74. Statické vyvazeni

» Stisknutim [F] pfepnete do rezimu statického vyvazovani

 Vysunte rameno, umistéte hlavu.ramene k okraji rafku. Po vysunuti ramene vS§echny LED zhasnou a ¢ekaji na
naéteni dat. Mé&Fidlo automaticky odeéte PRUMER [d] kola. Kdyz se mé&fidlo vrati na nulu, na displeji se zobrazi
Udaje o rafku. Pramér kola [d] mliZete zadat také ru¢né. Pfi statickém vyvazovani nezalezi na vzdalenosti a
Sifce kola, takze hodnoty [a] a [b] mohou byt nahodné hodnoty, které neovliviiuji vyvazeni.

- Sklopte kryt a.stisknéte [START], kolo se za¢ne otacet. Po zastaveni se na sttedovém displeji zobrazi hodnota
nevyvazenosti. Pokud se soucasné na levém displeji zobrazi ,OPT*“ - nevyvazenost Ize optimalizovat.

» Pomalu otacejte kolem, kdyz sviti vSechny oboustranné diody pro polohovani zavazi, aplikujte zavazi na
pozici-12 hodin ve stfedu rafku.
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75. Zadavani dat a vyvazovani v rezimu ALU-S

Stisknutim tlacitka ALU vyberte preferovany rezim. Rozdil je v tom, Ze rezim ALU-S ma specialni metodu zadavani dat.
Vysurte méfidlo, umistéte hlavu ramene do stfedu rafku do polohy Fl a drzte 2 sekundy. (tatopoloha se pouziva k
nalepeni/poloZeni zavazi na vnitfni stranu rafku). Zméfi se vzdalenost (al) a primér (dl) vnitiku rafku. Poté pokracujte
ve vysunovani meéfidla, umistéte hlavici méfidla mimo rafek do polohy FE a drzte 2 sekundy. (tato poloha se pouziva k
nalepeni zavazi na vnéjsi stranu rafku), bude méfena vzdalenost (aE) a pramér (dE) odivnéjsi strany rafku. Po zméreni
obou parametr(l se na displeji automaticky zvoli program ALU-S.

1\ Fl ( ) ((
U ( — s i ,
\\-r— —= ol | ws J\ g—- R [ =
— | N /1‘ N [T y / = \
+ o | . . 4 o - -
] -~ | " S
L J"y"":ﬂ\: I .__...'.9!" ] \‘l | $ -
N J‘-V'A.:‘:L\f b J —y

O gauge

2

14 mm

Kdyz se méfic vrati do nulové polohy, na displeji se zobrazi al, aE a dl. Stisknéte [a+], [a-] pro zmé&nu hodnoty al;
stisknéte [b+], [b-] pro zménu hodnoty aE; stisknéte [d+], [d-] pro zménu hodnoty dI; stisknéte tlacitko [FINE] pro
zobrazeni hodnoty dE, podrzte tlagitko [FINE] a stisknéte [d+], [d-] pro zménu hodnoty dE.

Pokud byly vSechny Udaje zadany spravné, za¢néte balancovat. Sklopte kryt a stisknéte [START] a kolo se za¢ne otacet.
Méreni trva 8 sekund. Po zastaveni bude LED displej indikovat hodnoty nevyvazenosti na obou stranach rafku,
respektive levy displej pro vnitfni stranu rafku a pravy displej pro vnéjsi stranu rafku. Kdyz se na stfedovém displeji
zobrazi OPT, mlzete nevyvazenost optimalizovat.

Pomalu otacejte kolem. Kdyz se rozsviti vSechny diody pro nastaveni vnitfniho zavazi, stisknéte brzdu pro zablokovani
kola, pfilepte nebo nainstalujte pfisluSné zavazi na vnitfni stranu rafku.

Znovu pomalu otacejte kolem. Kdyz se rozsyiti vSechny diody pro polohovani externiho zavazi, stisknéte brzdu pro
zablokovani kola, nalepte pfislusné zavazi na vnéjsi stranu rafku v poloze aE.

Znovu sklopte kryt a stisknéte [START] aroztocte kolo. Jakmile se kolo zastavi, méla by se zobrazit na displeji

0. Vyvazeni dokon€eno. Sundejte kolo.

7.6. Zadavani dat kolav rezimu ALU-1a ALU-2

Vytahnéte rameno k okraji rafku.do polohy Fl a drzte 2 sekundy. budou méreny dva parametry (al a dl): vzdalenost 'a’

a primér 'd'. Zmérte Sirku rafku pomoci kompasu a zadejte pomoci klaves [b+], [b-]

Parametry byly zadany spravné. Zavrete kryt, kolo se bude otacet. Po zastaveni se na displeji zobrazi hodnoty
nevyvazenosti. Pomalu otacejte kolem, dokud se na levém displeji nerozsviti vSechny LED:

ALU-1 - zevniti nalepte zavazi t&ésné vedle vnitfniho okraje rafku na 12cti hodinach

ALU-2 - zevnitifupevnéte zavazi na vnitfni okraj rafku na 12cti hodinach zavazi.

Poté pomalu otacejte kolem, dokud se nerozsviti vSechny LED diody na pravém displeji. Na vnéjsi stranu stfedu rafku
nalepte zavazi pro oba rezimy ALU stejnym zplsobem: tésné za okrajem rafku v poloze FE podle hodnoty nevyvazenosti.
Znovu zavrete kryt a uvedte kolo do pohybu. Po zastaveni by mély displeje ukazovat 0. Vyvazovani je dokonc¢eno, kolo
Ize vyjmout.
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7.7. Lepeni zavazi pomoci ramena v rezimu ALU-S [STOP]+[ALU]

» Zadejte data rafku v rezimu ALU-S
 Sklopte kryt a stisknéte [START], kolo se otaci, pfi zastaveni se na displeji zobrazi hmotnost nevyvazenosti na obou stranach.

» Stisknéte tlacitka [STOP] a [ALU] - stroj pfejde do rezimu lepeni zavazi z ramene.

Nalepovaci zavazi na vnitfni stranu rafku.

» Umistéte poCet zavazi zobrazeny na levé obrazovce do Stérbiny na rameni.

* Poté otacejte kolem, dokud se nerozsviti vSechny LED diody vlevo.

» Vytahujte méfidlo se zavazim, dokud se na prostfedni obrazovce neobjevi informace [0 - -], poté nalepte zavazi
umisténa na rameni.

» Zatahnéte rameno do vychozi polohy.

= [

Nalepovaci zavazi na vnéjsi stranu rafku.

» Umistéte pocet zavazi zobrazeny na pravé obrazovce do Stérbiny na rameni.

 Poté otacejte kolem, dokud se nerozsviti vSechny LED diody na prave strane.

» Vytahujte méfidlo se zavazim, dokud se na prostfedni obrazovce neobjevi informace [- - 0], poté nalepte zavazi umisténa
na rameni.

 Zatdhnéte vyloznik do vychozi polohy.

- WIS

8. Program skryté hmotnosti (funkce SPLIT) [D] + [OPT]

Program skryté hmotnosti je k dispozici pouze v rezimu ALU-S. Tento rezim dokaze rozdélit hmotnost na dvé ¢asti a umistit dvé
nove pozice tésné za rameno.rafku tak, aby nebyly zvendi viditelné.

Pokud zavazi neni skryto za ramenem rafku a chcete ho skryt, mizete provést nasledujici operaci:

Po ur€eni hodnoty nevyvazenosti v rezimu ALU-S stisknéte tlacitko [a+] pro navrat do rozhrani. Poté stisknéte tlacitko [D] a
[OPT], na displeji se zobrazi pocCet ramen rafku. Stisknutim [b+] nebo [b-] zménte pocet ramen rafku.

Stisknéte [D] a [OPT] pro ulozeni a navrat. Pomalu otacejte kolem tak, aby rameno rafku bylo na 12. hoding, poté stisknéte
tlacitka [D] a [OPT] pro aktivaci rezimu SPLIT skrytého zavazi. Rezim se zapne a hodnota nevyvazenosti se rozdeéli tak, aby zavazi
byla umisténa za dvéma sousednimi rameny.

Poté pokracujte ve vyvazovani, jak je uvedeno nize v €asti 8.1 nebo 8.2, nebo stisknéte [D] a [OPT] pro ukonceni.
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8.1. Ru¢ni funkce SPLIT (lepeni ve 12 hodin ru¢né)

Nalepeni vnitfniho zavazi se provadi stejnym zplsobem jako v rezimu ALU-S. A nalepit vnéjsi t&ésné za ramena je jiné:

Pomalu otacejte kolem, do té doby nez sviti vSechny LED diody pro umisténi vnéjSiho zavazi, umistéte zavazi do
polohy 12 hodin na vnéjsi strané rafku tésné za rameno.

Znovu pomalu otacejte kolem a najdéte druhou polohu, kdyz se rozsviti vSechny LED diody pro umisténi vnéjsiho
zavazi, prilepte zavazi na pozici 12 hodin na vnéjsi stranu rafku tésné za rameno.

8.2. Automaticka funkce SPLIT (lepeni z ramene)

Nalepeni vnitfniho zavazi se provadi stejnym zplisobem jako v rezimu ALU-S. A nalepit vné&j$i tésné za ramena je jiné:

Stisknéte [STOP] + [ALU] pro aktivaci lepeni z ramene. Pomalu otacejte kolem, dokud se nerozsviti vSechny externi
LED diody pro polohovani zavazi. Poté vlozte pfislusné zavazi do Stérbiny méfice. Otacejte kolem, pokud sviti externi
diody pro polohovani zavazi a po vysunuti méfiCe se na centralnim displeji objevizprava [- - 0] pfilepte zavazi na
rafek. Zavazi by mély byt umisténé tésné za rameno rafku. Poté zopakujte tyto’kroky pro-druhou stranu, tj. viozte
prislusné zavazi do Stérbiny méfice, pokud sviti externi diody pro polohovani zavazi a po vysunuti se na centralnim
displeji objevi zprava [- - o] pfilepte zavazi na rafek.

9. Laser
9.1. Pomoci laseru

Laser Ize pouzivat pouze v rezimu ALU-S. Po vyvazeni stisknéte tlacitko ,STOP+F*“ a otoCte pneumatikou rukou. Jakmile
je nalezena nevyvazena poloha, laser ukaze polohu, kam lze zavazi pfilepit. Zarovnejte levou stranu zavazi s laserovym
bodem a poté zavazi nalepte na rafek. Provedte stejnou operaci na‘obou stranach rafku, dokud nebude kolo vyvazené.

9.2. Laserova kalibrace

1. Upevnéte kolo s ocelovym rafkem a zadejte spravné jeho parametry. Zavrete kryt a jakmile se kolo zastavi,
sejméte jej. Poté pro aktivaci kalibrace stisknéte tlacitko "STOP" + "D".

2. Stisknéte tlacitko ,a+“, dokud se nezobrazi zprava ,Set Las".

3. Stisknéte tlacitko "b+".
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4. .- 1-" Zavéste lano se zatézi jako na fotografii. Pokud laserovy bod neni ve stfedu zatéze, odSroubujte dva
Srouby laserového modulu pomoci imbusového klice a nastavte laser ru¢nim ota¢enim modulu na vyvazovacim
hrideli.

5. Stisknéte tlacitko "ALU".

6. "- 2 -” Zavéste lano na konec hfidele jako na fotografii. Laser by mél svitit na lano, pokud ne, upravte modul
laser jako v pfedchozim bodé.

7. Stisknéte tlacitko "ALU".

8. ,- H -“Zméfte vzdalenost od spodni ¢asti hfidele k laseru, pfidejte k ni 27,7 a zadejte zaokrouhlenou hodnotu
v milimetrech pomoci tlacéitek ,,b+/b-“.
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9. Stisknéte tlacitko "ALU".

10. ,- 3-“Nasadte kolo zpét. Pomoci tlacitek "b+/b-" nastavte laserovy bod tak, aby svitil pfimo na hranu
rafku.

11. Stisknéte tlacitko "ALU".

12. - 4 Zaviete kryt.

13. ,- 5-"Poté, co se kolo zastavi, umistéte jej do naznacené misto podvahy a na rafek polozte 100g zavazi ve 12 hod. Zavrete kryt.

14. .- 6 - Po zastaveni kola jim otoCte a umistéte laser do stfedu 100g zavazi a stisknéte tlacitko “ALU".
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15. Kalibrace dokonéena.

10. Kalibrace mériciho zafizeni
Mé&rici zafizeni bylo zkalibrovano ve vyrobé. Po spusténi je stroj pfipraven k provozu.

10.1. Kalibrace méfice vzdalenosti rafku [STOP+FINE]

« Stisknéte a podrzte tlacitko [STOP] a poté stisknéte tlacitko [FINE]. Pokud chcete kalibraci opustit
stisknéte [STOP] nebo [C] pro ukonceni.

» Posurite méfi¢ na polohu 0, stisknéte tlacitko [ALU]: Pokud chcete kalibraci ukoncit, stisknéte tlacitko [STOP]
nebo [C] pro ukonceni.

CALEF. O

* Pfesunte méfi¢ do polohy 15, stisknéte tlacitko [ALU]. Drzte méfidlo v této poloze, dokud se nezobrazi

dalSi oznameni.

CALEPISE

* Konec autokalibrace rafkového dalkoméru, zatdhnéte méridlo méficiho zarizeni.

G00E00C)ECOO

-10-
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10.2. Kalibrace méfidla priméru [STOP+OPT]

« Pripojte 13 az 15 palcové kolo k hlavni ose, stisknéte a podrzte tlacitko [STOP] a poté stisknéte
Tlacitko [OPT], Pokud chcete kalibraci ukoncit, stisknéte tlacitko [STOP] pro ukonéeni.

CALJE 140

» Stisknutim [d+] nebo [d-] nastavte aktualni hodnotu priiméru rafku. Stisknéte tlacitko [ALU]

EPCS/E 14Dl

» Posunte rameno, vlozte hlavu ramene do okraje rafku, stisknéte tlacitko [ALU], ukoncete automatickou kalibraci méfidla
priméru, vratte mérku do vychozi polohy.

10.3. Kalibrace snimaci podvahy

Vyvazovacka byla zkalibrovana ve vyrobé&. Cas od ¢asu se véak doporuéuje provést kalibraci, protoze ponechani nekalibrovaného
stroje po del$i dobu muze zpusobit chyby.
» Po zapnuti stroje zadejte data rafku jako v bodé 7.2.
« Stisknéte tlacitka [D] a [C] a poté stisknéte [START] nebo sklopte kryt kola, prejdéte k dalSimu kroku. Pokud chcete kalibraci
ukoncit, stisknéte [STOP] nebo [C] pro ukonceni.

CALUECRLECAL

 Po zastaveni hfidele (zvednéte kryt) polozte 100g-kalibracni zavazi kamkoli na vnéjsi stranu rafku, stisknéte [START] nebo
spustte kryt kola, prejdéte k dalSimu kroku. Pokud chcete kalibraci ukoncit, stisknéte [STOP] nebo [C] pro ukon&eni.

= Addg 100

» Po zastaveni osy je kalibrace ukon¢ena. Demontujte kolo, vyvazovacka je nyni pfipravena k provozu.

LALIEEnd

-11-
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11. Kalibrace vyvazovacky
Vyvazovacka byla zkalibrovéna ve vyrobé. Cas od asu se véak doporuéuje provést kalibraci, protoze ponechani nekalibrovaného po
del$i dobu mize zpusobit chyby.

» Po zapnuti stroje zadejte data rafku jako v bodé 7.2.

» Stisknéte tlacitka [D] a [C] a poté stisknéte [START] nebo sklopte kryt kola, prejdéte k dalSimu kroku. Pokud chcete kalibraci
ukoncit, stisknéte [STOP] nebo [C] pro ukonceni.

CALECALECAL

» Po zastaveni hfidele (zdvihnéte kryt) polozte kalibra¢ni zavazi “100 g kamkoli na vnéjsi stranu rafku a stisknéte [START] nebo sklopte
kryt kola, pfejdéte k dalSimu kroku. Pokud chcete kalibraci ukoncit, stisknéte [STOP] nebo [C] pro ukonc&eni.

- Rdd/El100

» Po zastaveni osy je kalibrace ukon¢ena. Demontujte kolo, vyvazovacka je nyni pfipravena k provozu.

EHLI%nd

12. Balan¢ni programy
12.1 Rezim zmeény vyvazovaciho programu

Prepinani mezi dynamickym a statickym rezimem: stisknéte tlacitko [F].
* Dynamické vyvazovani: umistéte zavazi dovnitf a vné;jsi okraje rafku (standardni rezim vyvazovani)

« Statické vyvazovani, rezim ST: rezim méreni statického vyvazovani, umistéte zavazi do stfedu rafku.

-12-
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* Pfepinac rezimu vyvazovani [ALU], pfepina mezi rezimem ALU-1, ALU-2 a ALU-S.
* Rezim ALU-1: upevnéte zavazi na vnitfni stranu hrany a nalepte zavazi na vnitini stranu ramena rafku.

* Rezim ALU-2: upevnéte zavazi na vnitfni okraj rafku a dalSi zdvazi na vnitfni stranu
ramena rafku.

* Rezim ALU-S: specialni rezim vyvazovani (zahrnuje ALU-1 i ALU-2) a je dostupny v rezimu s
SPLIT skryté zavazi.

* Rezim SPLIT se skrytymi zavazimi.
Rezim SPLIT je schopen rozdélit vahu na dvé. Délené zavazi je umisténo uvnitr, hned za paprsky rafku (aby byly
skryty).

13. Znovu zkontrolujte data rafku

Pred testem vyvazeni kola se obCas stane, ze zapomenete zadat udaje o rafku. Proto je lepSi zkontrolovat tyto udaje.
Chcete-li to provést, nemackeijte tlacitko [START], stisknéte tlacitko [C]. Pokud se na displeji zobrazi hodnota
nevyvazenosti, stisknéte tlacitko [C]: poté zkontrolujete aktualni stav hodnoty rafku.

14. Optimalizace nevyvazenosti

Béhem vyvazovani se na displeji mlze zobrazit OPT. Optimalizaci nevyvazenosti Ize provést dvéma zplisoby.

14.1 Aktualné zobrazena-hodnota

» Pokud chcete optimalizovat nevyvazeni, stisknéte [OPT].

L -

C_J)| 180

13-
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« Kfidou oznacte aktudlni polohu rafku, pneumatiky a pfiruby vici sobé navzajem. Vyjméte kolo z vyvazovacky. Poté otocte
pneumatiku vzhledem k rafku o 180 stupfid. Znovu nainstalujte kolo na vyvazovacku a ujistéte se, ze dfive oznaceny bod je
ve stejné poloze, jak na povrchu pfiruby, tak na rafku. Zmacknéte [Start]. Kdyz se kolo pfestane otacet, vyvazovacka

B TrIIRCT: ]

* Procento optimalizace se zobrazuje na levém displeji - pokud je pfed optimalizaci hodnota 40 gramU a optimalizace je 85 %,
pak po optimalizaci bude hodnota pouze 6 gramt (15 % x 40 gram( = 6 gramu);

* Rukou pomalu otacejte kolem. Kdyz se obrazovka rozsviti na obou stranach , oznacte pozici.na 12cté hodiné pneumatiky.

FNEET S

» Znovu otocte kolem rukou, pokud svétla zacnou blikat uprostfed obrazovky, oznacte polohu na 12cté

B8SPM 4Ok |

» Sundejte kolo z vyvazovacky a umistéte jej na zouvacku, aby se pneumatika sundala z rafku. Nasadte pneumatiku zpét na rafek
takovym zpUsobem, aby se oznac¢eni pneumatiky a rafku shedovalo. Optimalizace dokoncena.

Pozornost!
Optimalizaci nevyvazenosti vzdy provadéjte ihned po odecteni nevyvazenosti

15. Pfevod z gram(l na unce

Pomoci tipu v této ¢asti mazete zménit jednotku vypoctu.pro.gramaze (gramy-unce)
« Stisknéte tlaCitko [STOP] a tlacitka [a+] a [a-], zakladni jednotkou jsou gramy.

Unkt/E - Lr

« Stisknéte tlacitka [b+] a [b-], displej se zobrazi jako na obrazku, aktualni jednotka je unce

Unt|E - Im

« Stisknutim [b+].a [b-] pfepnete mezi gramy a uncemi

« Stisknéte [a+] pro ulozeni zmén a ukonceni

16. Palce a milimetry. - pfevod

Chcete-li tuto funkci aktivovat, stisknéte tlacitko [INCH/MM]

-14-
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17. Obsluha a nastaveni krytu [STOP] + [C]

Diky této funkci mUzete nastavit automaticky start vyvazovacky po zavieni krytu. Obvykle pro nastartovani motoru

vyvazovacky stisknéte po zavieni krytu [START].
» Stisknéte [STOP] a [C] - na obrazovce vpravo se zobrazi aktualni stav - pokud je zapnuto, funkce je povolena,

pokud je vypnuta, je zakazana.
» Stisknutim [b+] nebo [b-] zapnéte/vypnéte funkci krytu.
« Stisknutim [a+] ulozite zmény

GEE

18. Nastaveni dalSich funkci [STOP+D]

E0n _

Tato nastaveni zahrnu;ji:
» Minimalni hodnota na displeji
» Zvuky pri stisknuti klaves
« Jas displeje

18.1 Minimalni hodnota na displeji

Pokud na displeji zvolite minimalni hodnotu, hodnoty nevyvazenosti pod timto Cislem se vzdy zobrazi jako 0 (nula).
Kdyz se na displeji zobrazi hodnota nevyvazenosti, stisknéte [FINE] pro kontrolu pfesné hodnoty nevyvazenosti.

Stisknéte [STOP] a [D] - hodnota nevyvazenosti pod 5 g se objevi.na obrazovce jako 0 g (nula grama), stisknéte [b+]
nebo [b-] pro nastaveni minimalni hodnoty (rozsah 5, 10, 15) . Stisknutim tlacitka [a+] ulozte nastaveni a pfejdéte na

FinBE~GE

18.2 Zvuk pfi stisknuti klaves

Pomoci této funkce mulzete zapnout/vypnout zvuk klaves. Chcete-li pfejit na nastaveni funkce, stisknéte [a+] z
predchozi obrazovky funkci. Pokud je ZAPNUTO, znamena to, Ze moznost zvuku je povolena, pokud je vypnuta,
znamena to, ze je zvuk vypnuty. Stisknutim [b+] a [b-] pfepnete mezi ON a OFF. Stisknutim [a+] ulozte zmény a

GPE( 0nE |

Diky této moznosti sissnadno pfizplsobite jas displeje svym potfebam. Chcete-li pfejit na nastaveni funkce, stisknéte
[a+] z pfedchozi obrazovky funkci. Viz - vpravo uvidite Uroven jasu. Zafizeni ma 8 Urovni jasu obrazovky - od 1
(nejtmavsi) do 8 (nejjasnéjsi). Vychozi uroven je 4. Pro pfepinani mezi rliznymi urovnémi stisknéte [b+] a [b-]. Stisknutim
klavesy [a+] ulozte zmény a prejdéte k dalSimu kroku.

CLHEC 9E

-15-
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19. Funkéni zkouSka stroje

Funkce automatické kalibrace vam umozniuje zkontrolovat, zda stroj funguje spravné, a usnadfuje odstranovani problému.
19.1 LED displej a kontrolky

Stisknéte kladvesu [D], rozsviti se celd LED obrazovka a kontrolky. Tato moznost vam umoznuje zkontrolovat, zda se pfi
provozu zafizeni nevyskytuji néjaké chyby. Stisknutim [C] se vratite do pfedchozi nabidky - po cca 5 sekundach uvidite

pohled jako na obrazku.
P 8 S.

19.2 Kontrola snimace polohy

Diky této moznosti mizete zkontrolovat, zda snimac polohy spravné funguje a zda neni poskozena elektroinstalace v
zafrizeni.

Otocte hlavni osou, prava strana na LED displeji zméni hodnotu, oto¢te ve!sméru hodinovych rucicek a hodnota se zvysi.
Pokud otocite opacnym smérem, hodnota se snizi - spravna hodnota by méla byt mezi 0 a 63. Stisknéte tlacitko [ALU] a
prejdéte k dalSi moznosti. Stisknutim [C] se vratite do predchozi nabidky.

19.3 Zkontrolujte snimac vzdalenosti

Diky této funkci muazete zkontrolovat, zda snima¢ vzdalenosti funguje spravné.
Od bodu 18.2 stisknéte [ALU] a zkontrolujte rozsah méfeni, hodnota se zméni a zacne se zvySovat. Stisknéte [ALU] pro
ulozeni a prechod na dal$i nastaveni. Zkontrolujte signal snimace praméru. Stisknutim [C] se vratite do pfedchozi nabidky.

2BlEdISE |

19.4 Zkontrolujte snimaé priiméru

Diky této funkci mlzete zkontrolovat snimac pruméru a zda neni poSkozena elektroinstalace v pfistroji.
Od bodu 18.3 stisknéte [ALU]. Zadejte méfici stupnici, zméni se - pokud ji otoCite proti sméru hodinovych ruci¢ek, zvysi se
a pokud ji otocite proti sméru hodinoyych rucicek, snizi se. Stisknéte [ALU] a pokracujte v kontrole snimace klice

2B8Ed! RIE[

19.5 Zkontrolujte snimac tlaku

Tato funkce umoznuje:zkontrolovat, zda klicové senzory funguji spravné a zda neni poSkozena elektroinstalace v zafizeni.

Od bodu 18.4 stisknéte [ALU] - lehce stisknéte hlavni osu a hodnoty na LED obrazovkach se zméni. Stisknéte [ALU] pro
provedeni kontroly tlakového senzoru. Stisknutim [C] se vrétite do predchozi nabidky.

535 3d)E[ 53

-16-
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20. Bezpecnostni prvky a feSeni poruch

20.1 Bezpecnostni funkce

« Pokud stroj nepracuje spravné, okamzité stisknéte [STOP].
« Pokud neni kryt spustén, kolo by se po stisknuti tlacitka [START] nemélo otacet,

« Pokud je kryt zvednut, kolo se automaticky prestane otacet.

20.2 Vyporadat se se zavadami

« Po stisknuti [START] se hlavni osa neotaci, na displeji se zobrazi Err-1. Zkontrolujte motor, zakladni desku
a kabelové spoje;

« Po stisknuti [START] se hlavni osa otoci, ale na displeji se zobrazi Err-1. Zkontrolujte snimac polohy,
zakladni desku a kabelové pfipojeni.

» Pokud jste dokoncili test vyvazovace a kolo se stale dlouho otac¢i a nebrzdi, zkontrolujte funkci brzdy, napajeci desku, zakladni desku
a pripojeni kabelu;

* Pokud je LED obrazovka zapnuta a zobrazuje nize uvedenou hodnotu, je tfeba zkalibrovat rameno resp

upravte hodnotu senzoru(l) nebo jej uplné vyménte;

EEECER-Eon

» Automatické meéreni rafku indikuje jinou velikost rafku, nez je skute¢nai Rameno musi byt zkalibrovan.

» Pokud se indikator napajeni zafizeni nezobrazi, zkontrolujte, zda je LED v. pofadku. Pokud tomu tak neni, zkontrolujte nejprve napajeci
zdroj a poté pfipojeni na hlavnim panelu nebo napajeci desce.

* Pfesnost vyvazeni neni pfili§ dobra. Nemusi to zaviset na samotném zafizeni. Mozna bylo kolo Spatné nasazeno na htideli, nebo pfi
kalibraci bylo 100g zavazi ve Spatném stavu a ztratilo tovarni hmotnost.
Zavazi o hmotnosti 100 g by mélo byt uloZzeno na bezpe¢ném misté a mélo by se pouzivat pouze ke kalibraci stroje.

» Data zobrazena strojem nelze opakovat. Nemusi to zaviset na samotném zafizeni. Mozna je kolo nespravné pfipevnéno k hfideli nebo
stroj neni ve vodorovné poloze. Stroj by mél byt umistén na stabilnim a rovném povrchu. Zafizeni lze pfiSroubovat k zemi pomoci

Sroubl. Nékdy se tento problém muze objevit, kdyz neni uzemnéni.

TIP

Pro potvrzeni spravnosti dat nactenych strojem:
Rucné zadejte spravné udaje kola (hodnoty a, b, d), peclivé si prectéte pokyny ke kalibraci, stisknéte
tla¢itko START pro proces vyvazovani, poprvé si poznamenejte hmotnost, otoc¢te kolo a polozte 100g zavazi na vnéjsi stranu okraje rafku
(kdyz se rozsviti vSechny externi indikatory), stisknéte START pro proces vyvazovani znovu, po odecteni zaznamenana vaha z prvniho
méfeni, vysledek by mél byt 100 +2, pomalu ruéné otacejte kolem, nez se rozsviti vSechny vnéjsi kontrolky. Zkontrolujte, zda je 100g
zavazi na pozici 6 hod. Pokud neni vysledek 100g popf. ne na pozici 6 hodin, vyvazovacka ma problémy s pfesnosti. Pokud je vSak
vysledek 100g, zopakujte stejnou metodu umisténim 100g zavazi na vnitfni stranu rafku a zkontrolujte, zda je vysledek 100g a zda je

nastaveno ve spravné poloze (6 hodin).

17-
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21. Udrzba
21.1 penni uzivatelska udrzba

Pfed provadénim udrzby odpojte stroj od zdroje napdjeni.
I. Upravte napnuti hnaciho femene.
1) Odstrante kryt.
2) VySroubujte Srouby motoru, pohybujte motorem, dokud nebude napnuti hnaciho femene pfimérené a
pevné pfitlacte femen doll - cca 4 mm.
3) Utahnéte Srouby motoru a nasadte kryt.

Il. Zkontrolujte, zda jsou elektrické kabely pevné pfipojeny.
Il. Zkontrolujte, zda neni hfidel hlavni napravy pfilis volna.
1) Pojistny Sroub nezablokuje kolo k hlavni ose.
2) Pomoci Sestihranného klice dotahnéte matice k hlavni ose.

22. Brzda

Vyvazovacka je vybavena nozni brzdou, ktera velmi pomuze pfi lepeni nebo

nasazovani zavazi na kolo. Po nastaveni bodu lepeni nebo pfidani zavazi na12
hodin se kolo zablokuje pomoci nozni brzdy. Tim se odstrani chyba vyplyvajici z
posunu kola pfi lepeni/nakladani zavazi.

23. Kombinace klaves

Kombinace klaves Ukon navigace Potvrdte Exit/Leave
vyvazené kolo CAL-CAL-CAL
C+D Autokalibrace vyvazovaci zatéz zatéze 100g STOP nebo C
CAL-End vyvazovani
STOP + FINE Kalibrace méfice ramene Vyt,éhn,éte m,é,jrié do polohy 0 ALUSTOPC | STOP nebo C
Vytahnéte méfic do polohy 15
STOP + OPT Kalibrace méfidla priméru nastaveni [d+] ALUSTOPC| STOP nebo C
[d-] velikost rafku
STOP +C Autostart pfi sklopeni krytu [b+] nebo [b-] [a+]
STOP + [a+] lub [a-] gram/unce [b+] nebo [b-] [a+]
STOP +D Nastavlem' (Pfesnost, zvuk, jas [b+] nebo [b-] [a+]
displeje)
Funk ¢ni | i
[a+] [D + OPT] x3 unkce SPLIT Bucnl lepeni na [b+] nebo [b-] (D +OPT]
12ctou hodinu
[a+] [D + OPT] x3 Funkce SPLIT Lepeni z
b+] nebo [b- D + OP
[STOP+ALU] ramene [b+]nebo [b-] [ i

-18-
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24. Seznam problém{ a jejich feseni

Pokud se na displeji balanceru zobrazuje chyba, mlzete ji vyfesit pomoci nize uvedené tabulky:

Kod Davod Zpusobit Reseni
1. Porucha motoru 1. Vyména motoru
Hlauni.0sa se neotadi nebo 2. Porucha snimaée polohy 2.Vymeéna_snimace polohy
neaava

Err1 . 3. Porucha napajeci desky 3. Vyména napajeci desky
rotaéni signal L, |
4. Selhani zakladni desky 4. Vyména desky
5. Zadny kontakt na vodi¢ich 5. Zkontrolujte pfipojeni
1. Porucha snimace polohy 1. Vyména snimace
2. Stroj neciti kolo; kolo je pfili$ lehké 2. Znovu nasadte kolo
Err 2 Otacky mensi nez 60 ot./min. 3. Porucha motoru 3. Vyména motoru
4. Hnaci femen je pfili$ volny nebo pfili§ napnuty 4. Nastavte hnaci femen
5. Selhani zakladni desky 5. Vyména zakladni desky
= — . - 1. Provedte kalibraci 2.
Err3 Spatny vypodet P¥ili$ velka nevyvazenost

Vymeéiite zakladni desku

Err4 Hlavni osa se otaci nespravnym smeérem

1. Porucha snimace polohy
2. Selhani zakladni desky

1. Vyména snimace polohy
2. Vyména zakladni desky

Ern5s Pfi stisknuti tlacitka START se kolo neotaci

1. Kryt neni spustén
2. Selhani tla¢itka START
3. Selhani zakladni desky

1. Sklopte kryt kola
2. Vyména klavesnice
3. Vyména zakladni desky

1. Selhani napéjeci desky

1. Vyména napajeci desky

Err6 Porucha meéficiho systému e . P . .
2. Selhani zakladni desky 2. Vyména zakladni desky
) 1. Nespravneé provedena kalibrace 1. Opakujte kalibraci
Ztrata dat e . - . .
Err7 2. Selhani_zakladni desky 2. Vyménte zakladni desku
1. 100g zavazi nebylo pfi kalibraci umisténo na rafek 1. Spravné provedte kalibraci

o L 2. Selhani napajeci desky 2. Vyména napéjeci desky

Err 8 Selhani kalibra¢ni paméti

3. Selhani zakladni desky
4. Porucha piezoelektrického snimace
5. Z&dny kontaktna vodicich

3. Vyména zakladni desky
4.Vyména snimace
5. Zkontrolujte pripojeni

25. Schéma zapojeni napajeni

Zakladni deska

Kondenzator

Rezistor

s L

Cerveny

Zluty ]

Napajeci deska

Prepinac




UZIVATELSKA PRIRUCKA - REDATS W-230

26. Detailni vykresy

[~ 100-20
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Cislo. Kod Popis Mnozstvi Cislo. Kod Popis Mnozsti
1 PX-100-010000-0 Télo 1 114 Sroub 1
2 B-040-050000-1 Podlozka 3 115 B-004-100001-0 Matice 1
3 B-024-050251-0 Sroub 3 100-116 P-100-200000-0 Kryt kola 1
100-4 P-000-001001-0 Drs4k kusele 3 117 B-007-060081-0 Sroub 3
100-5 PX-100-120000-0 Drzak napajeci desky 1 S ) Nozni brzda 1
100-7 PZ-000-020822-0 Napéjeci deska 1 201 B-010-060161-0 Sroub 1
900-22 Kryt desky 1 800-214 PW-109-OE;2800- Rameno 1
100-11 D-010-100100-1 Rezistor 1 203 P-100-170000-0 Plastové pouzdro 2
12 B-024-050251-0 Sroub 2 100-206 P-100-520000-0 SR 2
100-13 $-060-000210-0 Prepinad 1 120-205 PZ-120-090000-0 M&Fi¢ vzdalenosti kol 1
100-14 PX-100-010920-0 Deska pro nastaveni motoru 1 120-206 PX-120-240000-0 Zévazi 1
100-15 S-063-002000-0 kondenzator 1 207 B-024-050161-1 Sroub 1
500-17 $-051-230020-0 Motor 1 208 B-040-050000-1 Podlozka 1
18 B-040-061412-1 Matice 4 120-209 PX-120-230000-0 Hagek tirmenu 1
19 B-014-050351-1 Sroub 2 210 &roub 2
100-20 PX-100-110000-0 Montazni deska 1 120-211 PZ-120-260000-0 Kladka kabelu méficiho senzoru 2
21 B-024-050061-0 Sroub 2 120-212 P-120-250000-0 Kladka navijee civek 1
22 B-040-050000-1 Podlozka 120-213 $-132-000010-0 M&fici senzor 2
100-23 $-025-000135-0 Kabelova svorka 1 120-214 P-120-210000:0 Pruzina 1
500-25 P-500-190000-0 Kryt balancéru 1 100-208 Y-004-000070-0 Méfitko !

120-29 PZ-000-010820-0 Z&akladni deska 1

520-26 P-520-100000-0 Displej 1 100-301 S-042-000380-0 Remen 1
27 Sroub 4 302 B-040-103030-1 Podlozka 1
520-28 $-115-008200-1 Klavesnice 1 303 B-014=100251-0 Sroub 3
304 B-050-100000-0 Podlozka 3
100-101 PX-100-200200-0 Hidel 1 305 B-040-102020-1 Podlozka 6
102 B-024-050061-0 Sroub 3 100-306 PZ-000-040100-0 Snima¢ polohy hidele 1
103 B-040-050000-1 Podlozka 3 307 B-024-030061-0 Sroub 4
100-104 PX-100-030000-0 Krytka 1 100-308 Zavitova hidel 1
100-105 P-100-180000-0 Podpora hfidele 2 100-309 P-100-420000-0 Kryt pfiruby 1
100-106 PX-100-050000-0 Kryt hfidele 1 100-310 P-100-340000-0 Kryci krouzek pfiruby 1
107 B-024-060081-0 Sroub 1 100-311 $-100-000010-0 Pfiruba 1
108 B-014-100251-0 Sroub 3 100-312 P-100-080000-0 Sroub 1
109 B-004-100001-0 Matice 3 313 B-048-102330-1 Podlozka 4
100-110 5-060-000410-0 Snimaé polohy krytu 1 314 B-004-100001-2 Matice >
100-111 PX-100-020000-0 Krytka 1 100-315 S-131-000010-0 Piezoelektricky snima& 2
100-112 P-100-330000-0 Pruzina 1 316 B-040-124030-1 Podlozka 2
100-113 PX-100-040000-0 Hidel 1 100-317 P-100-070000-0 Sroub 1

4254

C) !
4806
15909h 4 i
U lbl.
12215 23515

4060 20992 g %F
e ()
p1pr—1 | O

1162
4364
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Cislo nazev Mnozstvi
20989 Kryt 1
20991 Montazni zakladna 1
4254 Sroub M5*10 4
20990 Horni kryt 1
4061 Sroub M5*8 2
5005 Zavlacka @4 * 12 1
4306 Sroub M3 * 16 2
15905 Matice M3 6
12215 Ovladac¢ 1
23515 Sklicko 1
4060 Sroub 4
20992 Laserovy blok 1
2121 Laser 1
4364 Sroub 2
1162 Motor 1

Ne. Kod nazev. Mnozstvi Ne Kod nazev Mnozsti
S1 C-221-640000-A Gumovy kryt 1 S8 B-010-060301-0 Sroub 1
S2 B-001-060001-0 Matice 1 S9 B-040-061412-1 Podlozka 1
S3 B-040-061412-1 Podlozka 1 S10 B-004-060001-1 Matice 1
S4 B-014-100251-0 Sroub 1 S11 PX-100-020200-0 Brzdov 1
S5 PX-800-020300-0 Pedal 1 S12 B-p01-120001-0 Matice 1
S6 C-200-380000-0 Pruzina 1 S13 P-D00-002001-1 Brzdové desticky 4
S7 PX-100-020400-0 Konektor 1 S14 B-004-060001-1 Matice 2
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27. Elektrické sché

ma

Piezoelektricky senzor
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28. Seznam prislusenstvi

Kéd nézev Mnozstvi Fotografie
S-100-036000-1 Kuzel 1 ' 236
S-100-036000-2 Kuzel 1 \e 236
$-100-036000-3 Kuzel 1 ' 236
S-100-036000-4 Kuzel 1 ' 36
P-005-100000-0 Rychloupinaci matice 1 * 36
P-100-400000-0 Zavitova hfidel 1 236

-]

Y-032-020820-0 Navod 1 !g
S-105-000080-0 imbusovy kli& 1 l
$-105-000060-0 imbusovy ki€ 1 :J
S-110-001000-0 Kalibraéni zavazi 1 >

—

P-000-001-008-0 M&fici kompasy 1
S-108-000010-0 Klests 1 —
P-100-490000-0 Plastové viko 1 e
P-000-001002-0 Velka guma na viko 1 o
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